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WPROWADZENIE

Zmechanizowane urzadzenie o nazwie Power Tower Duo (okreélane

w dalszej czesci niniejszej instrukcji terminem,,maszyna") zostato
zaprojektowane jako proste, szybkie i bezpieczne rozwiazanie
alternatywne wobec rusztowan, drabin i innych urzadzen
niemechanicznych pozwalajacych na wykonywanie pracy na wysokosci.
Przeznaczone jest do obstugi i uzytkowania przez maksymalnie 2 osoby
w warunkach wewnetrznych i 1 osobe w warunkach zewnetrznych.

Maszyna nadaje sie do wielu réznych zastosowan, pod warunkiem
przestrzegania podanych parametréw eksploatacyjnych. W przypadku
jej wykorzystywania do takich zastosowan jak piaskowanie,

spawanie, malowanie natryskowe lub natryskiwanie jakimikolwiek
niebezpiecznymi srodkami, nalezy stosowac srodki ostroznosci, ktére
zapobiegna ewentualnemu uszkodzeniu maszyny, a ktére mogtoby
negatywnie wptyna¢ na bezpieczenstwo pracy lub jej niezawodnos¢.
W niektérych przypadkach moga by¢ potrzebne dodatkowe elementy
zabezpieczenia operatora - odpowiada za nie sam operator.

Celem niniejszej instrukgji jest przedstawienie najwazniejszych i
podstawowych informacji potrzebnych do obstugi i konserwacji maszyny.

Niniejszy dokument nie jest instrukcja warsztatowa. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem maszyny lub
jego przedstawicielem w celu uzyskania szczegétowych informacji
na temat eksploatacji i konserwacji maszyny.

Za bezpieczenstwo i higiene pracy operatora lub konserwatora
odpowiadaja te osoby lub ich pracodawca, a nie spétka Power
Towers Ltd.

Przed przystapieniem do pracy z wykorzystaniem maszyny nalezy
koniecznie zapoznac sie z wytycznymi dotyczacymi obstugi,
konserwacji i bezpieczenistwa opisanymi w niniejszej instrukgji.




SPECYFIKACJATECHNICZNA

Wymiary robocze

Maksymalna wysoko$¢ robocza
Maksymalna wysokos¢ platformy roboczej
Wymiary platformy

Powierzchnia robocza

Minimalna odlegtos¢ miedzy maszyna a
krawedzig podtoza lub nieruchoma

powierzchnig (np. $ciang) do uwzglednienia

przy rozstawianiu stabilizatoréw
Bezpieczne obcigzenie robocze
Liczba 0s6b plus naddatek wagowy

Maks. sita reczna

Maks. nachylenie podczas pracy

Maks. napér wiatru

Maksymalna masa catkowita z tadunkiem
Maks. obcigzenie punktowe stabilizatora
Poziom cisnienia akustycznego

Wymiary po ztozeniu
Dtugos¢

Szerokos¢

Wysokos¢

Masa

Zrédto zasilania

Silnik elektryczny 12V DC IP55
Specyfikacja akumulatora

5Tm
3,Tm
1,51x0,73 m
1,89x1,22m

250 mm

250 kg

2 osoby plus 90 kg (dla zastosowan
wewnatrz pomieszczen)

1 osoba plus 170 kg (dla zastosowan
w warunkach zewnetrznych)

400 N (2 osoby)

200 N (1 osoba)

0,5°

12,5m/s

733 kg

246 kg (2,41 kN)

Ponizej 70 dBA

1,89 m
0,78 m
1,85m
483 kg

12V akumulator kwasowo-otowiowy lub typu AGM

Specyfikacja tadowarki akumulatora
Napiecie wejsciowe

Czestotliwosc sieci

Sygnat wyjsciowy

90-265V AC
50-60 Hz
12V DC, 6A

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

250 mm min
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ZALECENIA
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Przeczytac ze zrozumieniem instrukcje widoczne na urzadzeniu oraz w
instrukcji obstugi i przestrzegac ich.

Maszyne mozna uzytkowac¢ w warunkach wewnetrznych (w
pomieszczeniach) jak i zewnetrznych.

(Warunki wewnetrzne: 2 osoby. Zewnetrzne: 1 osoba).

Upewnic sie, ze operator jest zdolny do wykonywania powierzonych
zadan i nie cierpi na lek wysokosci.

Dopilnowac, aby operator stosowat/nosit odpowiednie $rodki ochrony
indywidualnej.

Maszyne nalezy uzytkowac na twardych, rownych podtozach, ktére moga
przeniesc jej ciezar (np. posadzka betonowa, podtoga z ptytek, podtoga z
twardego drewna).

Upewnic sie, ze wokoét maszyny pozostawiono odpowiednia przestrzen,
aby platforma i stabilizatory nie stykaty sie ze statymi lub ruchomymi
obiektami (patrz schemat powierzchni roboczej).

Upewnic sie, ze wokot maszyny nie ma gruzu, narzedzi i sprzetu oraz
przeszkod (np. kabli elektrycznych).

Upewnic sie, ze teren wokot maszyny jest odgrodzony od ruchu

pieszych i pojazdow.

Dopilnowac, aby kontrole przed rozpoczeciem pracy oraz czynnosci
obstugowe byty przeprowadzane zgodnie z opisem (patrz — Kontrole
przed rozpoczeciem pracy)

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie zostato prawidtowo ustawione, z zaciggnietymi
hamulcami két samonastawnych.

Podczas obstugi pomocniczych naziemnych elementéw sterujacych
nalezy zwraca¢ uwage na potozenie ciafa i koriczyn operatora w stosunku
do ruchomych czesci maszyny (wysiegnikéw, platformy, stabilizatoréw).
Dopilnowac, aby standardowe czynnosci robocze byly wykonywane
zgodnie z opisem (patrz - Praca standardowa)

Upewnic sie, ze bezpieczne obcigzenie robocze na platformie jest
rownomiernie roztozone.

Przed podniesieniem platformy sprawdzi¢, czy bramka jest zamknieta i
zabezpieczona zasuwka.

Podczas podnoszenia platformy nalezy pamietac o koniecznosci
przebywania w obszarze wygrodzonym barierkami platformy.

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej nalezy dopilnowac, by
czynnosci awaryjne byty wykonywane w opisany sposéb (patrz Czynnosci
w sytuacji awaryjnej).

PRZECIWWSKAZANIA

1.

Hwn
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Nigdy nie przekracza¢ bezpiecznego obcigzenia roboczego 250 kg.
(Wewnatrz pomieszczen: 2 osoby z narzedziami. W warunkach
zewnetrznych: 1 osoba z narzedziami).

Nie uzywac maszyny na pochytym lub nieréwnym podtozu.

Nie uzywaé maszyny jako windy towarowej lub dzwigu.

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnych sit dziatajacych w

pfaszczyznie poziome;j.

(2 osoby: 400 N. 1 osoba: 200 N).

Nie uzywac maszyny przy wietrze przekraczajacym predkos¢ 12,5 m/s.
Nie uzywac maszyny w poblizu przewodéw pod napieciem.

Nie prébowac przemieszcza¢ maszyny z podniesiong platforma.

Nie zwieksza¢ zasiegu pionowego platformy poprzez ustawianie na niej
skrzynek, podestéw, drabin itp.

Maszyny nie wolno w zaden sposéb modyfikowac ani montowac na niej
osprzetu innego niz zalecany przez producenta bez jego petnej zgody.
Nie podejmowac prob wejscia na platforme (lub zejicia z niej) bez
uprzedniego obnizenia jej do skrajnej pozycji dolnej.

. Nigdy nie podnosic ciezkich przedmiotéw na platformie maszynie bez

uzycia odpowiedniego osprzetu do podnoszenia.

Nie obstugiwac maszyny w atmosferze wybuchowe;j.

Maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez operatora odczuwajacego
zmeczenie lub bedacego pod wptywem alkoholu albo innych
substancji odurzajacych.

Nigdy nie uzywac maszyny w sposéb niezgodny z instrukcjami lub
,dla zabawy”.

. Maszyna nie moze byc¢ obstugiwana przez osoby bedace w ztym stanie

zdrowia lub zazywajace leki niekorzystnie wptywajace na zdolnos¢ do
bezpiecznej obstugi urzadzen mechanicznych.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny w sytuacji ograniczenia widocznosci
wywotanego zbyt jaskrawym oswietleniem.

Nie przetacza¢ maszyny po pochytym podtozu bez uprzedniego
wdrozenia bezpiecznej metody postepowania.

Nie uzywac platformy maszyny do pchania lub ciggniecia przedmiotéw.




KOMPONENTY GLOWNE

ROZMIESZCZENIE GLOWNYCH KOMPONENTOW

Zasuwka bramki platformy Elementy sterujace na platformie

Pomocnicze
(naziemne)
elementy
sterujace

Akumulator
Pokrywa

Stabilizator

Zasilacz hydrauliczny, tadowarka
akumulatora i zawor awaryjnego
opuszczania platformy

(Pod pokrywa zasilacza hydraulicznego)

Odtacznik

Koto nieskretne akumulatora samonastawne Poziomnica . .
Hamulec bezpieczenstwa




PROCEDURY OBStUGI MASZYNY

PROCEDURY OBStUGI MASZYNY

Konserwacja i obstuga maszyny zgodnie z procedurami eksploatacji i
konserwacji opisanymi w niniejszej instrukcji nalezy do obowiazkéw
jej wiascicieli i/lub uzytkownikéw.

Znajomos¢ prawidtowych procedur obstugi ma zasadnicze znaczenie.
Operator platform tego typu musi by¢ odpowiednio przeszkolony.

Chociaz do obstugi maszyny nie s3 wymagane zadne specjalne $rodki
ochrony indywidualnej (SOI), operator powinien nosi¢ SOl dostosowane
do srodowiska pracy.

Jesli w wyniku przeprowadzenia oceny ryzyka wymagane jest
stosowanie uprzezy bezpieczenstwa, nalezy korzysta¢ z uprzezy
,Zabezpieczajacej przed upadkiem” z bardzo krétka linkg asekuracyjna,
przymocowana do punktu mocowania uprzezy na podtozu platformy.

Procedury obstugi maszyny dzielg sie na trzy kluczowe obszary:

1. Kontrole przed przystapieniem do pracy.
Co nalezy zrobi¢ przed rozpoczeciem obstugi maszyny.

2. Praca standardowa.
Jak bezpiecznie uzytkowac maszyne.

3. Czynnosci awaryjne.
Jak obnizy¢ platforme przy braku zasilania lub w przypadku
niezdolnosci operatora do obstugi maszyny.




PROCEDURY OBStUGI MASZYNY

KONTROLE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY 12. Sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw bezpieczenstwa i uktadu obnizania
awaryjnego.
1. Sprawdzi¢ wzrokowo maszyne pod katem uszkodzen
stabilizatoréw, poreczy, platformy, mechanizmu podnoszacego, Nie uzytkowac maszyny, jesli ktorykolwiek z powyzszych
podwozia, wezy, przewoddw, kot samonastawnych i nieskretnych.  elementéw okaze sie niesprawny.
2. Sprawdzi¢ pod katem wyciekéw oleju hydraulicznego. Sprawdzic¢
wszystkie ztgcza hydrauliczne pod katem szczelnosci. Sprawdzi¢,
czy poziom oleju hydraulicznego jest prawidtowy. Nie przepetniac.
3. Sprawdzi¢ kota samonastawne, ich mocowania i dziatanie
pedatu hamulca.
4. Sprawdzi¢, czy wiasciwosci podtoza sa odpowiednie. Podtoze musi
by¢ twarde i rébwne, bez dziur i krawedzi, ktére mogtyby wptynac
na dziatanie stabilizatoréw po ich roztozeniu.
5. Upewnic sig, ze strefa wokot maszyny jest odgrodzona od ruchu
pieszych i pojazdéw. Sprawdzi¢, czy w strefie tej nie ma gruzu,
narzedzi i sprzetu oraz upewnic sie, ze stabilizatory po wysunieciu
zetkna sie z podtozem, a nie przeszkodami (przewodami
elektrycznymi itp.).
6. Sprawdzi¢, czy odtgcznik akumulatora jest wigczony i czy sg
zwolnione przyciski hamulca bezpieczenstwa.
7. Przekreci¢ przetacznik kluczykowy w stacyjce znajdujacej sie w
naziemnej skrzynce sterujacej, aby wybra¢ dodatkowe elementy
sterowania naziemnego - zaswieci sie zielona dioda.
8. Upewnic¢ sig, ze akumulator jest w petni natadowany, korzystajac z
miernika stanu akumulatora na skrzynce sterowania naziemnego.
9. Nacisnac BIALY przycisk, aby aktywowac ruch podnoszacy
platformy, CZARNY przycisk, aby ja obnizyc.
10. Podnies$¢ i opusci¢ maszyne, sprawdzi¢ ptynnos¢ wysuwania sie
stabilizatoréw oraz podnoszenia i opuszczania ramienia wysiegnika.
11. Przy zwolnionym hamulcu két samonastawnych, zacza¢
podnosic platforme, ale zatrzymac ja, zanim stabilizatory dotkna
podtoza, aby sprawdzi¢, czy hamulec tylnego kota zapobiega
przemieszczaniu sie maszyny.
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OBStUGA STANDARDOWA

Maszyne mozna uzytkowac wewnatrz lub na zewnatrz pomieszczen,
zawsze na twardym i rownym podtozu. Dopilnowa¢, aby na poziomie
podtoza obecna byta osoba, ktéra moze poméc w sytuacji awaryjnej.

1. Ustawi¢ maszyne w strefie roboczej i nacisna¢ srodkowy pedat, aby
zaciggna¢ hamulce obu két samoskretnych (A i B). Upewnic sie, ze
miedzy krawedzig boczna maszyny a schodami lub nieruchomymi - =S Odblokowana
powierzchniami (np. $ciang) jest odstep co najmniej 250 mm,
aby stabilizatory mogty sie prawidtowo roztozy¢ (patrz schemat
powierzchni roboczej).

2. Sprawdzi¢ wskazanie poziomicy, aby upewnic sie, ze maszyna jest
wypoziomowana (C). Pecherzyk poziomnicy musi znajdowac sie
wewnatrz zaznaczonego okregu.

3. Upewnic sie, ze odtgcznik akumulatora jest w pozycji
doprowadzenia napiecia (D), zas przyciski zatrzymania awaryjnego
na podwoziu i platformie sg zwolnione (E i F).

4. Przekreci¢ przetacznik kluczykowy znajdujacy sie na skrzynce
sterowania naziemnego, aby wigczy¢ elementy sterowania
platforma — zaswieci sie zielona dioda (G).

5. Korzystajac ze stopnia podejs¢ do bramki w wygrodzeniu platformy
maszyny, otworzy¢ bramke, wejs¢ na platforme, po czy zamkna¢ za
sobg bramke i zasuna¢ zasuwke blokujaca.

Nie podnosi¢ platformy, jesli bramka dostepowa nie
zostata zamknieta.

6. Sprawdzi¢, czy nad platforma nie ma przeszkéd.

7. Nacisnac BIALY przycisk, aby aktywowac ruch podnoszacy
platformy, CZARNY przycisk, aby jg obnizy¢.

W przypadku koniecznosci wykonywania pracy w warunkach szczegélnych
lub zastosowania metod obstugi nieprzewidzianych przez producenta
maszyny, nalezy od niego uzyskac zgode i odpowiednie wytyczne.
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tADOWANIE AKUMULATORA (LADOWARKA 90-265V IP68)

tadowarka akumulatora znajduje sie pod pokrywa zasilacza
hydraulicznego (A).

Jesli gniazdo do tadowania akumulatora dostepne jest na zewnetrznej
$ciance maszyny, mozna go tadowac bez zdejmowania pokrywy.

Diody sygnalizacyjne stopnia natadowania akumulatora widoczne s3 z
przodu tadowarki (B) i mozna je zobaczy¢ przez otwér w pokrywie.

Napiecie tadowarki automatycznie dostosowuje sie do parametréw
akumulatora, nie ma potrzeby go wybierac.

1. Sprawdzi¢ poziom ptynu w akumulatorze.

2. tadowanie przeprowadzac wytacznie w dobrze wentylowanym

pomieszczeniu.

Uwaga: punkty 1i 2 maja zastosowanie wylacznie do akumulatoréw

kwasowo-otowiowych.

Podfaczy¢ wtyczke tadowarki do zrodta zasilania.

4. Czerwona dioda zaswieci sig, sygnalizujac fadowanie akumulatora.
Czerwone i zielone diody wskazuja faze tadowania.

5. Proces tadowania jest zakoriczony, gdy swieci sie tylko zielona dioda.

w
2 | mpsTzavolt

Poziom natadowania jest réwniez wskazywany przez miernik
stanu akumulatora, umieszczony na pomocniczych naziemnych
elementach sterujacych.

tadowarke mozna podtaczy¢ do zasilania w dowolnym momencie

lub pozostawic jg podtaczong przez dtuzszy czas. Maszyne mozna
uzytkowac z podtaczong fadowarka, choc nie jest to zalecane. Wszystkie
urzadzenia zasilajace powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim
wytacznikiem réznicowopradowym (RCD).
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OBSLUGA AWARYJNA

W razie wystapienia sytuacji awaryjnej:

Aby zatrzymac ruch platformy

1. Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego znajdujacy sie na
panelu sterowania platformy (A) lub na podwoziu maszyny (B).

2. Obrocic¢ przycisk w celu jego zwolnienia.

W przypadku usterki uktadu sterowania platforma lub

niedyspozycji operatora:

Aby obnizy¢ platforme za pomocg naziemnych elementéw sterujacych ) ]

1. Przekreci¢ przetacznik kluczykowy znajdujacy sie w skrzynce Zawdr awaryjnego
sterowania naziemnego, aby wybra¢ pomocnicze (naziemne) opuszczania sitownika
elementy sterujace - zaswieci sie zielona dioda (C).

2. Nacisna¢ CZARNY przycisk, aby obnizy¢ platforme.

3. Zachowat odstep od obnizajacej sie konstrukgcji i stabilizatoréw,
zwiaszcza gdy platforma zbliza sie do pozycji transportowej.

W przypadku catkowitej awarii zasilania lub usterki maszyny:

Aby obnizy¢ platforme za pomoca zaworéw obnizania awaryjnego

1. Zdjac pokrywe zasilacza hydraulicznego.

2. Zlokalizowac¢ czerwone pokretto na zaworze zasilacza
hydraulicznego (Di E). @
Pociagnac i obrdcic¢ czerwone pokretto, aby zawor pozostat otwarty.

3. Zlokalizowac¢ czerwone pokretto na zaworze sitownika (D i F).
Wcisnac i przytrzymac czerwone pokrettfo.

4. Zachowac odstep od obnizajacej sie konstrukgji i stabilizatoréw,
zwiaszcza gdy platforma zbliza sie do pozycji transportowej.

5. W dowolnym momencie zwolni¢ czerwone pokretto na sitowniku,
aby zatrzymac opuszczanie.

Zawor awaryjnego opuszczania na zasilaczu
hydraulicznym (pod pokrywa)
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PROCEDURY KONSERWACIJI

3.

Nalezy pamietac, ze cho¢ konserwacja maszyny jest niezwykle tatwa,
wszystkie prace musza by¢ przeprowadzane przez odpowiednio
wykwalifikowana osobe.

KONSERWACJA CODZIENNA

Zdejmujac pokrywe akumulatora lub pokrywe zasilacza
hydraulicznego w celach konserwacji, nalezy zacza¢ od
roztgczenia odtgcznika akumulatora.

1.

Sprawdzi¢ poziom elektrolitu w akumulatorze

(dotyczy wytacznie akumulatoréw kwasowo-otowiowych):
Zdja¢ pokrywe i nasadki cel akumulatora. Sprawdzi¢, czy
poziom elektrolitu znajduje sie 1-2 mm powyzej ptytek (nie jest
wyzszy). Dola¢ wody destylowanej, aby uzyskac ten poziom -
dolewac tylko wtedy, jesli poziom elektrolitu jest ponizej gérnej
powierzchni ptytek.

Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego

Poziom oleju wida¢ przez otwér w bocznej czesci pokrywy.
Poziom nalezy sprawdzac wytacznie po ustawieniu maszyny w
pozycji transportowej.

Prawidtowy poziom przy takim
ustawieniu wynosi okoto

3/4 pojemnosci zbiornika
(patrzac od jego podstawy),

B jak wskazano na naklejce.
Upewnic¢ sig, ze zbiornik

| nie jest napetniony olejem
powyzej wartosci graniczne;j.

Sprawdzi¢ maszyne pod katem widocznych $ladéw uszkodzen
mechanicznych na barierkach, bramce dostepowej, stopniu,
konstrukcji wysiegnika lub podwoziu.

Sprawdzi¢, czy kota samonastawne i kota nieskretne obracaja sie
swobodnie i nie sg uszkodzone. Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby
blokujace sg dokrecone.

Sprawdzi¢, czy przewody i potaczenia hydrauliczne s3 szczelne
i nieuszkodzone.

Sprawdzi¢, czy przewody sa mocno dokrecone do klem, a
klemy do zaciskow akumulatora.

Sprawdzi¢ czytelno$¢ wskazan i obecnos¢ ewentualnych
uszkodzen poziomnicy.

Sprawdzi¢, czy sruby z tbem wpuszczanym na nogach
stabilizatora sa dokrecone i nieuszkodzone.

Sprawdzi¢, czy zadne sworznie nég stabilizatora nie sg
uszkodzone i czy sa zamocowane zawleczki.
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KONSERWACJA COMIESIECZNA

Nasmarowac wszystkie sworznie smarem litowym. Wszystkie 14 punkty
smarowania sg tatwo dostepne. 3 znajduja sie za ostong zwrotnicy.

KOLA NIESKRETNE | KOLA SAMONASTAWNE
Wazne jest, aby kota nieskretne i kota samonastawne byty utrzymywane

w dobrym stanie, poniewaz pogorszenie sie stanu tozysk utrudni
manewrowanie maszyna.

Aby okresli¢ stan fozysk kota mozna po prostu wykona¢ pomiar PO JG
sity nacisku wymaganej do przepchniecia maszyny w ptaszczyznie “ :
poziomej. Na ptaskiej powierzchni maszyna powinna przemiescic¢

sie po przytozeniu sity o wartosci 9 — 10 kg na wysokosci srodkowego

wspornika barierki.

WAZNE INFORMACJE

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czes$ci zamienne dostarczone

przez producenta lub jego przedstawiciela upowaznionego na pismie.

W przypadku zainstalowania innych komponentéw w maszynie, N
udzielone gwarancje i zatwierdzenia konstrukcji ulegna uniewaznieniu. ; \ \
W przypadku wprowadzenia jakichkolwiek zmian mogacych wptynaé na

stabilnos¢, wytrzymatosc i wydajnosé maszyny, konieczne jest uprzednie
uzyskanie pisemnego zatwierdzenia tych zmian przez producenta.

Punkt smarowania
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KONSERWACJA STABILIZATORA

Stabilizatory musza by¢ utrzymywane w dobrym i zapewniajagcym
bezpieczenstwo stanie, poniewaz stanowia jedyny punkt styku z
podtozem kiedy maszyna jest w pozycji podniesionej.

Wymagane sa regularne sprawdzenia tych komponentéw, zwtaszcza
gdy wiadomo, ze maszyna pracuje w trudnych warunkach.

Uzywajac pomocniczych (naziemnych) elementéw sterujacych,
podniesc i opusci¢ maszyne oraz sprawdzi¢, czy stabilizatory rozktadaja
sie prawidtowo, a wysiegnik podnosi sie i opuszcza ptynnie.

Sprawdzi¢ nogi stabilizatora, sworznie i stopy pod katem uszkodzen
i luzow (A).

Sprawdzi¢, czy wszystkie zawleczki sg obecne i nieuszkodzone.
(3 zawleczki na noge stabilizatora) (B, zakreslone).

Sprawdzi¢ rolki ndg stabilizatora i rolki $lizgowe pod katem
uszkodzen (C).

Sprawdzi¢ ptytke krzywki zwrotnicy, podktadki $cieralne krzywki
zwrotnicy i ostone krzywki zwrotnicy pod katem uszkodzen (D).

Zdja¢ ostony sworzni blokujacych i sprawdzi¢ ich dziatanie, upewniajac
sie, ze przesuwaja sie ptynnie i w petni wsuwajg w otwoér w nodze
stabilizatora, gdy platforma jest podniesiona (E).

Sprawdzi¢, czy ostony nég stabilizatora i pierscienie zabezpieczajace
sg obecne i nieuszkodzone (2 pierscienie zabezpieczajace na noge
stabilizatora) (F, zakreslone).

PROCEDURY KONSERWACIJI




PROCEDURY KONSERWACIJI

TABELA NAJWAZNIEJSZYCH ELEMENTOW MOCUJACYCH

Za utrzymywanie maszyny w dobrym i bezpiecznym stanie odpowiadaja witasciciele i operatorzy.

TABELA WARTOSCI MOMENTOW DOKRECAJACYCH NAJWAZNIEJSZYCH ELEMENTOW MOCUJACYCH

Potozenie Wymiar elementu mocujacego Moment dokrecajacy Srodek do zabezpieczania gwintow
Podstawa barierki M12, z pierscieniem nylonowym 30Nm Nie

Sruba z podktadka sworznia Leb szesciokatny M12 40-50Nm Wysoka wytrzymatos¢ (Loctite 648)
obrotowego

Mocowanie kota samona- 3/4 UNC z pierscieniem nylonowym 120Nm Nie

stawnego obrotowego

Os kota samonastawnego Leb szesciokatny M12 40 Nm Nie

Sruba mocujaca koto M10 z tbem wpuszczanym, stozkowym | 30Nm Wysoka wytrzymatos¢ (Loctite 648)
Ptyta zwrotnicy/krzywki teb szedciokatny M16 95 Nm Wysoka wytrzymatos¢ (Loctite 648)
Noga/ trzpien stabilizatora M10 ztbem wpuszczanym, stozkowym | 30Nm Wysoka wytrzymatos¢ (Loctite 648)

Przy wymianie két samonastawnych i nieskretnych nalezy zawsze stosowa¢ nowe elementy mocujace.

OLEJ HYDRAULICZNY

Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ co roku. Jesli olej nie zostanie
zmieniony, dojdzie do przedwczesnego zuzycia i nieprawidtowego
dziatania elementéw maszyny.

Poziom nalezy sprawdzac wytacznie po ustawieniu maszyny w
pozycji transportowe;j.

Odkrecic korek wlewu i uzy¢ odpowiedniego odsysacza oleju
hydraulicznego, aby odessac olej ze zbiornika.

Uzupetnic zbiornik 1-2 litrami oleju mineralnego klasy 32.
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ZESTAWIENIE CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

ZESTAWIENIE CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

Maszyna musi by¢ poddawana gruntownemu sprawdzeniu przez wykwalifilkowang osobe w odstepach szesciomiesiecznych.

TABELA CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

Element

Codziennie

Co miesiac Co 6 miesiecy | Co 12 miesiecy

Akumulator / Przytacza

Poziom oleju hydraulicznego

Kontrola wzrokowa

Kota samonastawne i nieskretne

Weze hydrauliczne / przytacza

Poziomnica

Elementy mocujace nogi stabilizatora

Sworznie nog stabilizatora / zawleczki dzielone

Przesmarowac wszystkie sworznie

Dokfadna weryfikacja

Wymienic olej hydrauliczny

W CZASIE DOKLADNEj WERYFIKACJI nalezy sprawdzic:

Wszystkie potagczenia elektryczne oraz akumulator.

Szczelno$¢ wszystkich potaczen hydraulicznych oraz sitownika.
Poprawnos¢ wszystkich potaczen z zasilaczem hydraulicznym.

Stan poreczy.

Stan i dziatanie bramki w wygrodzeniu platformy i zasuwki blokujacej.
Stan tacy platformy.

Stan stopnia wejscia na platforme.

Czy elementy obrotowe i elementy mocujgce masztu sa odpowiednio
zamocowane, dotyczy to takze tacznika pod pokrywa przegubu.

Stan konstrukcji podnoszacej, podwozia i stabilizatoréw.
Stan két samonastawnych.

Stan osi i k6t nieskretnych.

Stan i sprawnos¢ poziomnicy.

Stan pokryw zasilacza hydraulicznego i akumulatora.

Stan oznaczeni/naklejek.

Przeprowadzi¢ petng prébe dziatania i obcigzenia.

Stan dokrecenia najwazniejszych elementéw mocujacych.




TRANSPORT, MANEWROWANIE | PRZECHOWYWANIE

TRANSPORT

Maszyne nalezy zawsze transportowac w pozycji pionowej.
Nie ktas¢ maszyny na boku.

Maszyne mozna zatadowac na pojazd transportowy za pomoca
wozka widtowego, windy zatadowczej lub wciggarki. Nigdy nie
pchac¢ maszyny pod gére bez pomocy wyciggarki, jesli nachylenie
przekracza 5 stopni. Upewnic sig, ze pojazd transportowy jest
zaparkowany na rownej powierzchni.

W przypadku uzywania wézka widtowego do transportu maszyny
nalezy zablokowa¢ wszystkie kota samonastawne. Ustawi¢ szerokos¢
widet wozka widtowego tak, aby pasowaty do kieszeni na widty
wozka przewidzianych w podwoziu maszyny, a nastepnie catkowicie
wsunac¢ widty w kieszenie i podnies¢ maszyne.

W przypadku mocowania maszyny pasami lub fancuchami nalezy
catkowicie obnizy¢ platforme do pozycji transportowej i odpowiednio
unieruchomi¢ maszyne.

Nie wolno przektadac pasa przez platforme lub porecze,
poniewaz moze to skutkowac uszkodzeniem maszyny. Nie uzywa¢
nadmiernej sity podczas naprezania pasow lub tancuchéw.

PRZECHOWYWANIE

Jesli maszyna ma by¢ przechowywana dtuzej niz miesiac, nalezy
przedsiewzig¢ nastepujace srodki ostroznosci.

tadowarke akumulatora nalezy pozostawi¢ wiaczong (jesli to

mozliwe). W tadowarce przewidziano tryb konserwacji — urzadzenie
bedzie utrzymywac akumulator w dobrym stanie przez nieokreslony
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czas. Jesli w maszynie obecny jest akumulator kwasowo-otowiowy,
nalezy wcigz sprawdza¢ okresowo poziom elektrolitu (nie jest to
wymagane w przypadku akumulatora typu AGM). Jesli zastosowanie
takiego trybu pracy tadowarki nie jest praktyczne, mozna jg wtaczac
raz na tydzien na pot godziny. Jest to szczegdlnie wazne podczas
przechowywania maszyny w niskiej temperaturze.

Nasmarowac¢ wszystkie sworznie oraz wymienic olej hydrauliczny
(zalecane po 3 miesigcach przerwy w uzytkowaniu maszyny).

Jesli okres przechowywania jest nieokreslony, zaleca sie wyjecie
akumulatora i przechowywanie go w bezpiecznym pojemniku oraz
powleczenie wszystkich zewnetrznych potaczen elektrycznych i
hydraulicznych woskiem, aby zapobiec koroz;ji.

Po zakonczeniu przechowywania maszyny i przed przywréceniem
jej do eksploatacji nalezy upewnic sig, ze Swiadectwo przegladu
technicznego maszyny jest aktualne, zgodnie z wymaganiami
lokalnych stuzb dozoru technicznego. Dopilnowac, aby kontrole
przed rozpoczeciem eksploatacji zostaty przeprowadzone doktadnie.

MANEWROWANIE




GWARANCIJA

Maszyna Power Tower Duo (Maszyna) jest objeta gwarancjg na
czesci i komponenty zgodnie z warunkami zakupu (z wytgczeniem
akumulatora i tadowarki akumulatora).

,Producent — Power Towers Ltd (Firma) — zobowigzuje sie w okresie
gwarancji do bezptatnej wymiany lub naprawy wadliwych czesci
lub podzespotdéw, ktdre zgodnie z uznaniem firmy, takiej naprawie
lub wymianie podlegaja ze wzgledu na wady wykonania lub
materiatowe, z wyjatkiem:

Wad wynikajacych z zaniedbania, niewtasciwego uzytkowania lub
wprowadzenia modyfikacji bez zgody producenta.

Uszkodzen powstatych wskutek uzytkowania maszyny w niewtasciwy
sposob lub niezgodnie z przeznaczeniem, jej przewrdcenia lub
innych uszkodzen, spowodowanych lub bedacych wynikiem
nieprzestrzegania instrukgji transportu, przechowywania, instalacji,
zatadunku lub obstugi.

Modyfikacji, uzupetnien konstrukgji lub napraw przeprowadzonych
przez osoby inne niz producent lub jego upowaznieni
przedstawiciele.

Kosztéw wysytki do i od Producenta lub jego upowaznionych
przedstawicieli w zwigzku z naprawa lub oceng maszyny lub jej
podzespotu w zwigzku z roszczeniem gwarancyjnym.

Koszty materiatéw i robocizny, wynikajacych z regeneracji,
naprawy lub wymiany elementéw wskutek standardowego
zuzycia eksploatacyjnego.

WARUNKI GWARANCIJI

Usterek wynikajacych ze stosowania niestandardowych lub
dodatkowych czesci lub jakichkolwiek szkéd nastepczych lub
wynikajacych ze zuzycia eksploatacyjnego w wyniku zamontowania
lub zastosowania takich czesci.

WAZNE INFORMACJE

Producent moze, wedtug wtasnego uznania, uniewazni¢
gwarancje, jesdli planowane czynnosci serwisowe/przeglady nie s
przeprowadzane zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukgji.

Producent i/lub jego upowaznieni przedstawiciele, dyrektorzy,
pracownicy lub ubezpieczyciele nie beda odpowiada¢ za szkody
nastepcze lub inne, straty lub koszty zwigzane z niemoznoscia
uzycia maszyny do jakiegokolwiek celu lub spowodowane przez
taka niemoznos¢.

MODYFIKACJE

Przed rozpoczeciem prowadzanych przez strony trzecie prac przy
maszynie (np. instalacje dodatkowego wyposazenia, wprowadzenie
modyfikacji lub zmian konstrukcyjnych), ktére beda polegac na
wykonywaniu wszelkich czynnosci obejmujacych spawanie i
wiercenie, a takze wszelkie formy ciecia lub odksztatcania materiatéw,
nalezy uzyska¢ od producenta petne pisemna akceptacje na
przeprowadzenie takich prac.

OPCJE | PRZYSTAWKI

Wiecej informacji na temat opcji i przystawek do maszyny mozna
uzyska¢, kontaktujac sie z Producentem.




NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - ELEKTRYCZNE

CZESCI ELEKTRYCZNE Nr czesci

A Przycisk zatrzymania awaryjnego (platforma)  PTE003

B Przycisk zatrzymania awaryjnego (podwozie) ~ PTE004

@ Przetacznik kluczykowy PTE0O5

D Przycisk (biaty) PTEO06

E Przycisk (czarny) PTE007

F Dioda (zielona) PTR022

G Miernik stanu akumulatora PTE021

H Odtacznik akumulatora PTEO14

I Akumulator kwasowo-otowiowy 12V PTE002

J Akumulator AGM 12V 1001277683
K tadowarka akumulatora 1001276409
L Gniazdo 110V 3P do montazu nasciennego ~ PTEO11

M Wtyk110V3P PTEO10

N Sygnalizator akustyczny PTE023

O  Gniazdo 110V 3P do montazu nasciennego ~ PTNSPE645
* Kostka stykowa NO, zielona PTEO08

* Kostka stykowa NC, czerwona PTE009

* Kabel wielozytowy, z6tty 1001265522
* Kabel wielozytowy, czarny PTEO16

* Cze$¢ niepokazana tutaj
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CZESCI HYDRAULICZNE

A

I &6 m m QO N @

x -

Zasilacz hydrauliczny zasilany
12V DG, kompletny

Cewka i zawor zasilacza hydraulicznego
Kaseta zaworu zasilacza hydraulicznego
Sitownik

Cewka i zawor sitownika

Kaseta zaworu sitownika

Korek wlewu ptynu hydraulicznego
Waz spustowy (950 mm)

Waz cisnieniowy (1330 mm)

Zfacze silnika

Cewka rozruchowa silnika

Zestaw uszczelniajacy sitownika
Adapter 1/4 x 1/4 BSP MM

Uszczelka klejona Dowty BS04

Adapter 1/8 x 1/4 BSP MM

* Czeé¢ niepokazana tutaj

Nr czesci

PTHO51
PTHO64
PTHO52
PTHO53
PTHO57
PTHO54
PTHO58
1001274231
1001274230
1001265895
PTHO63
PTHO55
1001274228
1001274229
1001277716

NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - UKLAD HYDRAULICZNY
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CZESCI MECHANICZNE

A

I &6 m m O N @ *

r X -
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Pokrywy pomaranczowe (para)
Pokrywy czarne (para)

Koto samonastawne

Koto nieskretne

Stopien

Poziomnica spirytusowa

Pokretto zabezpieczajace pokrywe
Pedat hamulca

Taca platformy

Porecz (od strony zasuwy bramki)
Porecz (strona panelu)

Obrecz koncowa

Bramka

NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - MECHANICZNE

Nr czesci
1001273760
1001279201
1001271403
1001271400
1001289037
PTM106
PTM107
1001271402
1001289043
1001265898
1001265899
PTM1352
PTM1302

* Czes$¢ niepokazana tutaj
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NAJWAZNIEJSZE CZE$CI ZAMIENNE - ROZNE

CZESCIROZNE Nr czesci
A Arkusz naklejek 1001266985
B Logo (para) 1001266990 q
. . Fou-r /4

C Naklejka pomocniczych

elementdéw sterujacych (naziemnych) 1001274900
D Naklejka elementéw sterujacych

zlokalizowanych na platformie 1001277884
* Klucz (para) PTM112

* Cze$¢ niepokazana tutaj
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NAKLEJKI

1 1701509 7 1001260846
Instrukcja Zmiazdzenie
1705670 1001261089
2 . . . . 8 . )
Niebezpieczenstwo pozaru Poziomnica
3 1706740 9 1001266990
Odfaczenie akumulatora Logo Power Tower Duo
1001244497 100.1 26701.4
4 Reczne opuszczanie 10 Poziom oleju
€ P hydraulicznego w zbiorniku
1001246777 100.127149.9
> Wlew oleju hydraulicznego 1 Poziom oleju
Juny 9 hydraulicznego
< 1001260837
6 0?“ § Punkt mocowania 12 1001.2.71 5.03 .
g S ) . Obciazenie stabilizatora
) | linki bezpieczenstwa
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NAKLEJKI

1001273342
Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem
I""fs? porazenia pradem

. elektrycznym

>
-

I!L!Il 15

JAN
@F‘*? ’

1001273897
Niebezpieczenstwo

1001271504 o4
i e 'I'I"I:I“‘F“okg Ostrzezenie przed zmiazdzenia
13 @ «%» =20k niebezpieczenstwem
= [ porazenia pradem 1001275309
‘ = elektrycznym 17 Podnoszenie, podwiazanie
I i podnoszenie wozkiem

widtowym

Tj ] % 1001276627
b «@» 110V 230V Ostrzezenie przed
— 18 { i 5 Il niebezpieczenstwem
TRUERE | €D v v ‘ | porazenia pradem

elektrycznym

- N 1001274900
19 Naziemne elementy
sterujace
14 1001272163
Pedat hamulca
1001277884
20 Mechanizmy

1001272163A )

sterujace platforma
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SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO
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SCHEMAT OBWODU HYDRAULICZNEGO
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[BJEEY 75U=RE DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent:  Power Towers Ltd. Rejestr  JLG EMEABLV.
Adres:  Unit 3 Leicester techniczny:
Distribution Park Polarisavenue 63,
Sunningdale Rd. 2132 JH Hoofddorp
Leicester LE3 1UX The Netherlands
Osoba kontaktowa: ~ Phillip Godding Stanowisko:  Senior Manager - Product

Safety& Reliability
Typmaszyny: Ruchomy podest roboczy
Typmodelu:  Power Tower Duo
Nurmer seryjny:
Organ powiadamiany:  SGS Fimko Ltd
Numer identyfikacyiny 0598
Adres:  Takomotie 8
00380 Helsinki
Finland
Numer certyfikatu: ~ MD-244
Referencyjne normy: .
JLG Power Towers. niniejszym oswiadcza, 2e wyzej wymieniony produkt jest zgodny z
wymaganiami:
2006/42/WE Dyrektywa Maszynowa

gl

Podpis:
Imig i
nazwisko:

Data

Miejsce:  Leicester, UK

Uwaga:

Deklaracja ta spetnia wymagania zatacznika Il-A dyrektywy 2006/42/WE.
dekolwiek zmiany w wiw iu fami tej deklaraci.

CJA ZGODNOSCI

Certyfikacja i oznakowanie UKCA

Philip Godding Stanowisko:  Senior Manager - Product Safety

Niniejsza maszyna jest zgodna z wytycznymi Departamentu
Biznesu Energii i Strategii Przemystowej rzadu Wielkiej
Brytanii dotyczacymi oznakowania i certyfikacji UKCA,
opublikowanymi 14 listopada 2022 r., co pozwala na
wprowadzenie maszyny na rynek brytyjski z oznakowaniem
i certyfikacja CE na okres do dnia 31 grudnia 2024 .
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PODZESPOL TRANSPORTU RUR | PLYT - WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Podzespét transportu rur i ptyt zostat zaprojektowany jako
rozwigzanie do podawania materiatéw, zaréwno pfaskich arkuszy

lub paneli, jak i rur lub przewodéw rurowych, do punktu prowadzenia
prac na wysokosci, do uzytku przez jedng osobe, wyfgcznie do
zastosowan wewnetrznych (w pomieszczeniach).

W przypadku ptaskich arkuszy lub paneli podzespét mocujacy
sktada sie z tacy nosnej biegnacej rownolegle do dtugosci platformy
i regulowanego wspornika zamontowanego do poreczy w celu
unieruchomienia transportowanych materiatéw.

Na potrzeby transportu rur w podzespole przewidziano podpérki,

ktore sa zamontowane na korncach poreczy, z regulowanymi paskami
do unieruchamiania transportowanych elementéw.
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PODZESPOL TRANSPORTU RUR | PLYT - SPECYFIKACJA ROBOCZA

SPECYFIKACJATECHNICZNA

Wymiary robocze
Maksymalna wysoko$¢ robocza 51m |
Maksymalna wysokos¢ platformy roboczej 3,Tm >
Wymiary platformy 1,51x0,73m
Powierzchnia robocza 1,89x1,22m
Minimalna odlegto$¢ miedzy maszyna a krawedzig
podtoza lub nieruchoma powierzchnig (np. $ciana)
Do wysuniecia stabilizatorow 250 mm 4] L
Bezpieczne obcigzenie robocze 250 kg
Liczba 0s6b plus naddatek wagowy 1 osoby plus 170 kg (dla zastosowan
wewnatrz pomieszczen)
Maksymalne obcigzenie podzespotu transportu ptyt 75 kg
Maks. wymiary ptyty 24x1,22m (3 m?
Maksymalne obciazenie podzespotu transporturur -~ 45 kg 3] L
Maks. wymiary rury @110 mmx3,5m
Maks. sita reczna 200 N (1 osoba)
Maks. nachylenie podczas pracy: 0,5°
Maksymalna sita wiatru 0 m/s (tylko do uzytku
w pomieszczeniach)
Maksymalna masa catkowita z fadunkiem 733 kg |
Maks. obciazenie punktowe stabilizatora 246 kg (2,41 kN)
Poziom ci$nienia akustycznego Ponizej 70 dBA
Wymiary po ztozeniu
Dtugos¢ 1,89 m
Szerokos¢ 0,78 m L
Wysokos¢ 1,85 m
Masa 483 kg
Zrédto zasilania
Silnik elektryczny 12V DC IP55
Specyfikacja akumulatora
Akumulator kwasowo-otowiowy lub typu AGM 12V
Specyfikacja tadowarki akumulatora 250 mm min
Napiecie wejsciowe 90-265V AC
Czestotliwosc sieci 50-60 Hz
Sygnat wyjsciowy 12V DG, 6A
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KONFIGURACJA PODZESPOLU TRANSPORTU PLYT

Wspornik ptyty

Podpérka rury
(w pozycji ztozonej)

Ptyta Pasek unieruchamiajacy ptyte
(ukazana jako przezroczysta celem

przedstawienia ukrytego detalu)

Zapadka podzespotu
transportu ptyty

Podporka rury
(w pozycji ztozonej)

Podzespot transportu plyty
(w pozycji roboczej)
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KONFIGURACJA PODZESPOLU TRANSPORTU RUR

Pasek podpdrki rury

Podporka rury

(w pozycji roboczej) Pasek podporki rury

Zapadka podzespotu
transportu ptyty

Podporka rury
(w pozycji roboczej)

i é Rura
(ukazana jako przezroczysta celem

przedstawienia ukrytego detalu)

Podzespot transportu ptyty
(w pozycji ztozonej)
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KONTROLE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Przeprowadzi¢ kontrole przed uruchomieniem zgodnie z
procedurami opisanymi na stronie 7.
2. Sprawdzi¢ gtéwne komponenty podzespotu transportu rur i ptyt, aby

upewnic sie, ze s one pewne, a mocowania odpowiednio dokrecone.

Nie uzytkowaé maszyny, jesli ktorykolwiek z powyzszych
elementéw okaze sie niesprawny.
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OBStUGA STANDARDOWA

Podzespodt transportu rur i ptyt mozna skonfigurowac do przenoszenia
ptaskich arkuszy lub paneli (KONFIGURACJA DO TRANSPORTU PLYT)
lub rur (KONFIGURACJA DO TRANSPORTU RUR), ale nie do pracy w
obu tych konfiguracjach jednoczesnie.

KONFIGURACJA PODZESPOLU TRANSPORTU PLYT

1. Obréci¢ podpdrki rur do pozycji spoczynkowe;j.

2. Ztozyc podzespét transportu ptyt do pozycji roboczej.

3. Zatadowac materiat na podzespét transportu ptyt i unieruchomic
go za pomocg regulowanego wspornika.

3. Maszyne nalezy obstugiwac zgodnie ze zwyktymi procedurami
roboczymi opisanymi na stronie 8.

4. Aby oddzieli¢ potrzebny materiat, odkreci¢ wspornik, a
nastepnie ostroznie zdjg¢ materiat z podzespotu.

5. Przed kontynuowaniem pracy maszyny nalezy ponownie
dokreci¢ wspornik na pozostatym materiale.

KONFIGURACJA PODZESPOLU TRANSPORTU RUR

1. Obréci¢ podporki rur do pozycji roboczej.

2. Ztozy¢ podzespét transportu ptyt do pozycji spoczynkowe;j.

3. Zatadowac materiat na podpory, rozktadajac jego ciezar
rébwnomiernie miedzy obie z nich.

4. Poprowadzi¢ paski mocujace na kazdym koncu w poprzek
materiatu i zacisnac je.

5. Maszyne nalezy obstugiwac zgodnie z normalnymi procedurami
roboczymi opisanymi na stronie 8.

6. Aby zdja¢ materiat z podzespotu transportu, nalezy poluzowac i odpigc
paski mocujace, a nastepnie ostroznie zdja¢ materiat z podporek.

7. Przed kontynuowaniem pracy maszyny nalezy ponownie napia¢
paski mocujace na pozostatym materiale.
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