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SPIS TRESCI

WPROWADZENIE

Pecolift (urzadzenie okreslane w niniejszej instrukgji jako ,maszyna") jest
prostym, bezpiecznym i wydajnym rozwigzaniem, alternatywnym wobec
drabin, platform/podestéw roboczych i niewielkich rusztowan wiezowych.
To pierwsza, nie wymagajaca zrédet zasilania platforma dostepowa,
podnoszona sita ludzkich miesni. Nie wymaga akumulatoréw (ani tadowania)
czy podtaczenia do zrédet energii elektrycznej. Maszyna dziata na zasadzie
wyjatkowego, opatentowanego mechanizmu magazynowania energii, ktory
umozliwia operatorowi podniesienie platformy niewielkim wysitkiem.

Jest ona zaprojektowana do pracy na pfaskich, poziomych powierzchniach,

nie posiada akumulatoroéw, silnika elektrycznego, uktadéw elektrycznych ani
hydraulicznych, stanowi zatem bardzo ekologiczne rozwigzanie. Idealnie nadaje
sie do pracy w szerokim zakresie zastosowan w bardzo ,czystych" srodowiskach
szpitalnych, w zaktadach produkujacych zywnos¢ i napoje, a takze przy
produkgji wyrobdw farmaceutycznych i konserwacji obiektéw, wyposazaniu
sklepdw, i pracach budowlanych prowadzonych wewnatrz budynkéw, a nawet
w strefach niebezpiecznych 1/21 (po wyposazeniu w opcje ATEX).

Urzadzenie jest odpowiednie do réznych zastosowan, pod warunkiem
uzytkowania go w granicach podanych parametréw eksploatacyjnych.

W przypadku wykorzystywania do takich zastosowan jak: piaskowanie,
spawanie, malowanie natryskowe lub do pracy z innymi niebezpiecznymi
materiatami, nalezy podja¢ dziatania chroniace urzadzenie przed
uszkodzeniem, ktére pogorszy jego bezpieczenstwo lub niezawodnos¢. W
niektoérych przypadkach moga by¢ potrzebne dodatkowe zabezpieczenia
operatora — odpowiada za nie sam operator i/lub pracodawca operatora.

Zadaniem niniejszej instrukgji jest dostarczenie najwazniejszych,
podstawowych informacji, koniecznych do obstugi i konserwacji urzadzenia.
Nie jest to instrukcja warsztatowa. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac
sie z producentem urzadzenia lub jego przedstawicielem w celu uzyskania
szczegotowych informacji dotyczacych eksploatacji lub konserwaciji.

Za BHP operatora lub konserwatora odpowiadajg oni sami albo ich
pracodawca, a nie spotka Power Towers Ltd.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wymiary robocze

Maksymalna wysokos¢ robocza 3,50m
Maksymalna wysokos¢ platformy 1,50 m

Wymiary platformy 0,720 m x 0,600 m 3| |
Powierzchnia robocza (obrys) 0,985 m x 0,700 m
Bezpieczne obcigzenie robocze 150 kg
Liczba oséb plus naddatek 1 osoba plus 70 kg
Maksymalna sita reczna 200N
Maks. nachylenie podczas pracy 0,5°
Maksymalna sita wiatru 0 m/s (tylko do uzytku w
pomieszczeniach) — 2 |
Maksymalna masa
catkowita z fadunkiem 346 kg
Maksymalne obcigzenie punktowe
kofa samonastawnego 125 kg (1,23 kN)
Maksymalny nacisk kota 125 kg (1,23 kN)
Poziom cisnienia akustycznego Ponizej 70 dBA — 1 — —
Wymiary po ztozeniu
Dtugos¢ 0,985 m
Szerokos¢ 0,700 m
Wysokos¢ 1,550 m
Masa 196 kg

Liczba cykli podnoszenia
Nieograniczona w przypadku realizowania programu konserwacji




ZALECENIA | PRZECIWWSKAZANIA

ZALECENIA

1.

10

11.

Przeczytaj ze zrozumieniem wskazéwki dotyczace obstugi
maszyny oraz Przewodnik lub Instrukcje obstugi i stosuj sie do
tych wskazéwek.

Dbaj, aby kontrole przed podjeciem pracy i czynnosci obstugowe
byty przeprowadzane zgodnie z opisanymi procedurami.

Uzywaj maszyny wytacznie na twardym i rownym podtozu, ktére
moze utrzymac jej ciezar.

Urzadzenie nalezy uzytkowac wytacznie w pomieszczeniach.
Sprawdz, czy operator spetnia wymagania i nie cierpi na lek wysokosci.
Przed podniesieniem platformy sprawdz, czy bramka w barierce
ochronnej jest zamknieta.

Zadbaj, aby teren wokét urzadzenia byt odgrodzony od ruchu
pieszych i pojazdow.

Dopilnuj, aby operator stosowat odpowiednie $rodki

ochrony indywidualnej.

Sprawdz, czy platforma robocza zostata prawidtowo

ustawiona i zabezpieczona przed zetknieciem sie ze statymi

lub ruchomymi obiektami.

. Sprawdz, czy bezpieczne obciazenie robocze na platformie jest

rébwnomiernie roztozone.
Dopilnuj, aby byty zataczone hamulce két samonastawnych, kiedy
maszyna jest pozostawiana bez opieki.

PRZECIWWSKAZANIA:

1.

11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.

Nigdy nie przekraczaj bezpiecznego obcigzenia roboczego 150 kg
(1 osoba plus narzedzia).

Nie uzywaj urzadzenia jako podnosnika do towardéw lub jako dzwigu.
Nigdy nie przekraczaj dozwolonych wartosci sit poziomych
(maksymalna sita pozioma 200 N).

Nigdy nie uzywaj maszyny w poblizu przewoddéw pod napieciem.
Nie prébuj przetacza¢ maszyny, jesli jest podniesiona platforma.
Nie zwiekszaj zasiegu pionowego platformy przez ustawianie na
niej skrzynek, podestéw, drabin itp.

Nie nalezy wprowadzac¢ zadnych modyfikacji do konstrukgji urzadzenia
bez uprzedniego uzyskania petnej, pisemnej zgody producenta.

Nie prébuj wchodzi¢ na platforme ani z niej schodzi¢, jesli nie jest
catkowicie opuszczona.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia na pochytym lub nieréwnym podtozu.

. Nigdy nie uzywaj maszyny na zewnatrz pomieszczen ani nigdzie,

gdzie mogtaby by¢ narazona na dziatanie wiatru.

Nie podnos ciezkich elementéw na platformie maszyny bez
zastosowania prawidtowego osprzetu podnoszacego.

Nie uzywaj urzadzenia w atmosferze wybuchowej.

Nie obstuguj maszyny jesli odczuwasz zmeczenie.

Nigdy nie uzywaj maszyny w sposéb niewtasciwy lub,dla zabawy".
Nigdy nie uzywaj maszyny w przypadku odczuwania zmeczenia
lub bedac pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
Nie uzywaj maszyny, jesli jestes w ztym stanie zdrowia lub
zazywasz leki, ktére moga niekorzystnie wptywac na bezpieczng
obstuge maszyny.

Nie uzywaj maszyny, jesli jaskrawe o$wietlenie powoduje
pogorszenie widzialnosci.

Nie przetaczaj maszyny po pochytym podtozu bez uprzedniego
wdrozenia bezpiecznej metody postepowania.

Nie uzywaj platformy maszyny do pchania lub ciggniecia przedmiotow.
Nigdy nie uzywaj maszyny na nieréwnym podtozu




NAJWAZNIEJSZE ELEMENTY

POLOZENIE NAJWAZNIEJSZYCH ELEMENTOW

Taca narzedziowa

Uchwyt kota
zamachowego

Koto zamachowe

Bramki

Platforma

Stopa gumowa
(podktadka)

Koto Poziomica Koto Narzedzie do
obrotowe awaryjnego
opuszczania platformy




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLUGA MASZYNY

PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLUGA MASZYNY

Konserwacja i obstuga maszyny zgodnie z procedurami obstugi i
konserwacji opisanymi w niniejszej instrukcji nalezy do obowiazkéw
wiascicieli i/lub uzytkownikéw maszyny.

Znajomos¢ prawidtowych procedur obstugi ma zasadnicze znaczenie.
Operator platform tego typu musi by¢ odpowiednio przeszkolony.

Maszyna jest wyposazona w punkt mocowania uprzezy asekuracyjnej.

Jedli po przeprowadzeniu oceny ryzyka operator postanowi zatozy¢ uprzaz
bezpieczenstwa, musi uzy¢ zatwierdzonej uprzezy zapobiegajacej upadkom,
wyposazonej w bardzo krétka linke bezpieczenstwa.

Procedury eksploatacyjne dzielg sie na trzy podstawowe obszary:

1. Kontrole przed przystapieniem do pracy.
Co nalezy zrobi¢ przed rozpoczeciem obstugi urzadzenia.

2. Zwykty tryb pracy.
Jak bezpiecznie uzytkowac urzadzenie.

3. Postepowanie w sytuacji awaryjnej.
Jak obnizy¢ maszyne w przypadku niezdolnosci operatora do jej obstugi.




KONTROLE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1.

10.

Przeprowadz kontrole wizualng maszyny pod katem oznak uszkodzen: poreczy,
platformy, podwozia i konstrukgcji masztu, w tym srub mocujacych maszt.

Sprawdz, czy kota samonastawne i kota standardowe obracajg sie swobodnie
oraz nie maja luzéw i nie s uszkodzone.

Sprawdz zamocowanie srub osi két samonastawnych (A) i zawleczek kot
standardowych (B).

Sprawdz, czy gumowe podktadki (stopy) sg nieuszkodzone a mocowania
prawidtowe (C).

Sprawdz, czy poziomica (D) nie jest uszkodzona, a pecherzyk powietrza jest
wysrodkowany, potwierdzajac wypoziomowanie maszyny.

Sprawdz bramki, zawiasy bramek i mocowania zawiaséw pod katem uszkodzen i
czy skrzydta bramki otwierajg sie catkowicie i same zamykaja, gdy sie je pusci (D).

Sprawdz, czy narzedzie do awaryjnego opuszczania platformy jest
przymocowane do podwozia i czy nie jest uszkodzone.

Wejdz do kosza. Sprawdz, czy maszyna obniza sig, opierajac sie na gumowych
podktadkach (stopach) (F).

Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania mechanizmu blokowania uchwytu,
nalezy stanac¢ na platformie, a nastepnie pociggnac i zwolni¢ uchwyt we
wszystkich 10 potozeniach blokady, poniewaz koto zamachowe obraca sie o
360 stopni zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Uchwyt musi blokowac sie w
kazdym potozeniu. Po osiggnieciu ostatniego potozenia powrd¢ do petnego
obnizenia, obracajac uchwyt jeden raz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara (G).

Po obnizeniu platformy do najnizszego pofozenia nalezy na niej pozostac a
nastepnie wyciaggnac¢ gatke uchwytu i obrécic jg, aby sprawdzi¢, czy na powierzchni
nie ma znaczacych sladéw zuzycia Jesli widoczne sg nadmierne zadrapania lub
Ztobienia, zaleca sie wymiane catego mechanizmu blokowania (H).

Jesli ktérykolwiek z powyzszych elementéw jest wadliwy lub nie dziata
prawidtowo, nie uzywaj maszyny.

PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLUGA MASZYNY




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLUGA MASZYNY

OBSLUGA W TRYBIE ZWYKLYM

Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie w pomieszczeniach, na twardym i rtownym podtozu.

Dopilnuj, aby na poziomie podtoza byta obecna osoba, ktéra mogtaby poméc w sytuacji awaryjnej.
1. Ustaw maszyne pod miejscem przeprowadzanych prac.

2. Sprawdz wskazanie poziomicy, aby upewnic sig, ze maszyna jest wypoziomowana.

3. Wejdz na platforme przez bramki, upewnij sie, ze bramki zamknety sie za Tobg i sprawdz, czy maszyna
stoi na przednich gumowych podktadkach (stopach).

NIE PODNOS PLATFORMY, JESLI BRAMKA NIE JEST ZAMKNIETA.

4. Sprawdz, czy nad platforma nie ma przeszkdd.

5. W celu podniesienia platformy nalezy pociggnac do siebie gatke i obrdci¢ koto zgodnie z kierunkiem
ruchu zegara. Aby zatrzymac podnoszenie platformy, przestan kreci¢ kotem i zwolnij gatke, aby

je zablokowac.

6. Jesli chcesz opuscic¢ platforme, powtdrz te czynnosci, ale obracaj uchwyt w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Obracaj uchwytem kota zamachowego tylko, gdy stoisz na platformie, w miejscu odgrodzonym
barierkami. Nie uzywaj maszyny stojac poza strefag wydzielong barierkami, poza przypadkiem
wykonywania procedury, Awaryjnego obnizania platformy".

Przed wdrozeniem specjalnych metod lub warunkéw pracy, odbiegajacych od wskazanych przez
producenta, konieczne jest uzyskanie od niego odpowiednich wskazéwek i zgody na ich zastosowanie.




Te strone celowo pozostawiono pusta




PROCEDURY POSTEPOWANIA W NAGLYCH PRZYPADKACH

AWARYJNE OBNIZANIE PLATFORMY

Procedura awaryjnego obnizania platformy stuzy wylacznie do
obnizenia platformy w przypadku niedyspozycji operatora i do
zadnego innego celu.

Nie nalezy podejmowac prob opuszczania platformy/operatora,
jesliistnieje prawdopodobienstwo zetknigcia sie maszyny z
przewodami/okablowaniem pod napieciem, co oznaczatoby, ze na
jej obudowie wystepuje tadunek elektryczny.

Nie wykonuj procedury obnizania awaryjnego, jesli na platformie
nie znajduje sie operator. Mogtoby to prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

1. Odszukaj narzedzie do awaryjnego obnizania na maszcie (A),
wyjmij je z uchwytu. Jesli narzedzie jest przymocowane takze za
pomoca plomby zabezpieczajacej, ztam ja, aby zwolni¢ narzedzie.

2. Stan z boku maszyny, przymocuj koncéwke z,hakiem" narzedzia do
awaryjnego opuszczania platformy do gatki kota zamachowego w
koszu, zwolniwszy jg obracaj koto w lewo, aby opusci¢ platforme (B).

3. Nie zblizaj sie do maszyny podczas obnizania platformy.
4. Po obnizeniu platformy nalezy w pierwszej kolejnosci odczepic

narzedzie do obnizania awaryjnego, aby zablokowac¢ platforme
przed zabraniem z niej operatora.

Nie prébuj korzystac z narzedzia do awaryjnego obnizania
platformy, jesli nie znajduje sie na niej operator.

=N BR
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PROCEDURY POSTEPOWANIA W NAGLYCH PRZYPADKACH

5. W razie niedyspozycji operatora, usun bramke, aby uzyska¢ do
niego dostep.

Szpilka bramki

/ Spinka R

Odszukaj 4 spinki R i 4 szpilki bramki (C).

Wyjmij dolng spinke R (D1), wysun dolng szpilke bramki, zdejmij
pokrywe zawiasoéw i podktadki (D2), wyjmij gérna spinke R (D3) i
wysun gorna szpilke bramki, wyjmij sprezyne pokrywy zawiasow i
podktadki (D4).

Wyjmij skrzydto bramki (E).

Powtérz te czynnosci, aby wyjac drugie skrzydto bramki (F).




PROCEDURY KONSERWACIJI

6.

Nalezy pamieta¢, ze cho¢ konserwacja maszyny jest niezwykle
fatwa, to wszystkie prace powinna wykonywac osoba o
odpowiednich kwalifikacjach.

KONSERWACJA CODZIENNA

Maszt teleskopowy jest szczelng czescig zawierajaca cylinder pod
cisnieniem i moze by¢ demontowany wylacznie przez wyszkolona
osobe, autoryzowang przez producenta.

KONTROLE CODZIENNE

1. Sprawdz czy nie sg uszkodzone kota obrotowe i kota standardowe
oraz sprawdz, czy ich mocowania sg prawidtowe.

2. Sprawdz czy nie s uszkodzone barierki i czy wszystkie mocowania
sg prawidtowe.

3. Sprawdz, czy bramki i zawiasy bramek s mocno dokrecone i czy
skrzydfa bramki catkowicie zamykaja sie po ich zwolnieniu. Upewnij

sie, ze otwarcie skrzydet bramki na zewnatrz nie jest mozliwe.

4. Sprawdz, czy nie jet uszkodzone podwozie oraz czy poziomica jest
nienaruszona i sprawna.

5. Sprawdz czy sg na miejscu wszystkie mocowania masztu i czy s
one sprawne.

12

Aby sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania mechanizmu blokowania
uchwytu, nalezy stang¢ na platformie, a nastepnie pociaggnac i
zwolni¢ uchwyt we wszystkich 10 potozeniach blokady, poniewaz
koto zamachowe obraca sie 0 360 stopni zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Uchwyt musi blokowac sie w kazdym potozeniu.
Po osiggnieciu ostatniego potozenia powrd¢ do petnego obnizenia,
obracajac uchwyt jeden raz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara

Po obnizeniu platformy do najnizszego potozenia nalezy na niej
pozostac a nastepnie wyciggna¢ gatke uchwytu i obrdci¢ ja, aby
sprawdzi¢, czy na powierzchni nie ma znaczacych sladéw zuzycia
Jedli widoczne sg nadmierne zadrapania lub Ztobienia, zaleca sie
wymiane catego mechanizmu blokowania.

8. Sprawdz, czy mocowanie kota samonastawnego pozwala na

opuszczenie maszyny na gumowe podkfadki (stopki) podczas
wchodzenia na przednig czes¢ platformy. Sprawdz, czy maszyna
,odbija" do goéry po usunieciu obciagzenia z platformy i czy mozna
ja przepchna¢ do przodu.

Sprawdz dziatanie automatycznego hamulca két. Kiedy platforma
jest uniesiona okoto 100 mm zejdz z platformy i sprébuj
przepchnaé maszyne, nie powinna sie ona poruszy¢, poniewaz
kota powinny by¢ zablokowane przez hamulec.

10. Sprawdz, czy narzedzie do awaryjnego obnizania platformy jest

zamocowane do podwozia i jest nieuszkodzone.




PROCEDURY KONSERWACIJI

KONTROLE CO SZESC MIESIECY

1.

W celu sprawdzenia wewnetrznych mechanizméw maszyny nalezy
zdja¢ nastepujace pokrywy: tace na narzedzia (A), ptyte gérng masztu (B,
pokazano plyte gorng masztu po wymontowaniu tacy na narzedzia)

i pokrywe uchwytu (C). Zdemontuj tace narzedziowsa, uzywajac do tego
klucza inbusowego 5 mm, a nastepnie zdemontuj ptyte gérng masztu,
uzywajac do tego celu klucza inbusowego 6 mm. Wkrety plyty gérnej
masztu (B, ze strzatkami) sg dodatkowo zabezpieczone klejem do
gwintoéw. Jesli wystepuja trudnosci z odkreceniem tych wkretéw, trzeba
je przez kilka minut podgrzewac opalarka. Zdemontuj ostone uchwytu,
uzywajac specjalnego klucza inbusowego 5 mm, ktéry mozna uzyskac
od producenta lub jego przedstawiciela.

Sprawdzenie i nasmarowanie két zebatych. Uzyj smaru do
zastosowan w trudnych warunkach eksploatacyjnych Omega 73

nr 2 lub odpowiednika. Nie uzywaj standardowych smaréw do
przektadni zebatych, poniewaz moga one przedwczesnie wyschna¢,
co z kolei doprowadzi do przyspieszonego zuzycia kot zebatych.

Podnies platforme na wysoko$¢ okoto 20 mm, aby byto widac tylng
czes¢ wspornika obejmy pasa i dwa wkrety z tbem stozkowym
ptaskim. Zagladajac przez otwér inspekcyjny (D, w obramowaniu)
sprawdz, czy te dwa wkrety sg dokrecone. Przyjrzyj sie wnetrzu
masztu, od géry do tylnej czesci zacisku (E) i zobacz, czy sa
dokrecone dwie nakretki.

Catkowicie podnie$ i obniz platforme, aby sprawdzi¢ pas napedowy,
pomagajac sobie przy tym odpowiednig latarka. Sprawdz, czy pas
znajduje sie na gérnym kole pasowym (F, ze strzatka), dolnym

kole pasowym (G, ze strzatka) i zebatym kole napedowym. W

razie trudnosci z obejrzeniem dolnego kota pasowego moze

byc¢ konieczne zajrzenie przez szczeline nad rolkg masztu (H, w
kétku). Aby to zrobi¢, nalezy wymontowac pokrywe rolki masztu,
znajdujacej sie pod platforma, przez poluzowanie dwéch nakretek
M12 i odciggniecie pokrywy (I, pokazano widok po zdjeciu
pokrywy i dolne koto pasowe, ze strzatka)

Niewielkie oznaki $cierania i zuzycia powierzchni pasa, a takze
widoczne sploty linki stalowej sa dopuszczalne. Na linkach

stalowych nie moga by¢ jednak widoczne oznaki zuzycia lub
postrzepienia. Jesli sploty z drutu stalowego sg postrzepione,
skontaktuj sie z producentem.

Sprawdz plytke ustalajaca pasa (J, ze strzatka). Upewnij sie, ze
ptyta ustalajaca pasa nie porusza sie podczas podnoszenia czy
opuszczania masztu.

Po zakoriczeniu przegladu wewnetrznych mechanizméw zamocuj
gorng ptyte masztu i wkre¢ wkrety z natozonym $rodkiem
zabezpieczajacym o $redniej mocy. Sruby nalezy uszczelni¢
powtoka malarska. Zamocuj na nowo pokrywe uchwytu, wkre¢
wkrety z natozonym srodkiem zabezpieczajacym o $redniej

mocy. Sruby nalezy uszczelni¢ powtoka malarska. Zamontuj tace
narzedziowa. Bardzo istotne jest prawidtowe wkrecenie wszystkich
opisanych powyzej wkretéw.

Sprawdz, czy blokada masztu nie jest uszkodzona i dziata
prawidtowo. Sprawdz, czy na obudowie nie ma $ladéw uszkodzeri i
wymontuj ptytke koricows (K, ze strzatka). W6z duzy wkretak ptaski
(okoto 300 mm dtugosci) miedzy wkret oporowy a blok dolnego
kota pasowego (L, ze strzatka) i nacisnij w dot, przyktadajac site nie
wieksza niz 10 kg. Postepuj ostroznie, poniewaz przytozenie zbyt
duzej sity spowoduje uszkodzenie Sruby oporowej. Poruszajac blok
obserwuj koncowke sruby blokady (M, ze strzatka) i sprawdz czy
porusza sie do wewnatrz i na zewnatrz, kiedy blok porusza sie w dét

i w gore. Ponownie zamocuj pokrywe i wkre¢ wkret. Po wkreceniu,
uszczelnij Srube nakfadajac na nig powtoke malarska.

Sprawdz stan automatycznej blokady kofa. Kiedy platforma jest
podniesiona, spojrzyj pod przepust szczotkowy, znajdujacy sie w tylnej
czesci podwozia, aby sprawdzi¢ czy zewnetrzna cze$¢ masztu nie
styka sie z podwoziem. Sprawdz, czy nie sa uszkodzone ptytki krzywki
hamulca (N i P) i czy sa dokrecone dwa wkrety mocujace. Korzystajac z
pomocy drugiej osoby, obniz platforme i obserwuj dziatanie krzywek i
ruch sworzni hamulca. Upewnij sie, ze ruch jest swobodny, a sworznie
nie ocieraja sie o tarcze két. Kiedy platforma jest podniesiona, upewnij
sie, ze sworznie catkowicie sprzegaja sie z tarczami hamulcowymi.
Upewnij sig, ze wyciecia w kotach sg w dobrym stanie.
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10.

11.

12.

13.

Upewnij sie, ze skrzydta bramki wejsciowe otwieraja sie i zamykaja
swobodnie oraz ze zamykaja sie samodzielnie po zwolnieniu.
Sprawdz sworznie pofaczen wahliwych i sprezyny pod katem
zmeczenia materiatu i uszkodzen.

Sprawdz, czy gatka korby jest bezpiecznie przymocowana
nylonowa nakretka M12 i sworzniem zabezpieczajacym
przechodzacym przez plastikowg korncéwke. Upewnij sie, ze gatka
uchwytu powraca swobodnie do pozycji zablokowanej.

Maszyne nalezy poddac ponizszej procedurze testowej:

a) catkowicie opuscic¢ platforme do pozycji transportowe;j.

b) korzystajac z kalibrowanej, cyfrowej wagi sprezynowej, przytdz
dodatkowo site 25 kg do uchwytu napedu w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara (obnizanie), najpierw zwalniajac
gatke uchwytu z ptytki koncowej, aby umozliwi¢ obrét pokretta (Q).
Sprawdz tylne kotfa pod katem uszkodzen i czy obracaja sie
swobodnie. Sprawdz, czy opona nie jest przecieta ani zuzyta na
gtebokos¢ przekraczajacg 4 mm. Pierwotna srednica kota wynosi
200 mm. Sprawdz, czy zawleczki mocujace tylne kota nie s
uszkodzone i czy s dobrze zamocowane.

Sprawdz czy przednie stopy gumowe s3 w dobrym stanie i mocno
przykrecone do podwozia. Po odpowiednim obcigzeniu platformy
sprawdz, czy koto samonastawne zapadto sie, a gumowe stopki
dokfadnie przylegaja do podtoza.

Sprawdz dziatanie zatrzasku kot samonastawnych gdy platforma jest
obciazona (jest na niej pomocnik lub tadunek), tak, aby gumowe
stopy stykaty sie z podtozem. Podnie$ platforme na wysokos¢

100 mm i zajrzyj pod podwozie od przodu do tytu, i sprawdz, czy
zatrzask zaczepit sie o wystajacy element na mocowaniu kota (O, ze
strzatka). Te czynno$¢ musisz wykonac na ptaskiej powierzchni.

Sprawdz wizualnie stan narzedzia do awaryjnego obnizania
platformy, upewniajac sie, ze nie jest uszkodzone ani wygiete oraz
ze jest prawidtowo przymocowane do podwozia.

Sprawdz, czy wszystkie etykiety z instrukcjami znajduja

sie w przewidzianych miejscach i sa czytelne. Zob. wykaz

PROCEDURY KONSERWACIJI

najwazniejszych czesci zamiennych. Sprawdz, czy aluminiowa

tabliczka znamionowa jest wyrazna i czytelna.
Podczas wymiany komponentéw z dowolnego powodu, nalezy
uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych dostarczonych
przez producenta lub przedstawiciela upowaznionego na pismie.
Gwarancje i atesty konstrukcyjne beda niewazne w przypadku
wykorzystania innych elementéw. W przypadku wprowadzenia
jakichkolwiek zmian mogacych wptyna¢ na stabilnos¢,
wytrzymatos¢ i wydajnosé maszyny, konieczne jest uprzednie
uzyskanie pisemnego zatwierdzenia tych zmian przez producenta.

W przypadku ponownego montazu tylnego kota, uzyj nowej
zawleczki (Srednica 4 mm x 32 mm A2, stal nierdzewna).

NIGDY NIE STOSUJ UZYWANEJ ZAWLECZKI.

Platforma podniesiona
‘ Maks. 25 kg
Masszt
: o = o 4
Tuleja N v
Zawleczka Krzywka
blokujaca kota ‘
@ Platforma obnizona @
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PLYTA MONTAZOWA KOtA SAMONASTAWNEGO - SMAROWANIE

Wymagane narzedzia:
Mata puszka smaru miedzianego (500 mg)
Maty pedzel

Zalecane srodki ochrony indywidualnej (PPE)
Gogle
Rekawice

Procedura
1. Podnies maszyne nad podtoze do wygodnej wysokosci, uzywajac
do tego celu wézka widtowego lub odpowiedniego podnosnika.

2. Zwolnij zatrzask kota samonastawnego, ktéry znajduje sie pod
platforma.(A).

3. Po zwolnieniu sprezyny oczys¢ watek. Zapobiegnie to
zanieczyszczeniu smaru miedzianego.
Oczysc¢ pokazany obszar (B)

4. Pedzelkiem do malowania natéz wokét kota samonastawnego
réwng warstwe smaru miedzianego

5. Opus¢ maszyne na podtoze. Wejdz na platforme i zejdz z niej,
aby scisnac sprezyne i rozprowadzi¢ smar wokét ruchomych
czesci. Powtdrz te czynnos¢ dziesiec razy. Sprawdz, czy zatrzask
prawidtowo sprzega sie z ptyta.
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PODSUMOWANIE CZESTOSCI KONSERWACJI

PODSUMOWANIE CZESTOSCI KONSERWACJI

W tabeli ponizej podano czestos¢ kontroli, ktérym nalezy poddawac maszyne

TABELA CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH
Element Codziennie Co miesiac Co 6 miesiecy

Kofta, koto samonastawne i stopy gumowe ()

Barierki

Bramka

Poziomica

Mocowania masztu

Uchwyt kota zamachowego

Kota z hamulcem Auto-Lok

Narzedzie do awaryjnego opuszczania platformy

Kontrola wzrokowa

Smarowanie kofa zebatego

Smarowanie ptyty montazowej kota samonastawnego

Opdr uchwytu korby

Dziatanie gatki uchwytu korby

Pas napedowy

Blokada masztu

Etykiety z instrukcjami




Te strone celowo pozostawiono pusta

18




TRANSPORT, MANEWROWANIE | PRZECHOWYWANIE

TRANSPORT PRZECHOWYWANIE

Dbaj, aby maszyna byta zawsze przewozona w pozycji pionowej. Jedli maszyna ma by¢ nieuzywana dtuzej niz jeden miesiac, nalezy
zastosowac nastepujace srodki zapobiegawcze.

Maszyne mozna zatadowac przy uzyciu wézka widtowego, windy

zatadunkowej pojazdu lub wciagarki. Sprawdz, czy maszyna jest catkowicie opuszczona i starannie umiesc
na niej pokrywe.

Zataduj maszyne na pojazd do transportu, starajac sie ustawic ja

tak, aby pasy mogty znajdowac sie wokét podstawy maszyny. Zawsze przechowuj maszyne w pozycji pionowej.

W przypadku mocowania maszyny pasami lub fanicuchami Po zakoriczeniu przechowywania maszyny i przed przekazaniem jej

nalezy catkowicie obnizy¢ platforme do pozycji transportowej i do eksploatacji, nalezy upewnic sig, ze Swiadectwo przegladu jest

ja unieruchomic. aktualne i zgodne z wymaganiami lokalnych przepiséw. Dbaj, aby
przedeksploatacyjne przeglady maszyny byty przeprowadzane z

Nie wolno przektadac pasa przez platforme lub porecze, poniewaz nalezyta starannoscia.

moze to spowodowac uszkodzenie maszyny. Podczas naprezania
pasow lub fancuchéw nie stosuj nadmierne;j sity .

MANEWROWANIE

i
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GWARANCIJA

Urzadzenie Pecolift (Maszyna) jest objete gwarancja na czesci i
komponenty, tak jak podano w warunkach zakupu

Producent - Power Towers Ltd (Firma) — zobowigzuje sie w okresie
gwarancji do bezptatnej wymiany lub naprawy wadliwych czesci lub
podzespotdw, ktére zgodnie z uznaniem firmy, takiej naprawie lub
wymianie podlegaja ze wzgledu na wady wykonania lub materiatowe,
z wyjatkiem:

Maszt teleskopowy jest konstrukcja szczelna. Jesli zostanie w
jakikolwiek sposéb rozszczelniony, gwarancja moze utraci¢ waznosc.

Wad wynikajacych z zaniedbania, niewtasciwego uzytkowania lub
wprowadzenia modyfikacji bez zgody producenta.

Uszkodzen powstatych wskutek uzytkowania urzadzenia w
niewtasciwy sposéb lub niezgodnie z przeznaczeniem albo jego
przewrécenia; lub tez innych uszkodzen, spowodowanych lub
bedacych wynikiem nieprzestrzegania instrukcji transportu,
przechowywania, instalacji, zatadunku lub obstugi.

Modyfikacji, uzupetnien lub napraw przeprowadzonych przez osoby
inne niz przedstawiciele producenta lub upowaznieni dystrybutorzy.

Kosztéw wysytki do i od producenta lub jego upowaznionych
przedstawicieli w zwigzku z naprawa lub oceng tego urzadzenia lub
jego podzespotu na potrzeby roszczenia gwarancyjnego.

Kosztéw materiatéw i robocizny, wynikajacych z regeneracji, naprawy lub
wymiany elementéw wskutek standardowego zuzycia eksploatacyjnego.

Awarii wynikajacych ze stosowania niestandardowych lub
dodatkowych czesci lub jakichkolwiek szkéd nastepczych lub
wynikajacych ze zuzycia eksploatacyjnego w wyniku zamontowania
lub stosowania takich czesci.
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WAZNE INFORMACJE

Producent moze wedtug swojego uznania uniewazni¢ gwarancje, jesli
planowane czynnosci serwisowe/przeglady nie sa przeprowadzane
zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukgji.

Producent ani jego upowaznieni przedstawiciele, dyrektorzy, pracownicy
lub ubezpieczyciele nie bedg odpowiadac za szkody nastepcze lub

inne, straty lub koszty zwigzane z niemoznoscia uzycia maszyny do
jakiegokolwiek celu lub spowodowane przez takg niemoznosc.

MODYFIKACJE

W przypadku montowania dodatkowego wyposazenia lub
jakichkolwiek innych prac, modyfikacji lub zmian, ktére maja by¢
wykonane przy maszynie, a ktére beda obejmowac jakiekolwiek
spawanie, wiercenie lub wszelkie formy ciecia lub znieksztatcania
materiatéw, przed podjeciem prac nalezy uzyska¢ od producenta
petna zgode na pismie.

MASZYNY Z CERTYFIKATEM ATEX

Maszyna Pecolift moze uzyskac certyfikat ATEX, dopuszczajacy do
pracy w strefach 11i21. Stosowny certyfikat wydawany jest przez
zewnetrzng firme SGS Baseefa (nr certyfikatu Baseefa 13ATEX0150).

W maszynie nie ma elementdw, ktdre zostaty zidentyfikowane jako
powodujace potencjalne zagrozenia.

W odniesieniu do maszyn z certyfikatem ATEX, nie s wymagane
zadne dodatkowe procedury konserwacyjne, oprécz sprawdzenia, czy
pasek uziemiajacy jest nienaruszony i styka sie z podtozem..

OPCJE |WYPOSAZENIE DODATKOWE

Wiecej informacji na temat opcji i wyposazenia dodatkowego
dostepnych w tej maszynie mozna uzyskac, kontaktujac sie z
regionalnym zespotem JLG.
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Koto

Koto samonastawne
Tarcza hamulcowa
Poziomica spirytusowa
Lewe skrzydto bramki
Prawe skrzydto bramki
Stopa naroznikowa
Ostona przeciwbtotna
Taca na narzedzia
Pokrywa podwozia
Pokrywa uchwytu

Platforma

Czesc nr
1001266218
1001281278
1001266246
PTM106
1001288852
1001288853
PELM403
PELM404
PELM405
PELM406
ECLM603
1001289035

NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE

Zderzak stozkowy

Narzedzie do awaryjnego
obnizania platformy

Gatka uchwytu

Koncéwka blokady uchwytu
Sprezyna uchwytu

Szpilka sprezyny

Lewa porecz

Prawa porecz

Zestaw naklejek

Logo Pecolift

Czesc nr
PELM409

PELM407
PELM412
PELM480
PELM483
1001266107
1001288758
1001288763
1001287531
PELM602




X
(1]
i
wl
-
3
<
2
<
=
Ll
N
U
N
w
=
=
N
o
3
g
=
Ll
T
U
w

/

23




NAKLEJKI

< 1001260837
|1 nl(::jlgcg'a 7 §l Punkt mocowania
) J) | linki bezpieczenstwa
1704016 8 1001260845
il Woézek widtowy Zmiazdzenie
1001212290 9 1001261089
Punkt przywiazania Poziomica
= \ 1001289252 MAX
2
‘ Blokada kota 10 125 kg ‘ 1001.2.693.83
3D F 1.23kN Obciazenie kota
samonastawnego
@o @ 1001213442 . max 1001269384
8 Podnies¢ i przywigzac 1.23 kN Obciazenie podkfadki kota
1001271167
1001214125 12 5kg MAX. Maksymalne

Reczne opuszczanie

1001271167

obciazenie tacy
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3 :‘ f (1) 1001272162 6 < 1001297095
[ e Ostrzezenie = Wyjecie bramki
| | PELM602
17 \ M Logo Pecolift
14 B 1001269385
) Korba do podnoszenia
Il
6'1?‘51
1001271163
Ostrzezenie przed
15 niebezpieczeristwem
porazenia pradem
elektrycznym
PRUERE | D)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

FON=RE DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent:  Power Towers Ltd. Rejestr  JLG EMEA B.V.
Adres:  Unit 3 Leicester techniczny:
Distribution Park Polarisavenue 63,
Sunningdale Rd. 2132 JH Hoofddorp
Leicester LE3 1UX The Netherlands
Osoba kontaktowa:  Phillip Godding Stanowisko:  Senior Manager - Product

Safety& Reliability
Typmaszyny:  Ruchomy podest roboczy
Typmodelu:  Pecolift
Numer seryjny.

Organpowaamiany: S8 Fimko L Certyfikacja i oznakowanie UKCA
Adres: Takomotie 8
00380 Helsinki

Finland i i i
Numer certyfikatu: MDC 2209 (transfer notification No. R-MD002) ().plsywana ma.??yna JeSt‘ .ZQOdna z Wyty.cznyml pepa rtamentu
Referencyne nomy: N 80,2013+ A1:2015, Biznesu, Energii i Strategii Przemystowej rzagdu Zjednoczonego
JLG Power Towers. niniejszym o$wiadcza, ze wyzej wymieniony produkt jest zgodny z ’ . o . .
wymaganiami: Krélestwa dotyczacymi oznakowania i certyfikacji UKCA
2006/42/WE Dyrektywa Maszynowa

opublikowanymi 14 listopada 2022 r., co pozwala na

/‘)%K wprowadzenie maszyny na rynek brytyjski z oznakowaniem i

certyfikacjg CE na okres do 31 grudnia 2024 .

Podpis: Data: 5 maja 2023
Imii  Phillip Godding Stanowisko:  Senior Manager - Product Safety
nazwisko:

Miejsce:  Hoofddorp, The Nethertands
Uwaga:
Deklaracja ta spetnia wymagania zalacznika Il-A dyrektywy 2006/42/WE.
Jakiekolwiek zmiany w wiw urzadzeniu famia zasady tej deklaracji.
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Power Towers Ltd

Unit 3

Leicester Distribution Park
Sunningdale Road
Leicester

LE3 1UX

United Kingdom

Tel: +44 (0) 116 200 1757
www.powertowers.com

1001288173

PECO-OP | POL | 10:23



