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WPROWADZENIE

Urzadzenie Nano 35 (okreslane w niniejszej instrukgji terminem ,maszyna")
jest prosta, szybka maszyna z bezpiecznym napedem, bedaca rozwigzaniem
alternatywnym wobec rusztowan, drabin i innych urzadzen bez napedu

do pracy na wysokosci. Jest przeznaczona do uzytku przez 1 osobe w
zastosowaniach wewnetrznych.

Urzadzenie jest odpowiednie do réznych zastosowan, pod warunkiem
uzytkowania go w granicach podanych parametréw eksploatacyjnych.

W przypadku wykorzystywania do takich zastosowan jak: piaskowanie,
spawanie, malowanie natryskowe lub do pracy z innymi niebezpiecznymi
materiatami, nalezy podja¢ dziatania chronigce urzadzenie przed
uszkodzeniem, ktére pogorszy jego bezpieczenstwo lub niezawodnos¢.

W niektérych przypadkach moze by¢ potrzebne zastosowanie przez
operatora dodatkowych zabezpieczen - odpowiada za nie sam operator i/lub
pracodawca operatora.

Celem niniejszej instrukcji jest przedstawienie najwazniejszych,
podstawowych informacji potrzebnych do obstugi i konserwacji urzadzenia.

Nie jest to instrukcja warsztatowa. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z producentem urzadzenia w celu uzyskania
szczegotowych informacji dotyczacych eksploatacji lub konserwacji.

Za BHP operatora lub konserwatora odpowiadaja oni sami albo ich
pracodawca, a nie spétka Power Towers Ltd.

Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia nalezy koniecznie zapozna¢
sie z wytycznymi dotyczacymi obstugi, konserwacji i bezpieczenstwa
opisanymi w niniejszej instrukgji.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wymiary robocze
Maksymalna wysoko$¢ robocza

Maksymalna wysokos$¢ podestu roboczego

Wymiary platformy

Powierzchnia robocza

Bezpieczne obcigzenie robocze

Liczba 0séb plus naddatek
Maksymalna sita przy obstudze recznej
Maks. nachylenie robocze:
Maksymalna sita wiatru

Maksymalna masa catkowita,

wraz z tadunkiem

Maksymalne obcigzenie punktowe
kofa samonastawnego
Maksymalny nacisk wywierany
przez koto

Poziom cisnienia akustycznego

Wymiary po ztozeniu
Dtugos¢

Szerokos¢

Wysokos¢

Masa

Zrédto zasilania

Silnik elektryczny 12V DC IP55
Specyfikacja akumulatora

12V kwasowo-otowiowy lub AGM
Specyfikacja tadowarki akumulatora
Napiecie na wejsciu

Czestotliwosc

Wyjscie

550 m

3,50m

0,841 mx0,583m
1,205 m x 0,760 m
200 kg

1 osoba plus 120 kg
200N

0,5°

0 m/s (tylko do uzytku
w pomieszczeniach)

632 kg
208 kg (2,04 kN)

208 kg (2,04 kN)
Ponizej 70 dBA

1,205 m,
0,760 m,
1,959 m
432 kg

90-265V AC
50-60 Hz
12V DC, 6A

SPECYFIKACJA TECHNICZNA




ZALECENIA | PRZECIWWSKAZANIA

ZALECENIA
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Przeczyta¢, zrozumied i przestrzegac instrukcje widoczne na urzadzeniu i
w tredci niniejszej instrukgji.

Dopilnowac, aby kontrole przed podjeciem pracy i czynnosci obstugowe byly
przeprowadzane zgodnie z przedstawionymi opisami.

Maszyne nalezy uzytkowac na twardych, rownych podtozach, ktére moga
utrzymac jej ciezar (np. posadzka betonowa, podtoga z ptytek, podtoga z
twardego drewna).

Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie w pomieszczeniach.

Upewnic sie, ze operator jest zdolny do wykonywania powierzonych
zadan i nie cierpi na lek wysokosci.

Upewnic sie, ze urzadzenie zostato prawidtowo ustawione, z zaciggnietymi
hamulcami két samonastawnych.

Przed podniesieniem sprawdzi¢, czy bramka jest zamknieta.

Upewnic sig, ze teren wokot urzadzenia jest odgrodzony od ruchu
pieszych i pojazdow.

Dopilnowac¢, aby operator stosowat odpowiednie $rodki

ochrony indywidualnej.

Sprawdzi¢, czy platforma robocza zostata prawidtowo ustawiona i
zabezpieczona przed zetknieciem sie ze statymi lub ruchomymi obiektami.
Upewnic sig, ze bezpieczne obciazenie robocze na platformie jest
rownomiernie roztozone.

Nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru bez uprzedniego
zaciaggniecia hamulcéw két samonastawnych.

Upewnic sig, ze platforma jest catkowicie opuszczona przed przystapieniem
do jakichkolwiek prac konserwacyjnych w obrebie podwozia.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych uktadu
hydraulicznego nalezy upewnic¢ sie, ze platforma jest catkowicie opuszczona.

PRZECIWWSKAZANIA
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22.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego obciagzenia roboczego 200 kg

(1 osoba plus narzedzia).

Nigdy nie uzywac urzadzenia na pochytym lub nieréwnym podtozu.

Nie uzywac urzadzenia jako podnosnika do towaréw lub jako dzwigu.

Nie przekracza¢ dozwolonych wartosci sit poziomych (maksymalna sita
pozioma 200 N).

Nigdy nie uzywac maszyny w poblizu przewodoéw pod napieciem.
Nigdy nie nalezy podejmowac préb przetoczenia maszyny na kotach
samonastawnych z podniesiong platforma.

Nie zwiekszaj zasiegu pionowego platformy przez ustawianie na niej
skrzynek, podestow, drabin itp.

Nie nalezy wprowadza¢ zadnych modyfikacji do konstrukgji urzadzenia bez
uprzedniego uzyskania petnej, pisemnej zgody producenta.

Nie podejmowac prob wejscia na platforme (lub zejscia z niej) bez
uprzedniego obnizenia jej do skrajnej pozycji dolnej.

. Nigdy nie uzywaj maszyny na zewnatrz pomieszczen ani nigdzie, gdzie

mogtaby by¢ narazona na dziatanie wiatru.

. Nigdy nie mocowa¢ podwieszanego modutu sterujacego do poreczy lub

obszaru skrzynki narzedziowej na platformie; nieuzywany sterownik nalezy
schowac do przewidzianego na niego futeratu.

. Nie uzytkowac maszyny w atmosferze wybuchowe;j.
. Nigdy nie obstugiwac¢ maszyny w przypadku odczuwania zmeczenia.
. Nie uzytkowa¢ maszyny w sposéb niewtasciwy lub jako rekwizytu do

nieodpowiedzialnych zabaw.

. Nie uzywa¢ maszyny w przypadku odczuwania zmeczenia lub bedac pod

wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

. Maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez osoby w ztym stanie zdrowia

lub zazywajace leki niekorzystnie wptywajace na zdolnos¢ do bezpiecznej
obstugi maszyny.

. Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny w sytuacji ograniczenia widocznosci

wywotanego zbyt jaskrawym oswietleniem.

. Nie przetacza¢ maszyny po pochytym podtozu bez uprzedniego

wdrozenia bezpiecznej metody postepowania.

. Nie uzywac¢ platformy maszyny do pchania lub ciggniecia przedmiotéw.
. Nigdy nie uzytkowac urzadzenia na nieréwnym podtozu
. Nigdy nie przymocowywac tadunkéw, takich jak deski lub rury, poza obrysem

barierek platformy, chyba ze bedzie to zatwierdzone przez producenta
maszyny. Nigdy nie transportowac materiatéw bezposrednio na barierkach
platformy, chyba ze zostato to zatwierdzone przez firme Power Towers Ltd.
Nigdy nie uzytkowac niesprawnej maszyny.




NAJWAZNIEJSZE KOMPONENTY

POLOZENIE NAJWAZNIEJSZYCH KOMPONENTOW

Taca
narzedziowa

Modutu
sterujacy

Bramki

Platforma

Poziomica Przycisk zatrzymania Koto Zawor obnizania Koto
awaryjnego/ awaryjnego samonastawne,
Odtgcznik akumulatora obrotowe




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLtUGA URZADZENIA

PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

Konserwacja i obstuga maszyny zgodnie z procedurami eksploatacji i
konserwacji opisanymi w niniejszej instrukcji nalezy do obowiazkéw
jej whascicieli i/lub uzytkownikéw.

Znajomos¢ prawidtowych procedur obstugi ma zasadnicze znaczenie.
Operator platform tego typu musi by¢ odpowiednio przeszkolony.
Chociaz do obstugi maszyny nie s3 wymagane zadne specjalne $rodki
ochrony indywidualnej (SOI), operator powinien nosi¢ $rodki ochrony
indywidualnej dostosowane do Srodowiska pracy.

Jedli po przeprowadzeniu oceny ryzyka wymagana jest uprzaz
bezpieczenstwa, nalezy zatozy¢ uprzaz typu ,zabezpieczajaca przed
upadkiem” z bardzo krétka linka asekuracyjna, przymocowanga do
punktu mocowania uprzezy na platformie.

Procedury operacyjne podzielone sg na trzy kluczowe obszary:

1. Kontrole przed przystapieniem do pracy.
Co nalezy zrobi¢ przed rozpoczeciem obstugi maszyny.

2. Zwykty tryb pracy.
Jak bezpiecznie uzytkowac maszyne.

3. Postepowanie w sytuacji awaryjnej.
Jak obnizy¢ maszyne przy braku zasilania lub w przypadku
niezdolnosci operatora do obstugi maszyny.




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLtUGA URZADZENIA

KONTROLE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Sprawdzi¢ wzrokowo maszyne pod katem uszkodzen poreczy,
platformy, konstrukcji podnoszacej, podwozia, przewoddw
hydraulicznych, kabli, két samonastawnych i két statych.

2. Sprawdzi¢, czy poziomica jest sprawna i czy jest widoczny

pecherzyk powietrza.

Sprawdzi¢, czy skrzydto bramki zamyka sie po zwolnieniu.

4. Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju hydraulicznego i czy
wszystkie zlgcza hydrauliczne s3 szczelnie dokrecone/osadzone.
Sprawdzi¢, czy poziom oleju hydraulicznego jest prawidtowy.
Nie przepetniac.

5. Sprawdzi¢ kota samonastawne, mocowania kot i dziatanie pedatu
hamulca két samonastawnych.

6. Sprawdzi¢, czy warunki podtoza sg odpowiednie. Podtoze musi by¢
utwardzone i wolne od nieréwnosci.

7. Upewnic¢ sig, ze teren wokot maszyny jest odgrodzony od ruchu
pieszych i pojazdéw. Sprawdzi¢, czy obszar jest wolny od gruzu,
narzedzi i sprzetu.

8. Sprawdzi¢, czy odfgcznik akumulatora i przyciski hamulca
bezpieczenstwa sg zwolnione.

9. Sprawdzi¢, czy akumulator jest w petni natadowany, korzystajac z
miernika stanu akumulatora na module sterownika.

10. Sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw bezpieczenstwa i systemu
obnizania awaryjnego.

w




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLtUGA URZADZENIA

OBSLUGA W TRYBIE ZWYKLYM

Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie w pomieszczeniach, na
twardym i rownym podtozu. Dopilnowa¢, aby na poziomie podtoza
obecna byta osoba, ktéra moze pomadc w sytuacji awaryjne;j.

1. Ustawi¢ maszyne pod obszarem pracy i zatgczy¢ hamulce obu
kot samonastawnych.

2. Sprawdz wskazanie poziomicy, aby upewnic sie, ze maszyna

jest wypoziomowana.

. Sprawdzi¢, czy zawér awaryjnego obnizania platformy jest zamkniety

4. Przekreci¢ kluczyk w przycisku zatrzymania awaryjnego (u podstawy
maszyny), a nastepnie pociagna¢ przycisk, aby go zwolnic.

5. Wskaznik stanu akumulatora na podwieszanym module sterujgcym
wskazuje stan natadowania akumulatora

6. Wejs¢ na platforme korzystajac ze stopnia i bramki dostepowej. Nie
podnosic platformy, jesli bramka dostepowa nie jest zamknieta

7. Sprawdzi¢, czy nad platforma nie ma przeszkod.

8. Nacisna¢ (®) przycisk w ksztatcie strzatki, aby podnies¢ platforme.
Nacisna¢ (¥) przycisk w ksztalcie strzatki, aby obnizy¢ platforme.

w

Nigdy nie mocowac podwieszanego modutu sterujacego do poreczy
lub obszaru skrzynki narzedziowej na platformie

W przypadku potrzeby zastosowania jakichkolwiek szczegélnych
metod pracy lub koniecznosci pracy w warunkach réznych od tych,
ktore zostaty okreslone przez producenta uzytkownik musi uzyskac
wytyczne i zgode producenta urzadzenia.




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBSLtUGA URZADZENIA

tADOWANIE AKUMULATORA (LADOWARKA 110V/230V IP68)

tadowarka akumulatora znajduje sie pod pokrywa z motywem
szachownicy (A).

Przewod tadujacy jest wyposazony w z6ttg wtyczke i znajduje sie na
zewnatrz podstawy urzadzenia (B).

Diody sygnalizacyjne fadowarki akumulatora sg widoczne przez otwoér
w podwoziu (C).

tadowarka akumulatora dostosowuje sie do napiecia, nie trzeba
go wybierac.

Upewnic¢ sie, ze podczas tadowania odfacznik akumulatora jest
ustawiony w pozycji wytaczonej (off).

1. Sprawdzi¢ poziom ptynu w akumulatorze.

2. tadowac akumulator wytacznie w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu.
Uwaga: punkty 1i 2 maja zastosowanie wytacznie do
akumulatoréw kwasowo-otowiowych.

3. Podtaczy¢ wtyczke fadowania do zZrédta zasilania.

4. Czerwona dioda zaswieci sie, wskazujac, ze akumulator jest fadowany.
Czerwone i zielone diody wskazuja faze tadowania.

5. Proces fadowania jest zakonczony, gdy swieci tylko zielona dioda LED.

Dodatkowo poziom tadunku zgromadzonego w akumulatorze
akumulatora sygnalizowany bedzie przez wskaznik natadowania
akumulatora na podwieszanym module sterowania. Proces tadowania
jest zakonczony, gdy Swieca sie 2 zielone diody LED (D).

tadowarke mozna w kazdej chwili podtaczy¢ do zasilania lub pozostawi¢
na dtuzszy czas. Maszyny mozna uzywac w czasie, gdy tadowarka jest
podfaczona, chod nie jest to zalecany tryb pracy. Wszystkie zasilacze nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednim wylgcznikiem réznicowopradowym (RCD).




PROCEDURY POSTEPOWANIA W NAGLYCH PRZYPADKACH

AWARYJNE OBNIZANIE PLATFORMY

Procedura awaryjnego obnizania stuzy do obnizania platformy z
wysokosci w razie awarii, a nie w jakimkolwiek innym celu.

Nie nalezy podejmowac prob opuszczania platformy/operatora, jesli
istnieje prawdopodobienstwo zetkniecia sie maszyny z przewodami/
okablowaniem pod napieciem, co oznaczatoby, ze na jej obudowie
wystepuje tadunek elektryczny.

W razie nagtego wypadku:

Aby zatrzymac ruch platformy

1. Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego znajdujacy sie na
modaule sterujgcym lub na podwoziu maszyny

2. Obrocic¢ przycisk, aby go zwolnic.

W przypadku awarii sterowania platforma, niedyspozycji operatora,

catkowitego braku zasilania lub usterki maszyny:

Aby obnizy¢ platforme za pomoca zaworu obnizania awaryjnego

1. Zlokalizowac¢ zawér awaryjnego obnizania platformy u
podstawy urzadzenia.

2. Pociagnac uchwyt, aby obnizy¢ platforme.

3. Upewnic¢ sig, ze obszar pod platforma jest wolny od przeszkod
podczas jej obnizania.

4. Nie zbliza¢ sie do urzadzenia podczas obnizania platformy.

5. Zwolni¢ uchwyt w dowolnym momencie, aby zatrzymac
obnizanie platformy.
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PROCEDURY POSTEPOWANIA W NAGLYCH PRZYPADKACH

W razie niedyspozycji operatora:

Aby usuna¢ bramke po petnym obnizeniu platformy:

1. Odszukac 4 zawleczki R i 4 sworznie bramki (A).

2. Wyjac¢ dolna zawleczke R (B1), wysuna¢ dolny sworzen bramki, zdja¢
pokrywe zawiaséw i podktadki (B2), wyjac¢ gérna zawleczke R (B3) i
wysunac¢ gorny sworzen bramki, wyjac sprezyne, pokrywe zawiaséw
i podktadki (B4).

3. Wyjac¢ 4 sworznie bramki. Zdja¢ rowniez luzne sprezyny bramy,
ostony zawiaséw i podktadki (C).

4. Wyjac skrzydta bramki (D).

0—— Sworzen bramki NEDHM\
/- Pierscien sprezysty R




Nalezy pamieta¢, ze cho¢ konserwacja maszyny jest niezwykle
tatwa, wszystkie prace musza by¢ przeprowadzane przez
odpowiednio wykwaliflkowang osobe.

KONSERWACJA CODZIENNA

Przed zdjeciem oston podwozia nalezy najpierw upewnic sie,

ze maszyna znajduje sie w pozycji catkowicie opuszczonej, a
nastepnie wytaczy¢ ja, naciskajac przycisk wytacznika awaryjnego/
odtacznika akumulatora znajdujacy sie na podwoziu. W razie
potrzeby nalezy stosowac odpowiedni sprzet zabezpieczajacy i
srodki ochrony indywidualne;j.

Odkreci¢ czarne pokretta mocujace i podnies¢ ostony podwozia.

1. Sprawdzi¢ poziom elektrolitu w akumulatorze (tylko akumulatory
kwasowo-otowiowe).
Zdja¢ pokrywe i nasadki akumulatora. Sprawdzi¢, czy poziom
elektrolitu znajduje sie 1-2 mm powyzej ptytek. Uzupetni¢ woda
destylowang do tego poziomu, tylko jedli poziom elektrolitu jest
ponizej gérnej czesci ptytek.

2. Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego
Upewnic¢ sie, ze zbiornik nie jest napetniony olejem powyzej
wartosci granicznej. Poziom nalezy sprawdzac wytgcznie po
ustawieniu maszyny w pozycji transportowej. Prawidtowy
poziom w tym potozeniu to okoto 3/4 od podstawy zbiornika.

3. Upewnic sig, ze brak jest widocznych oznak uszkodzen
mechanicznych poreczy, bramki, konstrukcji podnoszacej
lub podwozia.

4.  Sprawdzi¢, czy kota samonastawne i kofa standardowe nie sg
uszkodzone, obracaja sie swobodnie i s3 przymocowane do maszyny.

5. Upewnic sig, ze potaczenia przewoddéw hydraulicznych wokét
pompy i podstawy sitownika sg szczelne i nieuszkodzone.
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6.

Sprawdzi¢, czy przewody sg mocno dokrecone do klem, a klemy
do zaciskéow akumulatora.

Sprawdzi¢, czy poziomica jest nieuszkodzona i czy pecherzyk
powietrza jest widoczny.

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy maszyny dziataja prawidtowo, w
tym przyciski zatrzymania awaryjnego oraz alarm ruchu maszyny.
Sprawdzi¢, czy powierzchnie masztu sg czyste i nie ma na nich
substancji smarnych.




PROCEDURY KONSERWACIJI

OLEJ HYDRAULICZNY

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych przy uktadzie
hydraulicznym upewnij sig, ze maszyna jest catkowicie opuszczona.

Olej hydrauliczny nalezy wymieniac co roku. Nieprzestrzeganie
tego zalecenia skutkowac bedzie przedwczesnym zuzyciem i

awarig komponentéw.

Olej nalezy wymieniac tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie w
pozycji transportowej.

Zdja¢ korek wlewu i za pomocg odpowiedniego syfonu oleju
hydraulicznego odessac olej ze zbiornika.

Napetni¢ zbiornik olejem mineralnym klasy 32.




PROCEDURY KONSERWACIJI

KOLA STANDARDOWE | KOLA SAMONASTAWNE

Wazne jest, aby kota standardowe i kota samonastawne byty
utrzymywane w dobrym stanie, poniewaz jesli tozyska beda sie
blokowa¢, utrudni to manewrowanie maszyna.

Stan fozysk kot mozna sprawdzi¢, przeprowadzajac prosty test. Na
ptaskiej, gtadkiej powierzchni maszyna powinna przemiescic sie po
przytozeniu sity o wartosci 20 kg.

ELEKTROMAGNESY STYCZNIKA SILNIKA

Nowe styczniki nalezy instalowac co trzy lata.
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WAZNE INFORMACJE

Podczas wymiany komponentéw bez wzgledu na powdd, nalezy
stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne dostarczone
przez producenta lub przedstawiciela upowaznionego na pismie.
Gwarancje i atesty konstrukcyjne beda niewazne w przypadku
wykorzystania innych komponentéw.

W przypadku wprowadzenia jakichkolwiek zmian mogacych wptynaé na
stabilnos¢, wytrzymatos¢ i wydajnos$¢ maszyny, konieczne jest uprzednie
uzyskanie pisemnego zatwierdzenia tych zmian przez producenta.




KONSERWACJA MASZTU

Zasadniczo maszt urzadzenia jest elementem niewymagajacym
konserwacji. Sekcje masztu poruszaja sie na bezobstugowych
rolkach, a na zewnetrznej powierzchni masztu, na ktérej pracuje
rolka, zamontowana jest szczotka, ktéra utrzymuje powierzchnie
masztu w czystosci, zapobiegajac gromadzeniu sie zanieczyszczen
na powierzchni rolki. W uzupetnieniu do tych rolek, w urzadzeniu
zamontowano 6 zewnetrznych $rub z tworzywa sztucznego, ktére
utrzymuja razem sekcje masztu podczas skrecania. Sruby te sg
wyposazone w nakretki zabezpieczajagce M24 i mozna je tatwo
odszukac w dolnej czesci masztu. Wewnatrz masztu znajduja sie
dodatkowe podktadki Scieralne i rolki, do ktérych mozna dostac sie
od goéry masztu. Te elementy nie podlegaja regulacjii jest bardzo
mato prawdopodobne, ze ulegna jakiemukolwiek zuzyciu.

Maszt jest podnoszony i opuszczany za pomocg wielostopniowego
ttoka hydraulicznego, ktéry najpierw unosi zewnetrzng cze$¢ masztu,
a nastepnie cze$¢ srodkowa. Gdy maszt jest opuszczany, czesci
zamykajg sie w odwrotnej kolejnosci, tj. czes¢ srodkowa wsuwana
jest do czedci zewnetrznej do momentu, az dolny odcinek czesci
srodkowej zetknie sie z dolnymi zderzakami spoczynkowymi, po
czym czes¢ zewnetrzna kontynuuje ruch zamykajacy nad czesciag
srodkowa. Istotne jest, aby maszt zamykat sie w tej kolejnosci.

Aby upewnic sie, ze sekcje masztu poruszajg sie we wiasciwej kolejnosci i
nie ulegaja zakleszczaniu, nalezy zweryfikowad, czy sruby zuzywajace sie
nie sg zbyt mocno dokrecone. Nalezy to robi¢ w nastepujacy sposob.

Upewnic¢ sie, ze szczelina miedzy nachodzaca sekcjg masztu a sekcja
wewnetrzng (chowajaca sie) jest rowna po obu stronach. Rozmiar
tej szczeliny wynosi okoto 12 mm, ale moze sie nieznacznie réznic ze
wzgledu na tolerancje produkcyjne.

PROCEDURY KONSERWACIJI

Poluzowac nakretke zabezpieczajaca $ruby i wkreca¢ srube do
momentu, w ktérym dotknie wewnetrznej powierzchni masztu.
Nie przyktadac do sruby nadmiernego momentu dokrecajacego.
Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca, uwazajac, aby nie scig¢ gwintu
sruby. Podnies¢ i obnizy¢ maszt, aby sprawdzi¢, czy sie nie ulega
zakleszczeniu. (patrz fotografia).

W praktyce jest znacznie bardziej prawdopodobne, Zze $ruby ulegng
zuzyciu, przez co powstaje nadmierna szczelina miedzy sekcjg masztu
a sruba Scieralng. Bedzie na to wskazywac swobodny ruch platformy
na boki. Jesli ten swobodny ruch zostanie uznany za nadmierny,
nalezy sprawdzi¢ szerokos¢ szczeliny miedzy srubg a masztem

za pomocg szczelinomierza. Prawidtowa szczelina nie powinna
przekraczac 0,2 mm, chociaz maszt nadaje sie do eksploatacji w
warunkach, w ktérych rozmiar szczeliny wynosi do 0,5 mm.

Regulacja sruby scieralnej masztu




ZESTAWIENIE CZESTOTLIWOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

ZESTAWIENIE CZESTOTLIWOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

Maszyna musi by¢ poddawana gruntownemu sprawdzeniu przez kompetentna osobe w odstepach szes$ciomiesiecznych.

TABELA CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

Element Codziennie Co miesiac Co 6 miesiecy Co 12 miesiecy
Akumulator i ztgcza o
Poziom oleju hydraulicznego o
Kontrola wzrokowa o
Kota samonastawne i kota standardowe o
Poziomnica o
Maszt i rolki o
Elektromagnesy stycznikéw silnika [ )
Dokfadny przeglad o
Wymiana oleju hydraulicznego o
SZCZEGOLOWA KONTROLA STANU musi obejmowac: Stan komponentéw i pokryw akumulatora.
Wszystkie pofaczenia elektryczne oraz akumulator. Stan oznaczen/naklejek.
Szczelno$¢ wszystkich potaczen hydraulicznych oraz sitownika. Przeprowadzi¢ petng prébe dziatania i obcigzenia.
Poprawnos¢ wszystkich pofaczen z zasilaczem. Dziatanie stycznikdéw silnikowych i ich wymiana co trzy lata eksploatagji.

Stan poreczy.

Stan i dziatanie bramki dostepowej i jej zasuwy.
Stan ptyty platformy.

Stan konstrukcji podnoszacej i podwozia.

Stan skretnych két samonastawnych.

Stan osi i kot standardowych.

Stan i sprawnos¢ poziomicy.
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TRANSPORT

Maszyne nalezy zawsze transportowac w pozycji pionowej.
Nie ktas¢ maszyny na boku.

Maszyne mozna zatadowac na pojazd transportowy za pomoca
wozka widtowego, windy zatadowczej lub wciggarki. Nigdy nie pchac
maszyny pod gére bez pomocy wyciggarki lub wézka widtowego,
jesli nachylenie przekracza 5 stopni. Upewnic sie, ze pojazd
transportowy jest zaparkowany na réwnej powierzchni.

W przypadku uzywania wézka widtowego do transportu maszyny nalezy
zablokowac wszystkie kota samonastawne. Ustawi¢ szeroko$¢ zebéw
wozka widfowego tak, aby pasowaty do wnek na zeby wézka widtowego
w maszynie, a nastepnie catkowicie wsunac zeby i unies¢ maszyne.

W przypadku mocowania maszyny pasami lub tancuchami nalezy
catkowicie obnizy¢ platforme do pozycji transportowej i odpowiednio
unieruchomi¢ maszyne.

Nie wolno przektadac pasa przez platforme lub porecze, poniewaz

moze to spowodowac uszkodzenie maszyny. Nie uzywac
nadmiernej sity podczas naprezania pasow lub tancuchéw.

MANEWROWANIE

TRANSPORT, MANEWROWANIE | PRZECHOWYWANIE

PRZECHOWYWANIE

Jesli maszyna ma by¢ przechowywana dtuzej niz miesiac, nalezy
przedsiewzig¢ nastepujace srodki ostroznosci.

Najlepiej, jesli tadowarka akumulatora pozostaje wtgczona. W
tadowarce jest tryb konserwacji i bedzie ona utrzymywac akumulator
w dobrym stanie przez nieokreslony czas. Jesli w urzadzeniu
zamontowany jest akumulator kwasowo-otowiowy, nalezy wcigz
sprawdzac¢ okresowo poziom elektrolitu (nie jest to wymagane w
przypadku akumulatora AGM). Jesli zastosowanie takiego trybu pracy
tadowarki nie jest praktyczne, mozna ja wiaczac raz na tydzien na pot
godziny. Jest to szczegdlnie wazne przy niskiej temperaturze.

Olej hydrauliczny nalezy poddawac¢ wymianie (zaleca sie po 3
miesigcach nieuzytkowania).

Jesli okres przechowywania jest nieokreslony, zaleca sie wyjecie
akumulatora i przechowywanie go w bezpiecznym pojemniku do
przechowywania akumulatora, a wszystkie zewnetrzne potaczenia
elektryczne i hydrauliczne nalezy powlec woskiem, aby zapobiec korozji.

Po zakonczeniu przechowywania maszyny i przed powrotem do jej
eksploatacji nalezy upewnic sie, ze Swiadectwo przegladu jest aktualne
zgodnie z wymaganiami lokalnych przepiséw. Upewnic sig, ze kontrole
przed rozpoczeciem eksploatacji zostaty przeprowadzone doktadnie.




GWARANCIJA

Urzadzenie Nano 35 (Maszyna) objete jest gwarancjg na czesci i
komponenty zgodnie z warunkami zakupu (z wytaczeniem baterii
i tadowarki).

,Producent — Power Towers Ltd (Firma) — zobowigzuje sie w okresie
gwarancji do bezptatnej wymiany lub naprawy wadliwych czesci lub
podzespotdéw, ktére zgodnie z uznaniem firmy, takiej naprawie lub

wymianie podlegaja ze wzgledu na wady wykonania lub materiatowe,

z wyjatkiem:

Wad wynikajacych z zaniedbania, niewtasciwego uzytkowania lub
wprowadzenia modyfikacji bez zgody producenta.

Uszkodzen powstatych wskutek uzytkowania maszyny w niewtasciwy
sposob lub niezgodnie z przeznaczeniem albo jej przewrécenia; lub
tez innych uszkodzen, spowodowanych lub bedacych wynikiem
nieprzestrzegania instrukgji transportu, przechowywania, instalacji,
zatadunku lub obstugi.

Modyfikacji, uzupetnien lub napraw przeprowadzonych przez osoby
inne niz przedstawiciele producenta lub upowaznieni dystrybutorzy.

Koszty wysytki do i od producenta lub jego upowaznionych
przedstawicieli w zwigzku z naprawa lub oceng tego urzadzenia lub
jego podzespotu na potrzeby roszczenia gwarancyjnego.

Koszty materiatéw i robocizny, wynikajace z regeneracji, naprawy

lub wymiany elementéw wskutek standardowego zuzycia
eksploatacyjnego.
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WARUNKI GWARANCIJI

Awarie wynikajace ze stosowania niestandardowych lub
dodatkowych czesci lub jakichkolwiek szkéd nastepczych lub
wynikajacych z zuzycia eksploatacyjnego w wyniku zamontowania
lub stosowania takich czesci.

WAZNE INFORMACJE

Producent moze, wedtug wtasnego uznania, uniewazni¢
gwarancje, jesdli planowane czynnosci serwisowe/przeglady nie s
przeprowadzane zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukgji.

Producent ani jego upowaznieni przedstawiciele, dyrektorzy, pracownicy
lub ubezpieczyciele nie bedg odpowiadac za szkody nastepcze lub
inne, straty lub koszty zwigzane z niemoznoscig uzycia maszyny do
jakiegokolwiek celu lub spowodowane przez takg niemoznosc.

MODYFIKACJE

Przed rozpoczeciem przez niezalezne podmioty przy maszynie prac
(np. dodatkowe wyposazanie, modyfikacje lub zmiany), ktére bedg
obejmowac jakiekolwiek spawanie, wiercenie lub wszelkie formy
ciecia lub znieksztatcania materiatéw, nalezy uzyskac od producenta
petne pisemne zatwierdzenie.

OPCJE | PRZYSTAWKI

Wiecej informacji na temat opcji i przystawek dostepnych dla Nano
mozna uzyska¢, kontaktujac sie z Producentem.




NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - ELEKTRYCZNE

CZESCI ELEKTRYCZNE Nr czesci
A A Modut sterujacy z kablem 1001277654

B Przycisk zatrzymania
awaryjnego / Odfacznik akumulatora PTNE200

C tadowarka akumulatora (110V/230V IP68) 1001276409
D  Akumulator kwasowo-otowiowy 12V PTE002
E Akumulator AGM 12V 1001277683




NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - HYDRAULICZNE

CZESCI HYDRAULICZNE Czesc nr
A Zasilacz 12V DC 1001277869
B Cewka zasilacza 12V 1001266750
C Wktad zaworu awaryjnego

obnizania platformy 1001266751
D Przewdd hydrauliczny 1001277871
E Sitownik 1001277870
F Zestaw uszczelnien sitownika PTNH277
* Sruba dwustronna z gwintem

zewnetrznym 12L 1/4 WD 1001277922
* BS04 Uszczelka klejona Dowty 1001274229

* Zatyczka z tbem inbusowym 1/4 BSP 1001277924
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CZESCI MECHANICZNE

I o™ mgnNn ® >

r X -

Koto standardowe

Koto samonastawne, obrotowe
Poziomica spirytusowa

Lewa porecz

Prawa porecz

Platforma

Lewe skrzydto bramki

Prawe skrzydto bramki
Odbojnik gumowy

Pokretto zabezpieczajace pokrywe
Taca na narzedzia

Koto odbojnika

Nr czesci
PTM103
1001277964
PTM106
1001288232
1001288244
1001288254
1001288248
1001288253
PTM126
PTM107
PELM405
PTNM302

NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - MECHANICZNE
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - MECHANICZNE

CZESCI MECHANICZNE

M
N
)
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Duza ostona podwozia
Mata ostona podwozia
Plyta stopnia

Nr czesci

1001285722
1001291148
1001277662




NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - ROZNE

CZESCIROZNE Nr czesci
A Arkusz naklejek 1001277928
B Logo 1001277926
= NaNg
C Klucze (para) PTNM341 SQ
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NAKLEJKI

1701509 7 1001261089
Instrukcja Poziomica
1001271167
| | 1794016. 8 Maksymalne
: Wozek widiowy obcigzenie tacy
1001273897
W ! ?05670. 3 . 9 Niebezpieczenstwo
7% Niebezpieczenstwo pozaru iazdzeni
2] zmiazdzenia
3 1001213442 110V 230V ﬁ 1001276627
‘ @o @ g Podnoszenie i mocowanie 10 v Vv |M‘ 110Vi230V
.E = 1001260837 NI 1001276654
°s ﬁu Punkt mocowania 1 Dioda LED tadowarki
linki bezpieczenstwa | | | L~
1001260845 12 1001277381

Zmiazdzenie

Reczne opuszczanie
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NAKLEJKI

A\D

‘- 1001277713
é‘l‘bs Ostrzezenie przed

13 niebezpieczenstwem

LR porazenia pragdem

E. elektrycznym

| O

%@é ‘ 1001282129
2.04 kN Obciazenie kota

10012621298

1001289252
Koto samonastawne
z blokada

] 1001289390
| Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia

1001277926
17 no%g J‘G Logo Nano 35
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SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO
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SCHEMAT OBWODU HYDRAULICZNEGO
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PO
TOW:
Producent:
Adres:

Osoba kontaktowa:

Typ maszyny:
Typ modelu:

Numer seryjny:
Organ powiadamiany:
Numer identyfikacyiny
Adres

Power Towers Ltd. jostr
Unit 3 Leicester echriemny
Distribution Park
Sunningdale Rd.
Leicester LE3 1UX
Phillip Godding Stanowisko
Ruchomy podest roboczy
Nano 35

SGS Fimko Ltd
0598
Takomotie 8

00380 Helsinki
Finland
Numer certyficatu:  MD-279
Referencyjne normy:  EN 280:2013+ A1:2015,
JLG Power Towers. niniejszym oswiadcza, ze wyzej wymieniony

wymaganiami:
2006/42/WE

& DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

JLGEMEAB.V.

Polarisavenue 63,

2132 JH Hoofddorp

The Netherlands

Senior Manager - Product
Safety& Reliability

Dyrektywa Maszynowa

CJA ZGODNOSCI

Podpis:
Imig i Philip Godding Stanowisko:

nazwisko:
Miejsce:

Uwaga:

Deldaraciata spelnia wymagania zaa
Jakiekolwiek zmiany w wiw u

Senior Manager - Product Safety

Hoofddorp, The Netherlands

ika Il-A dyrektywy 2006/42/WE.
imia zasady tej deklaracii.

ni
Powysaza maszyna speinia wesystkie stosowne postanowlenia dyrektywy 2006421WE oraz
1.2 0

jest zgodna z norma: El

zostal

la pod
2zgodnie z norma EN 280:2013+A1:2015 pkt 6.1.4.316.1.4.5

mhﬂcxego

Certyfikacja i oznakowanie UKCA

Niniejsza maszyna jest zgodna z wytycznymi Departamentu
Biznesu Energii i Strategii Przemystowej rzadu Zjednoczonego
Krélestwa dotyczacymi oznakowania i certyfikacji UKCA,
opublikowanymi 14 listopada 2022 r., co pozwala na
wprowadzenie maszyny na rynek brytyjski z oznakowaniem i
certyfikacjg CE na okres do dnia 31 grudnia 2024 r.
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Power Towers Ltd

Unit 3

Leicester Distribution Park
Sunningdale Road
Leicester

LE3 1UX

United Kingdom

Tel: +44 (0) 116 200 1757
www.powertowers.com

1001289918
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