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SPIS TRESCI

WPROWADZENIE

Urzadzenie Nano SP (okreslane w niniejszej instrukcji terminem,maszyny")
jest prostym, bezpiecznym i wydajnym rozwigzaniem z napedem
mechanicznym, bedacym rozwigzaniem alternatywnym wobec rusztowan,
drabin i innych umozliwiajacych prace na wysokosci urzadzen bez napedu,
przeznaczonym do uzytkowania przez jedna (1) osobe w warunkach
wewnetrznych lub zewnetrznych.

Urzadzenie jest odpowiednie do réznych zastosowan, pod warunkiem
uzytkowania go w granicach podanych parametréw eksploatacyjnych. W
przypadku wykorzystywania urzadzenia do zastosowan niebezpiecznych,
takich jak: piaskowanie, spawanie, malowanie natryskowe lub do pracy z innymi
niebezpiecznymi materiatami, nalezy podja¢ dziatania chronigce urzadzenie
przed uszkodzeniem, ktére pogorszy jego bezpieczenstwo lub niezawodnos¢.
W niektérych przypadkach moga by¢ potrzebne dodatkowe zabezpieczenia
operatora — odpowiada za nie sam operator i/lub pracodawca operatora.

Zadaniem niniejszej instrukgji jest dostarczenie najwazniejszych,
podstawowych informacji, koniecznych do obstugi i konserwacji urzadzenia.

Nie jest to instrukcja warsztatowa. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac
sie z producentem urzadzenia lub jego przedstawicielem, w celu uzyskania
szczegotowych informacji dotyczacych eksploatacji i konserwaciji.

Za BHP operatora lub konserwatora odpowiada on sam albo ich pracodawca,
a nie spo6tka Power Towers Ltd.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wymiary robocze

Maksymalna wysokos¢ robocza 4,50 m
Maksymalna wysoko$¢ podestu roboczego 2,50 m
Wymiary podestu 1,00mx0,73 m
Wymiary podestu (wysunietego) 1,50mx 0,73 m
Maksymalny obrys w pozycji roboczej 1,76 mx 0,76 m
Bezpieczne obcigzenie robocze 200 kg
Liczba oséb plus naddatek 1 osoba plus 120 kg
Maksymalna sita reczna 200N
Maks. nachylenie podczas pracy 1°
Maksymalny napér wiatru 12,5m/s
Maksymalna masa catkowita z tadunkiem 700 kg
Maksymalne obcigzenie punktowe

kofa samonastawnego 225kg (2,2 kN)
Maksymalny nacisk wywierany przez koto 225 kg (2,2 kN)
Predkos¢ maksymalna jazdy 0,75 m/s (2,70 km/godz.)
Najnizsza predkosc¢ jazdy 0,25 m/s (0,90 km/godz.)
Predkosc jazdy w trybie wysunietym 0,16 m/s (0,58 km/godz.)
Poziom cisnienia akustycznego Mniej niz 70 dB

Wymiary po ztozeniu

Dtugos¢ 1,22m
Szerokos¢ 0,75m
Wysokos¢ 1,59 m
Masa 500 kg

Zrédlo zasilania
Silnik elektryczny 24V DC

Specyfikacja tadowarki akumulatoréw

Napiecie wejsciowe 110-130V AC lub 180-265V AC
Czestotliwos¢ 45-65 Hz
Charakterystyka pradu wyjsciowego 24V DC, 8A

SPECYFIKACJA TECHNICZNA




ZALECENIA | PRZECIWWSKAZANIA

ZALECENIA
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Czytad i przestrzegac instrukcje widoczne na urzadzeniu i w tresci
niniejszej instrukcji oraz podreczniku operatora.

Dopilnowac, aby kontrole przed podjeciem pracy i czynnosci obstugowe byty
przeprowadzane zgodnie z przedstawionymi opisami.

Urzadzenie nalezy uzytkowa¢ na twardych, réwnych podtozach, ktére
moga utrzymac jego ciezar (np. posadzka betonowa, podtoga z ptytek,
podtoga z twardego drewna).

Upewnic sie, ze operator jest zdolny do wykonywania powierzonych zadan
i nie cierpi na lek wysokosci.

Przed podniesieniem platformy sprawdzi¢, czy bramka w barierce
ochronnej jest zamknieta i zabezpieczona zasuwka. Bramka w barierce
ochronnej jest jedyna drogg dostepu do platformy i zejscia z niej.
Upewnic sie, ze teren wokot urzadzenia jest odgrodzony od ruchu
pieszych i pojazdow. Upewnic sie, ze osoby niebedace operatorami
maszyny znajduja sie od niej co najmniej w odlegtosci 1,8 m.

Sprawdzi¢, czy operator maszyny oraz pozostali cztonkowie personelu
obstugowego nosza odpowiednie wyposazenie ochronne podczas
pracy. Dopilnowag, by luzne elementy odziezy lub dtugie wtosy zostaty
zabezpieczone tak, aby nie mogty zosta¢ pochwycone przez poruszajace
sie czesci maszyn.

Sprawdzi¢, czy kosz zostat prawidtowo ustawiony i zabezpieczony przed
zetknieciem sie ze statymi lub ruchomymi obiektami.

Pamietac o statej koniecznosci bezpiecznego i rozwaznego prowadzenia
maszyny. Maszyna nie wolno poruszac sie¢ po drogach publicznych.
Podczas jazdy maszyna nalezy uwaza¢ na ewentualng mozliwos¢
zderzenia maszyny z innymi obiektami.

Upewnic sie, ze bezpieczne obcigzenie robocze w koszu jest
réwnomiernie roztozone.

Podczas podnoszenia platformy nalezy stale pamietac o niewystawianiu
czesci ciata poza obrys barierki.

Unikac kontaktu z obiektami statymi (Scianami, budynkami itp.) i
ruchomymi (dzwigi, pojazdy itp.).

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy w obszarze roboczym
nie sa obecne zagrozenia nad gtowa i inne potencjalne przeszkody.

PRZECIWWSKAZANIA
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Nigdy nie przekracza¢ dopuszczalnego obciazenia roboczego 200 kg

(1 osoba plus narzedzia).

Nigdy nie uzytkowac urzadzenia przy wietrze o predkosci
przekraczajacej 12,5 m/s.

Nigdy nie uzywac urzadzenia na pochytym lub nieréwnym podtozu.
Nie uzywac urzadzenia jako podnosnika do towaréw lub jako dZzwigu.
Nigdy nie przykfadac sit poziomych przekraczajacych dopuszczalne
(maksymalna sita dziatajgca w kierunku wektora poziomego 200N) i nie
pracowac w sposéb indukujacy ruch kotyszacy platformy.

Nigdy nie przejezdza¢ maszyna w poblizu otworéw w podtozu (lub
krawedzi ptyt betonowych, studzienek, odptywoéw itp.).

Nigdy nie uzywac maszyny w poblizu przewodéw pod napieciem.
Maszyna nie jest izolowana elektrycznie.

Nigdy nie zwiekszac zasiegu pionowego platformy przez ustawianie na
niej skrzynek, podestéw, drabin itp.

Nie nalezy wprowadzac zadnych modyfikacji do konstrukgji urzadzenia
bez uprzedniego uzyskania petnej zgody producenta.

. Podczas uzytkowania na zewnatrz nigdy nie mocowac znakoéw, tablic ani

zadnych przedmiotow, ktére mogtyby zwiekszy¢ powierzchnie maszyny
wystawiong na dziatanie sity naporu wiatru i wptyna¢ na jej stabilnos¢.

. Nigdy nie wchodzi¢ na platforme robocza (ani nie schodzi¢ z niej) inaczej

niz w pozycji transportowej i wytacznie przez bramke.

. Nie uzywac maszyny w atmosferze wybuchowej lub niebezpiecznej. To

urzadzenie nie jest zatwierdzone do pracy w srodowisku niebezpiecznym.

. Nie obstugiwa¢ maszyny w przypadku odczuwania zmeczenia/znuzenia.
. Nie uzytkowa¢ maszyny w sposéb niewtasciwy lub jako rekwizytu do

nieodpowiedzialnych zabaw.

. Nie uzywac maszyny w przypadku odczuwania zmeczenia lub bedac pod

wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

. Maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez osoby w ztym stanie zdrowia

lub takie, ktére zazywaja leki niekorzystnie wptywajace na zdolno$¢ do
bezpiecznej obstugi maszyny.

. Nie uzytkowa¢ maszyny w warunkach jaskrawego oswietlenia

powodujgcego pogorszenie zdolnosci widzenia.

. Nie przetacza¢ maszyny po pochylym podtozu bez uprzedniego

wdrozenia bezpiecznej metody postepowania.

Nie uzywac platformy maszyny do pchania lub ciggniecia przedmiotéw.
Nigdy nie mocowac tadunkow, takich jak deski lub rury, poza obrysem
barierek platformy, chyba Ze zostanie to zatwierdzone przez producenta
urzadzenia. Nigdy nie transportowac materiatéw bezposrednio na barierkach
platformy, chyba Ze zostanie to zatwierdzone przez firme Power Towers Ltd.
Nigdy nie uzytkowac niesprawnej maszyny.




NAJWAZNIEJSZE KOMPONENTY

POLOZENIE NAJWAZNIEJSZYCH KOMPONENTOW

Zasuwka bramki
Ramie sterujace platformy

Tacana
narzedzia

Zasuwka
unieruchamiajaca
kosz

Pomaraniczowe
Swiatto
ostrzegawcze
Zawor
obnizania
awaryjnego

Podpdrka
zabezpieczajaca

Koto Elementy Koto samonastawne Przycisk zatrzymania ~ Poziomica
napedzane sterowania awaryjnego /
naziemnego Odfacznik akumulatora




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

Konserwacja i obstuga urzadzenia zgodnie z procedurami
eksploatacji i konserwacji opisanymi w niniejszej instrukcji nalezy do
obowiazkoéw jej whascicieli i/lub uzytkownikow.

41",2“/

Znajomos¢ prawidtowych procedur obstugi ma zasadnicze znaczenie.

Operator platform tego typu musi by¢ odpowiednio przeszkolony.

Chociaz do obstugi maszyny nie s wymagane zadne specjalne srodki
ochrony indywidualnej (SOI), operator powinien nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej dostosowane do srodowiska pracy.

Jesli po przeprowadzeniu oceny ryzyka wymagana jest uprzaz
bezpieczenstwa, nalezy zatozyc¢ uprzaz typu ,zabezpieczajaca przed
upadkiem” z bardzo krétka linka asekuracyjna, przymocowang do
punktu mocowania uprzezy na platformie.

Procedury eksploatacyjne dziela sie na trzy podstawowe obszary:

1. Kontrole przed przystapieniem do pracy.
Co nalezy zrobi¢ przed rozpoczeciem obstugi urzadzenia.

2. Zwykty tryb pracy.
Jak bezpiecznie uzytkowac urzadzenie.

3. Postepowanie w sytuacji awaryjnej.
Jak obnizy¢ platforme przy braku zasilania lub w przypadku
niezdolnosci operatora do obstugi urzadzenia.




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

KONTROLE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Sprawdzi¢ wzrokowo maszyne pod katem uszkodzen poreczy, platformy,
konstrukgji podnoszacej, podwozia, mechanizmu kompensacji nieréwnosci,
przewodoéw hydraulicznych, kabli, kot samonastawnych i két statych.

2. Sprawdzi¢, czy poziomica jest sprawna i czy pecherzyk powietrza

jest widoczny.

Sprawdzi¢, czy skrzydto bramki zamyka sie po zwolnieniu.

4. Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju hydraulicznego i czy wszystkie
zlgcza hydrauliczne sa szczelnie dokrecone/osadzone. Sprawdzi¢, czy
poziom oleju hydraulicznego jest prawidtowy. Nie przepetniac.

5. Sprawdzi¢ podzespoty mocujace kota samonastawne i kofa state.

6. Sprawdzi¢, czy warunki podtoza sg odpowiednie. Podtoze musi by¢
utwardzone i wolne od nieréwnosci.

7. Upewnic sig, ze teren wokoét maszyny jest odgrodzony od ruchu pieszych
i pojazdow. Sprawdzi¢, czy obszar jest wolny od gruzu, narzedzi i sprzetu.

8. Sprawdzi¢, czy odtacznik akumulatora i przyciski hamulca
bezpieczenstwa sg zwolnione.

9. Sprawdzi¢, czy akumulator jest w petni natadowany, patrzac na diode
LED w manipulatorze recznym (zielona = natadowana).

10. Sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw bezpieczenstwa i systemu
obnizania awaryjnego.

11. Sprawdzi¢, czy mechanizm zapadkowy dziata prawidtowo.

12. Sprawdzi¢, czy mechanizm wysuwania platformy dziata prawidtowo.

13. Sprawdgzi¢, czy funkcje napedu i sterowania dziatajg prawidtowo,
wybierajac najpierw predkos¢ minimalng w pozycji ztozonej, a
nastepnie predkos$¢ maksymalna. Sprawdzi¢, czy aktywowana zostaje
automatycznie predkos¢ napedu w pozycji podniesionej poprzez
podniesienie platformy o 0,5 m. Nastepnie wybrac naped; kontrolka
trybu pracy w prawym manipulatorze recznym (pomaranczowa lub
zielona) powinna migac¢, a predko$¢ napedu powinna by¢ nieco mniejsza
od minimalnej predkosci przejazdu w pozycji ztozonej. Sprawdzi¢, czy
maszyna hamuje po puszczeniu manipulatora.

14. Sprawdzi¢, czy kota samonastawne blokujg sie prawidtowo.

w
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OBSLUGA W TRYBIE ZWYKLYM

Urzadzenie nalezy uzytkowac wytacznie na twardym i rbwnym
podtozu. Dopilnowag, aby na poziomie podtoza obecna byta osoba,
ktéra moze pomadc w sytuacji awaryjnej.

1.

2.
3.

Sprawdzi¢ wskazanie poziomicy, aby upewnic sie, ze maszyna jest
wypoziomowana.

Zwolni¢ wyfacznik awaryjny / roztacznik akumulatora z boku obudowy.

Przekreci¢, po czym zwolnic kluczyk w przycisku awaryjnego
zatrzymania na panelu sterowania naziemnego. Kontrolka zasilania
zostanie pods$wietlona.

. Wybrac¢ platforme na panelu sterowania naziemnego.
. Wejs¢ do kosza przez bramke, po czym zamknad ja i

zaryglowac zasuwka.

. Idealng pozycja do obstugi maszyny to pozycja przodem do

bramki, z plecami opartymi o maszt.

. Nacisna¢ zielony przycisk na manipulatorze recznym, aby go aktywowac.
. Wybrac funkcje, naciskajac niebieski przycisk na manipulatorze.

Nacisnac i natychmiast zwolni¢, aby wybrac predkos¢ jazdy.
Prawa dioda LED zostanie podswietlona (zielona = szybko,
pomaranczowa = wolno) (A). Nacisna¢ i przytrzymac przez 1
sekunde, aby wybra¢ funkcje podnoszenia. Srodkowa dioda
LED zostanie podswietlona (B).

Po wybraniu napedu, przesung¢ manipulator do przodu, do tytu,
w lewo i w prawo, aby przesuna¢ maszyne. Predko$¢ napedu

jest zmienna w zaleznosci od tego, jak daleko zostaje wysuniety
manipulator reczny. Aby zatrzymaé maszyne, zwolni¢ manipulator.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas jazdy z duza
predkoscig z wysunietym poktadem wspornikowym, poniewaz
szybkie skrety maszyna moga by¢ trudne do opanowania w
ciasnych przestrzeniach. Zawsze wybiera¢ minimalng predkosc
podczas przejazdu w ciasnych i zamknietych obszarach.

PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

Gdy wybrana jest funkcja podnosnika, przesunaé manipulator do
przodu (w kierunku bramki), aby podnies¢ platforme i do tytu, aby ja
obnizy¢. Zawsze sprawdza¢, czy nad gtowa nie ma przeszkdd, a podczas
podnoszenia utrzymywac ciato i koiczyny wewnatrz obrysu platformy.

9. W kazdej chwili mozna obrdcic przetacznik blokady két w prawo,
celem zwolnienia blokady két. Podczas jazdy do przodu lub do tytu
maszyne mozna kierowac w lewo lub w prawo . W kazdej chwili
mozna obrdécic¢ przefacznik blokady két w lewo, celem aktywacji
blokady koét. Maszyna moze by¢ napedzana do przodu lub do tytu
tylko przy niewielkim skrecie w lewo lub w prawo. (C).

S




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

LADOWANIE AKUMULATORA (LADOWARKA 110V lub 230V IP65)
tadowarka akumulatoréw znajduje sie za boczna listwa podwozia. (A).
Punkt tadowania znajduje sie z tytu urzadzenia (B) i jest wyposazony we

wtyczke 110V lub 230V, w zaleznosci od tego, jaka tadowarka
jest zamontowana.

Diody LED tadowania akumulatora sa widoczne przez otwér w obudowie (C).

Upewnic sie, ze podczas fadowania odtacznik akumulatora jest ustawiony
w pozycji wytgczonej (off).

1. Sprawdzi¢ poziom ptynu w akumulatorze.

2. tadowanie przeprowadza¢ wytacznie w dobrze

wentylowanym pomieszczeniu.

Uwaga: punkty 1i 2 maja zastosowanie wytacznie do

akumulatoréw kwasowo-otowiowych.

Podtaczy¢ wtyczke tadowania do Zrédta zasilania.

4. Lewa dioda LED zostanie podswietlona (C, w okregu). Pulsowanie
diody sygnalizuje usterke. Roztaczy¢ zasilanie sieciowe, po czym
podfaczyc je ponownie. Jedli pulsowanie diody sie utrzymuje, nalezy
zasiegna¢ pomocy technicznej.

5. Diody LED podswietlane sa od lewej do prawej. Gdy skrajna prawa
dioda LED zostaje podswietlona, proces tadowania dobiegt konca.

6. Odtaczyc od zasilania sieciowego.

w

Stan natadowania sygnalizowany jest rowniez kolorem diody LED przylegajacej
do zielonego przycisku na manipulatorze recznym. Kolor czerwony oznacza, ze
urzadzenie nie jest natadowane, kolor pomararficzowy oznacza, ze urzadzenie
jest czesciowo natadowane, a kolor zielony oznacza, ze urzadzenie jest w petni
natadowane (D, w okregu).

tadowarke mozna w kazdej chwili podigczy¢ do zasilania lub pozostawic
na dtuzszy czas. Maszyny mozna uzywac w czasie, gdy tadowarka jest
podfaczona, chod nie jest to zalecany tryb pracy. Wszystkie zasilacze nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednim wyfgcznikiem réznicowopradowym (RCD).

10




PROCEDURY ZWIAZANE Z OBStUGA URZADZENIA

PANEL INFORMACYJNY URZADZEN NAZIEMNYCH

Panel informacyjny kontroli naziemnej posiada 4-cyfrowy wyswietlacz
z 4 diodami LED oraz jeden przycisk (A).

Normalnym wskaznikiem jest napiecie baterii, gdy nie $wieca sie Przycisk
zadne diody i nie ma migajacych kropek na wyswietlaczu. Wyswietlacz
zmienia sie z zielonego na czerwony, gdy napiecie spada ponizej
ustawionej wczes$niej granicy uzytkowania.

Jednokrotne nacisniecie przycisku powoduje wys$wietlenie czasu
pracy, w godzinach i minutach, lub godzinach tylko wtedy, gdy taczny
czas przekroczy 99 godzin 59 minut. Ponowne nacisniecie przycisku
powoduje wyswietlenie biezacej godziny.

W przypadku wystapienia btedu wyswietlacz bedzie migat kodem
btedu w kolorze czerwonym.

Mozliwe kody:

01 - awaria cewki

02 - awaria przekaznika

03 - wyzwalacz przetacznika uchylnego

04 - wewnetrzny przefgcznik antysabotazowy
05 - wytacznik przecigzeniowy (cisnieniowy) Wyéwietlacz

Btad wygenerowany przez wewnetrzny przetacznik antysabotazowy
zostanie natychmiast zresetowany, ale nie bedzie wyswietlany.

Jesli btad wystapit w przetaczniku przechytowym lub czujniku
cisnienia, wyswietlacz bedzie wyswietlat dany kod przez 3 minuty, po
czym nastapi samoczynny reset btedu.

W przypadku wyswietlenia kodu btedu 01 lub 02 nalezy skontaktowac
sie z dostawca w celu uzyskania pomocy technicznej. Nie

nalezy podejmowac prob wyeliminowania btedu bez uzyskania
upowaznienia przez firme Power Towers Ltd. lub jej przedstawiciela.




PROCEDURY POSTEPOWANIA W NAGLYCH PRZYPADKACH

OBStUGA AWARYJNA

W razie nagtego wypadku:

Aby zatrzymac ruch platformy

1. Nacisnag¢ przycisk zatrzymania awaryjnego znajdujacy sie na panelu sterowania
platforma (A, zaznaczone) lub na podwoziu maszyny (B, zaznaczone).

2. Obrdci¢ przycisk, aby go zwolnié.

W przypadku niedyspozycji operatora lub catkowitego braku zasilania:

Aby obnizy¢ platforme za pomoca zaworu obnizania awaryjnego
Zlokalizowa¢ uchwyt awaryjnego opuszczania z tytu maszyny
(C, w okregu).

2. Pociagnac za uchwyt, aby opusci¢ platforme.

3. Niezbliza¢ sie do opuszczajace;j sie konstrukgji.

4.  Zwolni¢ uchwyt w dowolnym momencie, aby zatrzymac
opuszczanie platformy.

W przypadku aktywacji alarmu przechytowego:

Aby obnizy¢ platforme przy uzyciu elementéw sterujacych znajdujacych sie

na platformie lub na poziomie podtoza

1. Alarm przechytu wytaczy manipulator reczny i spowoduje wtaczenie
czerwonego $wiatta ostrzegawczego oraz alarmu na elementach
sterujacych platformy.

2. Upewnic sie, ze pod platforma nie ma przeszkod.

3. Wcisnac czarny przycisk na platformie (D, zakreslony) lub naziemne
elementy sterujace (E, zakreslone), aby obnizy¢ platforme. . J

4. Zwolni¢ przycisk w dowolnym momencie, aby zatrzymac obnizanie platformy.

&)

W przypadku aktywacji alarmu wykrywania obcigzenia lub

kompensacji nieréwnosci:

Aby obnizy¢ platforme za pomoca zaworu obnizania awaryjnego

1. Czerwone $wiatto ostrzegawcze i alarm zostang wiaczone, a wszystkie
elementy sterujace platformy oraz naziemne zostang wytaczone.

Usuna¢ tadunek.

Zlokalizowa¢ uchwyt awaryjnego opuszczania z tytu maszyny.

Pociagnac za uchwyt, aby opuscic platforme.

Nie zblizac¢ sie do opuszczajacej sie konstrukgji.

Zwolni¢ uchwyt w dowolnym momencie, aby zatrzymac obnizanie platformy.

ok wWwN
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Nalezy pamieta¢, ze cho¢ konserwacja urzadzenia jest niezwykle
tatwa, wszystkie prace musza by¢ przeprowadzane przez odpowiednio
wykwalifikowana osobe.

KONSERWACJA CODZIENNA

Przed zdjeciem oston podwozia nalezy najpierw upewnic sig, ze maszyna
znajduje sie w pozycji catkowicie opuszczonej (transportowej), a nastepnie
wytaczyc ja, naciskajac przycisk wytacznika awaryjnego/odtgcznika
akumulatora znajdujacy sie na podwoziu.

W razie potrzeby nalezy stosowac¢ odpowiedni sprzet zabezpieczajacy i
srodki ochrony indywidualnej.

Odchyli¢ klatke, zwalniajac dwa zatrzaski zabezpieczajace kosz na uchwycie
klatki. Pociagna¢ rame klatki od korica bramki - przechylanie klatki bedzie
wspomagane przez sprezyne gazowa. Przed przystapieniem do pracy pod
podniesiong klatka nalezy upewnic sig, ze sprezyna gazowa jest w petni

rozciggnieta, a podpdrka bezpieczenstwa na podwoziu, jest na swoim miejscu.

Odkreci¢ czarne pokretta mocujace i podnies¢ ostony podwozia.

1. Sprawdzi¢ poziom elektrolitu w akumulatorze (tylko akumulatory
kwasowo-otowiowe).
Zdjac¢ pokrywe i nasadki akumulatora. Sprawdzi¢, czy poziom elektrolitu
znajduje sie 1-2 mm powyzej ptytek (nie jest wyzszy). Uzupetni¢ woda
destylowanga do tego poziomu, tylko jesli poziom elektrolitu jest ponizej
gornej czesci ptytek.

2. Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego
Upewnic sie, ze zbiornik nie jest napetniony olejem powyzej wartosci
granicznej. Poziom nalezy sprawdza¢ wytacznie po ustawieniu
urzadzenia w pozycji transportowej. Prawidtowy poziom w tym
potozeniu to okoto 3/4 od podstawy zbiornika.

3. Upewnicsie, ze brak jest widocznych oznak uszkodzer mechanicznych
poreczy, bramy, konstrukcji podnoszacej lub podwozia.

4.  Sprawdzi¢, czy kota samonastawne i kota standardowe nie s
uszkodzone, obracaja sie swobodnie.

6.

PROCEDURY KONSERWACJI

5.

Upewnic sie, ze potaczenia przewodéw hydraulicznych wokét pompy i
podstawy sitownika sg szczelne i nieuszkodzone.

Sprawdzi¢, czy przewody sg mocno dokrecone do klem, a klemy do
zaciskow akumulatora.

Sprawdzi¢, czy poziomica jest nieuszkodzona i czy pecherzyk powietrza
jest widoczny.

Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje urzadzenia dziatajg prawidtowo, w
tym przyciski zatrzymania awaryjnego oraz alarm ruchu urzadzenia.
Sprawdzi¢, czy powierzchnie masztu sg czyste i nie ma na nich

substancji smarnych.

Sprezyna
gazowa

Podporka
zabezpieczajaca
Zasuwka
unieruchamiajaca
kosz




PROCEDURY KONSERWACJI

KONSERWACJA COTYGODNIOWA

Sprawdzi¢, czy mocowania na kotach, zestawach kotowych,
czopie klatki, tacy platformy i ogranicznikach poktadu
wspornikowego sg prawidtowe.

OLEJ HYDRAULICZNY

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych przy ukfadzie

hydraulicznym upewnij si¢, ze maszyna jest catkowicie opuszczona.

2. Sprawdzi¢, czy przewody s3 mocno dokrecone do klem, a klemy Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ co roku. Nieprzestrzeganie
do zaciskéw akumulatora. tego zalecenia skutkowac bedzie przedwczesnym zuzyciem i
3. Sprawdzi¢ rolki masztu i powierzchnie masztu pod katem awarig komponentéw.
uszkodzen lub osadzonych zanieczyszczen oraz sprawdzic, czy
szczotki nie ocieraja sie 0 maszt. Olej nalezy wymieniac tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie w
4. Sprawdzi¢, czy gtéwny przewdd sterujacy nie jest uszkodzony i pozycji transportowej.
czy jest przytrzymywany na kazdym koncu klipsem.
5. Sprawdzi¢, czy pomost wspornikowy przesuwa sie i dziata Zdjac¢ korek wlewu i za pomoca odpowiedniego syfonu oleju

ptynnie, czy podktadki ograniczajgce nie wysuwaja sie zbyt
daleko i czy wszystkie mocowania sg prawidtowe.

hydraulicznego odessac olej ze zbiornika.

Napetnic zbiornik olejem mineralnym klasy 32.

Podczas wymiany komponentéw z dowolnego powodu, nalezy
uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych dostarczonych
przez producenta lub jego przedstawiciela upowaznionego

na pismie. Gwarancje i atesty konstrukcyjne beda niewazne w
przypadku wykorzystania innych komponentéw. W przypadku
wprowadzenia jakichkolwiek zmian mogacych wptyna¢ na
stabilnos$¢, wytrzymatosé i wydajnosc urzadzenia, konieczne jest
uprzednie uzyskanie pisemnego zatwierdzenia tych zmian przez
producenta.

KOLA STANDARDOWE | KOLA SAMONASTAWNE

Jest niezwykle wazne, aby wszystkie kofa byty utrzymywane przez
caty czas w dobrym stanie technicznym.

Sprawdzi¢, czy kota nie sa uszkodzone i czy opony nie s zuzyte.
Sprawdzi¢, czy oba kota napedowe obracaja sie swobodnie

i nie ocieraja sie o panele boczne podwozia. Sprawdzi¢, czy
mocowania kota napedowego sg dokrecone. Sprawdzi¢ obecnos¢

zabezpieczajacych pierscieni osadczych w osi kota napedowego.

Sprawdzi¢, czy kota obracaja sie swobodnie. Sprawdzi¢, czy
mocowania zestawoéw kotowych sa szczelne.
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KONSERWACJA MASZTU

Czesci masztu poruszajg sie na bezobstugowych rolkach, a

na zewnetrznej powierzchni masztu, na ktérej pracuje rolka,
zamontowana jest szczotka, ktéra utrzymuje powierzchnie masztu
w czystosci, zapobiegajac gromadzeniu sie zanieczyszczen na
powierzchni rolki. W uzupetnieniu do tych rolek, w urzadzeniu
zamontowano sze$¢ zewnetrznych Srub z tworzywa sztucznego,
ktére utrzymuja razem czeéci masztu podczas skrecania. Sruby te
sg wyposazone w nakretki zabezpieczajace M24 i mozna je fatwo
odszukac w dolnej czesci masztu. Wewnatrz masztu znajduja sie
dodatkowe podktadki $cieralne i rolki, do ktérych mozna dostac sie
od goéry masztu. Te elementy nie podlegaja regulacjii jest bardzo
mato prawdopodobne, ze ulegna jakiemukolwiek zuzyciu.

Maszt jest podnoszony i opuszczany za pomocg wielostopniowego
tloka hydraulicznego, ktéry najpierw unosi zewnetrzng cze$¢ masztu,
a nastepnie cze$¢ srodkowa. Gdy maszt jest opuszczany, czesci
zamykajg sie w odwrotnej kolejnosci, tj. czes¢ srodkowa wsuwana
jest do czedci zewnetrznej do momentu, az dolny odcinek czesci
srodkowej zetknie sie z dolnymi zderzakami spoczynkowymi, po
czym czes¢ zewnetrzna kontynuuje ruch zamykajacy nad czesciag
srodkowa. Istotne jest, aby maszt zamykat sie w tej kolejnosci.

Aby sprawdzi¢, czy czesci masztu poruszaja sie we wiasciwej
kolejnosci i nie ulegaja zakleszczaniu, nalezy zweryfikowac, czy
Sruby zuzywajace sie nie s zbyt mocno dokrecone. Nalezy to
robi¢ w nastepujacy sposéb: Upewnic sig, ze szczelina miedzy
zachodzaca sekcjg masztu a wewnetrzng sekcjg masztu jest rowna
po obu stronach. Rozmiar tej szczeliny wynosi okoto 12 mm, ale
moze sie nieznacznie rézni¢ ze wzgledu na tolerancje produkcyjne.

PROCEDURY KONSERWACJI

Poluzowac nakretke zabezpieczajaca Sruby i wkreca¢ Srube do momentu,
w ktérym dotknie wewnetrznej powierzchni masztu. Nie przyktadac

do Sruby nadmiernego momentu dokrecajacego. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajacg uwazajac, aby nie $cigc gwintu $ruby. Podniesc i

obnizy¢ maszt, aby sprawdzi¢, czy sie nie ulega zakleszczeniu.

W praktyce jest znacznie bardziej prawdopodobne, ze Sruby ulegna
zuzyciu, przez co powstaje nadmierna szczelina miedzy sekcjg masztu
a $ruba Scieralna. Bedzie to widoczne poprzez swobodny ruch kosza
na boki. Jesli ten swobodny ruch zostanie uznany za nadmierny,
nalezy sprawdzi¢ szerokos¢ szczeliny miedzy sruba a masztem

za pomocg szczelinomierza. Prawidtowa szczelina nie powinna
przekraczac 0,2 mm, chociaz maszt nadaje sie do eksploatacji w
warunkach, w ktérych rozmiar szczeliny wynosi do 0,5 mm.

Regulacja $ruby $cieralnej masztu




PROCEDURY KONSERWACJI

KONTROLA PRZELACZNIKA PRZECHYLU KONTROLA CZUJNIKA OBCIAZENIA PLATFORMY
Podnies¢ platforme na niewielka wysokos¢ i zjecha¢ maszyng w Przy platformie w pozycji wciggnietej, umiesci¢ na niej obcigzenie o
dét lub podjecha¢ pod gore o nachyleniu okoto 3 stopni. Maszyna masie 200 kg. Podnies¢ platforme za pomocg naziemnych elementéw
powinna zatrzymac proces przejazdu i aktywowac alarm. sterujacych tak, aby podtoga platformy znalazta sie okoto 2,0 m od
podtoza. Dodanie niewielkiego dodatkowego obcigzenia powinno
Aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie przetacznika przechytu, podniesc skutkowac aktywacja alarmu (istnieje niewielkie opdznienie od
platforme z pozycji transportowej na niewielkg wysokos¢ (np. 50 mm) momentu przetgczenia do aktywacji alarmu), maksymalnie do 40 kg
na rzeczywiscie rownym podtozu. Ustawi¢ odpowiednia dzwignie dodatkowego obcigzenia.

pod jedng strong platformy i podniesc¢ te strone maszyny z podtoza.
Przetgcznik przechytu powinien zadziata¢, gdy koto napedowe znajdzie
sie okoto 25 - 30 mm od podtoza. Nalezy przeprowadzic te procedure

z obu stron maszyny, aby zrekompensowac nieréwnos¢ podtoza, tzn.
mozliwa jest odlegtos¢ 20 mm z jednej strony i 40 mm z drugiej.

Gdy platforma znajduje sie w pozycji transportowej, tzn. jest
catkowicie zamknieta, alarm i wytgcznik nie powinny zadziata¢ po
powtdrzeniu powyzszego testu. Jesli wytacznik i alarm dziataja w
pozycji transportowej, to najprawdopodobniej wytgacznik krancowy
nie jest prawidtowo wyregulowany lub jest uszkodzony.

Wytacznik krancowy i okablowanie sa tak zainstalowane, ze w
przypadku awarii system bedzie dziatat tylko w stanie bezpiecznym,
tzn. wytacznik przechytu bedzie dziatat i odetnie prace podnosnika
po przekroczeniu progu tolerancji poziomu.
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ZESTAWIENIE CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

ZESTAWIENIE CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

Maszyna musi by¢ poddawana gruntownemu sprawdzeniu przez kompetentng osobe w odstepach szesciomiesiecznych.

TABELA CZESTOSCI CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

Element Codziennie Co miesigc Co 6 miesiecy Co 12 miesiecy

Akumulator i ztacza

Poziom oleju hydraulicznego

Kontrola wzrokowa

Kota samonastawne i kota state

Poziomica

Duza/Mata predkos¢ jazdy

Przetaczniki przechytu

Maszt i rolki

Skrzynie przetozen silnika

Platforma

Dokfadny przeglad [ J

Wymiana oleju hydraulicznego [ J

SZCZEGOLOWA KONTROLA STANU musi obejmowac: Stan konstrukgji podnoszacej i podwozia.
Wszystkie potagczenia elektryczne oraz akumulator. Stan skretnych két samonastawnych.

Szczelno$¢ wszystkich potaczen hydraulicznych oraz sitownika. Stan przektadni silnikéw i két napedowych.
Poprawnos¢ wszystkich potaczen z zasilaczem. Stan i sprawnos¢ poziomicy.

Stan dzwigni i przetacznikdw sterujacych. Stan komponentéw i pokryw akumulatora.

Stan poreczy. Stan oznaczen/naklejek.

Stan i dziatanie bramki dostepowej i jej zasuwy. Przeprowadzi¢ petng prébe dziatania i obcigzenia.
Stan i dziatanie wysuwanej platformy. Przeprowadzi¢ probe przecigzeniowa.




TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

TRANSPORT

Maszyne nalezy zawsze transportowac w pozycji pionowej.
Nie ktas¢ maszyny na boku.

Maszyne mozna zatadowac¢ na pojazd transportowy za pomocg wézka
widtowego, windy zatadowczej lub rampy i wciggarki. Upewnic sie, ze
pojazd transportowy jest zaparkowany na réwnej powierzchni. Nigdy
nie wjezdza¢ maszyng na rampe o nachyleniu wiekszym niz 5 stopni.

Jedli do transportu maszyny uzywany jest wézek widtowy, dopasowac
rozstaw widet wézka do kieszeni maszyny, a nastepnie catkowicie
wsuna¢ je w maszyne i podniesc ja.

W przypadku korzystania z rampy i wciggarki nalezy podfaczy¢
wciggarke do maszyny, nastepnie przejs¢ obok maszyny i z tej

pozycji sterowac funkcjg napedu i wciggarka. Aktywowac blokady kot
samonastawnych, aby maszyna poruszata sie w linii prostej podczas
wjezdzania na rampe.

W przypadku mocowania maszyny pasami lub tanncuchami nalezy
catkowicie obnizy¢ platforme do pozycji transportowej i odpowiednio
unieruchomic¢ maszyne.

Nie wolno przektadac pasa przez platforme lub porecze, poniewaz

moze to spowodowac uszkodzenie maszyny. Nie uzywac
nadmiernej sity podczas naprezania pasow lub tancuchéw.
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PRZECHOWYWANIE

Jesli maszyna ma by¢ przechowywana dtuzej niz miesiac, nalezy
przedsiewzig¢ nastepujace srodki ostroznosci.

Najlepiej, jesli tadowarka akumulatora pozostaje wtaczona. W fadowarce
istnieje tryb konserwacji i w tym trybie bedzie ona utrzymywac¢
akumulator w dobrym stanie przez nieokreslony czas. Jesli jednak w
urzadzeniu zamontowany jest akumulator kwasowo-otowiowy, nalezy
sprawdzac okresowo poziom elektrolitu (nie jest to wymagane w
przypadku akumulatora AGM). Jedli zastosowanie takiego trybu pracy
tadowarki nie jest praktyczne, mozna jg wtaczac raz na tydzien na pét
godziny. Jest to szczegdlnie wazne przy niskiej temperaturze.

Olej hydrauliczny nalezy poddawac¢ wymianie (zaleca sie¢ po 3
miesigcach nieuzytkowania).

Jesli okres przechowywania jest nieokreslony, zaleca sie wyjecie
akumulatora i przechowywanie go w bezpiecznym pojemniku do
przechowywania akumulatora, a wszystkie zewnetrzne pofaczenia
elektryczne i hydrauliczne nalezy powlec woskiem, aby zapobiec korozji.

Po zakonczeniu przechowywania maszyny i przed ponownym
rozpoczeciem jej eksploatacji nalezy upewnic sig, ze Swiadectwo
przegladu jest aktualne, zgodnie z wymaganiami lokalnych
przepiséw. Upewnic sie, ze kontrole przed rozpoczeciem eksploatacji
zostaly przeprowadzone dokfadnie.




GWARANCIJA

Urzadzenie Nano SP (Urzadzenie) objete jest gwarancjg na czesci i
komponenty zgodnie z warunkami zakupu (z wytgczeniem baterii i
fadowarki).

+Producent — Power Towers Ltd (Firma) — zobowigzuje sie w okresie
gwarancji do bezptatnej wymiany lub naprawy wadliwych czesci lub
podzespotéw, ktére zgodnie z uznaniem firmy, takiej naprawie lub
wymianie podlegaja ze wzgledu na wady wykonania lub materiatowe,
z wyjatkiem:

Wad wynikajacych z zaniedbania, niewtasciwego uzytkowania lub
wprowadzenia modyfikacji bez zgody producenta.

Uszkodzen powstatych wskutek uzytkowania urzadzenia w
niewtasciwy sposoéb lub niezgodnie z przeznaczeniem albo jego
przewrécenia; lub tez innych uszkodzen, spowodowanych lub
bedacych wynikiem nieprzestrzegania instrukcji transportu,
przechowywania, instalacji, zatadunku lub obstugi.

Modyfikacji, uzupetnien lub napraw przeprowadzonych przez osoby
inne niz przedstawiciele producenta lub upowaznieni dystrybutorzy.

Kosztéw wysytki do i od Producenta lub jego upowaznionych
przedstawicieli w zwigzku z naprawa lub oceng maszyny lub jej
zespotu w zwiagzku z roszczeniem gwarancyjnym.

Kosztéw materiatéw i robocizny, wynikajacych z regeneracji, naprawy lub
wymiany elementéw wskutek standardowego zuzycia eksploatacyjnego.

Awarii wynikajacych ze stosowania niestandardowych lub dodatkowych
czesci lub jakichkolwiek szkéd nastepczych lub wynikajacych ze zuzycia
eksploatacyjnego w wyniku zamontowania lub stosowania takich czesci.

WARUNKI GWARANCJI

WAZNE INFORMACJE

Producent moze wedtug swojego uznania uniewazni¢ gwarancje, jesli
planowane czynnosci serwisowe/przeglady nie sg przeprowadzane
zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukgji.

Producent ani jego upowaznieni przedstawiciele, dyrektorzy, pracownicy
lub ubezpieczyciele nie bedg odpowiadac za szkody nastepcze lub

inne, straty lub koszty zwigzane z niemoznoscig uzycia maszyny do
jakiegokolwiek celu lub spowodowane przez takg niemoznosc.

MODYFIKACJE

W przypadku dodatkowego wyposazenia lub jakichkolwiek innych
prac, modyfikacji lub zmian, ktére maja by¢ wykonane na urzadzeniu,
a ktére beda obejmowac jakiekolwiek spawanie, wiercenie lub
wszelkie formy ciecia lub znieksztatcania materiatéw, przed
przeprowadzeniem tego typu prac nalezy uzyskac od producenta
petne pisemne zatwierdzenie.

OPCJE |WYPOSAZENIE DODATKOWE

Wiecej informacji na temat opgji i wyposazenia dodatkowego
dostepnych dla Nano SP mozna uzyska¢, kontaktujac sie z Producentem.




NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - ELEKTRYCZNE

CZESCI ELEKTRYCZNE Nr czesci
A Akumulator AGM 12V 1001277683
* Akumulator kwasowo-otowiowy 12V PTE002
B Biaty przycisk PTEOO6
C Czarny przycisk PTE007
D Manipulator reczny PTNSPE601
E Modut alarmu przechytu urzadzenia PTNSPE603
F Pomaranczowe $wiatto ostrzegawcze PTNSPE612
G Przefgcznik kluczykowy

przycisku zatrzymania awaryjnego PTNSPE614
H  Odtacznik akumulatora /

Przycisk zatrzymania awaryjnego PTNSPE621
I Czerwona kontrolka LED PTNSPE626
J Przefacznik wybierakowy na

panelu sterowania naziemnego PTNSPE643

K Przetacznik blokady kota samonastawnego PTNSPEE310
110V Wtyk instalacji elektrycznej PTNSPE645

* Cze$¢ niepokazana w tym miejscu
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - ELEKTRYCZNE

CZESCI ELEKTRYCZNE Nr czesci
M Przetacznik kraricowy z

czujnikiem obcigzenia PTNSPE648
N Przetacznik obejsciowy alarmu PTNSPE649
O  Wylacznik predkosci obrotowej

i ogranicznik masztu PTNSPE650
P Elementy sterowania naziemnego

i modutalarmu przechytu 1001283545

Przewdéd zwijany 1001266607

R Elektroniczna jednostka sterujgca (ECU)  PTNSPEE303
Silnik napedowy / Skrzynia

-
/\
3

biegéw strona lewa PTNSPEE304L
T  Silnik elektryczny / Skrzynia ” V X
biegéw strona prawa PTNSPEE305R

U tadowarka akumulatora 24/8 180-265V IP65 PTNSPE630E
* tadowarka akumulatora 24/8 110-130VIP65 PTNSPE630U

\Y Cewka rozruchowa PTNSPEE307

W Elektromagnes blokady ,/,
kot samonastawnych PTNSPEE308 ",

X Ramie sterujace PTNSPEE313

* Cze$¢ niepokazana w tym miejscu
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - HYDRAULICZNE

CZESCI HYDRAULICZNE Nr czesci
A Elektromagnes i zawor

zasilacza hydraulicznego 24V PTNSPEH403
B Wktad zaworu awaryjnego

obnizania platformy 1001283542
C Zasilacz hydrauliczny SPE PTNSPEH401
D  Przewdd hydrauliczny 1001283539
* BS04 Uszczelka klejona Dowty 1001274229
* Ztacze MM 1/4 x 3/8 BSP 1001283540

*  Sruba dwustronna z gwintem

zewnetrznym ze zintegrowanga uszczelka 1001283541

E Sitownik z kotnierzem dystansowym PTNSPH560

F Zestaw uszczelnien sitownika
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* Cze$¢ niepokazana w tym miejscu




CZESCI MECHANICZNE

I o™ mgnNn ® >

r X -

Linka opuszczania awaryjnego
Koto napedzane SPE

Koto samonastawne

Pokrywa przedziatu akumulatora
Pokrywa przedziatu ECU
Zespot ramy statej

Lewa porecz przesuwna

Prawa porecz przesuwna
Bramka

Taca stata

Taca przesuwna

Taca narzedziowa

Nr czesci
PTNSPM309
PTNSPEM701
PTNSPEM702
1001266583
1001266587
PTNSPEM705
1001266597
1001266596
PTNSPEM707
PTNSPEM708
1001266598
PTNSPM505

NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - MECHANICZNE




NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - MECHANICZNE

CZESCI MECHANICZNE Nr czesci

M Sprezyna gazowa platformy PTNSPM520

N  Pedat blokady PTNSPEM721
O  Zaczep pedatu blokady PTNSPM554

P Podpdrka zabezpieczajgca kosza PTNSPM529
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE - ROZNE

CZESCIROZNE Nr czesci
A Arkusz naklejek 1001287535
B Logo PTNSPM558

C Naklejka elementu sterowania naziemnego 1001274899
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NAKLEJKI

1001260890
Reczne opuszczanie

: 1701509 . A
Instrukcja '

1701509

=

[[]
5 1704016 3 A ‘ = 1001261089
il Wozek widtowy @ Poziomica
< 1001267015
Ostrzezenie przed
110V 230V
3 & ’1\]?05670. ist . 9 v X A ‘..| niebezpieczenstwem
iebezpieczenstwo pozaru = porazenia pradem
‘ elektrycznym
>) ; 1001267016
3 Ostrzezenie przed
g 110V 230V
4 @:}O @ 5 ;031?],3%.42 . 10 X A |..| niebezpieczenstwem
& odniesc i przywigzac = porazenia pradem

elektrycznym

A
2

1001260837
Punkt mocowania
linki bezpieczenstwa

IE
1001260837 A

1001271164
Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem
porazenia pragdem
elektrycznym

V7
N

1
A 1001260845

6 ;i T..:i Zmiazdzenie
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NAKLEJKI

1001273344
1001271500 Ostrzezenie przed
12 Obciazenie kota 16 nlebgzp[eczenstwem
porazenia pragdem
elektrycznym
1001273897
17 Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia
to01271713 | | =
13 Element sterujacy
gorna potowa
18 ‘ 1001276654
Dioda LED tadowarki
19 PTNSPM558
Logo Nano SP (Para)
1001271714
14 Element sterujacy
dolna potowa
1001272770
15 10kg MAX \ Maksymalne

obcigzenie tacy

28




SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO

DRAWING NUMBER REV.

! 1001284140

DRAWING NUMBER
1001284140

_ BEACON CONTROL BOX
3 T OvEE
E, 50 < 1| W
Ze
32 P i
=" 3way Tpece g— =
= = _
oa RIE =
25 H
= —HE
= H i | N
B |52 |os ; i
S= Z4 g g =
S |0 z [
a=% | =L 8 ) 5]
SnZ (0= Eu H
¢ 2 ]
oS |4 g2 T =1
=52 =¥ ’ Sl m
0= 2o saunron
=3 e -y o P ”
TES |w £ o—olo Mﬁ‘ni@\s
S=< v % 12| brass 2
TF= |<2Z g [—lzh I P et
= = § erass+ LOWERING SOLENOID
2= | L& 5"3‘31 VALVE
=32 o MH -
Z52 oY . ©
=15 H
—{ 3T, 28 3
aEZ |o» EEa g i
=_ 2 n =6 H
=5 |w 24V CHARGER [ 5
z= W T - [
s=<a |loZ -}
Zo, =
Zeg |25
e |2
[T (%2}
Sos
=85 |af
S3w =
SaF |==
S Ve
&2 |5
= ]
82 |oz REV| ZONE DATE BY DESCRIPTION ER NO | CHKD
A sz |==
52 2
353 |z= REVISIONS
cwd <
£ = ALL WELDING T0 JLG IND SPECLFICATIONS UNLESS OTHERWISE [ DRAWN BY: P_ WILKINSON ﬂg
g2 « VELD SPECIECATION DIMENSIONING AND TOLERANCING | 1o sRaNCES ‘e |DATE: 25FEB22 R
wx PER ASME YI14.5M-1994 +1- MM CHK'D. BY:N. HARRIS TITLE:
== 5 JLG GLOBAL DESIGN SOLUTION OATE, TR “ELEC SCHEME,
e ¢ SOL#I [0 soL#2 (] SOL#3 (] U;}&Sé”‘g%igm‘s[ d NANO SP
- INITIAL PRODUCTION JLG TORQUE CHART 5000059 SPECIF I E.R._NO. 259083
=3 RELEASE B APPLIES TO ITEMS WITHIN OO FINISH: MATERIAL:N/A
=3 501515001 THIRD ANGLE
S NEXT PROJECTION  |REF. DWG. SIZE| CAGE CODE: | ONG ’6 REV
"
20 REV cN ASSY 1001245002 7767 VACH. 3W B|IYHH8 | O | 284 ‘ AO A
= A 259083 DO NOT SCALE DRAWING ' SURF. MAX TscalE: N/ATEST W N/AJSHEET: | OF 4
3 i 2 | |

29



SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO

DRAWING NUMBER

REV

‘ ‘ 3 \}7 2 ! 1001284140 A
DRANING NUMBER
100128414 = seacon
00128 0 £ H BLU | BLU BLK | RED
= 107 Renn
3 E:E EM BRAKE 2
=3 D TopFroNT TILT OVERRIDE 2
=_ 2 PUSH ON CRIMPS %
o= 2 orleoon 12 WAY CON - - H
= x =7 ¢
o= ~ 3
=2 s ‘ PNK [RED|GRN H
=& | == 2
sz |
B|zE |2e e B
8;2 OE 12PlNDEuT$7
gwg o ° —‘h T 15 PIN TERMINAL
93 EB K J’?Rv PNKREDIBLU] | 01 ENoIDS
;:S E% g o GRY | BLK [BRN|G/Y] O O
wow (=) o
£22 | 5 :T” C
SE= w =
g=C 32 il 9
~o|Tt=
efz | = @]
ZEZL | aw ]
<a & <I =
= Qg —
32 I
—B STy | H <—
s~g 94 | (2T T Ecu | Il
.= | R TPPeP o
25 = = 23IEE ST AABRSER
B AERES
2o |92 BLKONLY | & TO CONTROL BOX PANEL
=23z =35
e
=57 |og
=S 18
L3 (=
S2F =%
=83 =5
= =
:SS oz REV| ZONE DATE BY DESCRIPTION ER NO | CHKD
552 |=
sz |2
Alz8s 2= REVISIONS A
ewd (<
gf =y, ALL WELDING TO JLG IND SPECIFICATIONS UNLESS OTHERWISE | DRAWN BY: P WILKINSON %
<2 < Y hiees DIMENS IONNG ND TOLERENCING TOLERANCES 'ARE [DATE: 25FEB22 o
o . +1- MM CHK'D. BY:N. HARRIS TIE: ELEC SCHEME
== 1] S JLG GLOBAL DESIGN SOLUTION |, ~\\o oo o [yuTr 25FEB22 )
o ¥ SOL#I() soL# (0 SOL#3O | niEsaNorEeedse : NANO SP
- INITIAL PRODUCT ION T JLG TORQUE CHART 5000059 SPECIFIED E.R._NO. 259083
=3 RELEASE s APPLIES TO ITEMS WITHIN O THIRD ANGLE FINISH MATER IAL:N/A
i: NEXT 1001245001 PROJECT ION REF. DWG. SI7E| CAGE CODE: m»ﬁ REV
25 REV CN ASSY 1001245002 7 5 MACH. 3.2 B|IvHH8| 1001284 140]|A
= A 259083 DO NOT SCALE DRAWING * SURF. \/ MAX Tseae: N/ A JEsT W N/ASHEET: 2 OF 4
4 3 2 |




SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO

DRAWING NUWBER REV.
4 | 3 ¢ 2 | | [Too1284140] A

DRAWING NUMBER I
1001284140
B CONTROL BOX FRONT PANEL ‘ TO CONTROL BOX ‘
£ A
=
S
= RIBBON CABLE
=25
= ‘
2= . ‘ K

Bl 2o E B
Sz |ov Y
252 |o= S
=0 =5 LCD DISPLAY NC NC \?l
e ]
=5 zm
25 35 T NO
£22 |y H DOWN
S e L
St C—WHT
2z> | .=
gaz L0 NO .
=i g2

o 8E° |20 NC || NO upP .

278 22 WHT
=z i
g:i SZ / TwsT T %
=23 |=z> RESET BUTTON RETURN
283 "o swireH LED
=8= |of
=S | Ow
LFw =5
227 |=%
= o
«83 |55
:@S og REV| ZONE DATE BY DESCRIPTION ER NO | CHKD
Sa e =

Alzss Iz= REVISIONS A
g‘f& T ALL WELDING TO JLG IND SPECIFICATIONS UNLESS OTHERWISE | DRAWN BY: P WILKINSON M
g2 « VELD SPECAT 1CATION DIMENSIONING AND TOLERANCING | TaiRaNCES ‘ARE |DATE 25FEB22 A
wx _ PER ASME YI4.5M-1994 +/- MM CHK'D. BY:N. HARRIS TITLE: ELEC SCHEME
== 3 JLG GLOBAL DESIGN SOLUTION . )
o LHY v SOLKI(J SoL#2 (] SOL#3L] | AL ANGLES &1° |DATE;  25FEB22
g UNLESS OTHERWISE [ ¢ Yo 259063 NANO SP
— . INITIAL PRODUCTION T I ] JLG TORQUE CHART 5000059 SPECIFIED T .
=s RELEASE —lsk— APPLIES TO ITEMS WITHIN O THIRD ANGLE  LFLINISH: MATER TAL:N1/A
:: NEXT 1001245001 PROJECTION REF. DWG. SIZE| CAGE CODE: | DWG NO. REV
25 REV N ASSY 1001245002 7 G WACH. 3.2 B|IYHHS]| | 60 [ 2841 40| 4
= A 259083 DO NOT SCALE DRAWING SURF. MAX Tseate: N/AJEsT T N/AJSHEET: 3 OF 4

1 \ 3 4 2 \ |

31



SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO

DRAWING NUMBER REV
4 ‘ 3 $ 2 ‘ I'[T001 284120 A
DRAWING NUMBER
1001284140 g
3 g
z JOYSTICK PLUG t 4
x<) CONTROL ARM | ik
=
= 12 PIN DEUTSCH FEM 3 2 1 5
= = 3858
=_ Y ‘ 6 | 5 =5 88
= e~ g
gz :@ I J S 8
=3 - DOWN g8
gz . | i s
B |22 oo | H BRAKE SOLENOIDS 3 B
Sz |8w 1 i1
i e 2] E STOP
oo |2 2 PIN DEUTSCH FEM 4!
oS o - NC
£52 |=4 =
= = S 4 PIN SUPERSEAL FEM
=22 Oy
£72 L swiren
2= - x| x
£z |<= T
2f= | &
z=& |ox
zay |05
32
— 82, |Z "D s GRY PR G REom <
2-2 85
<z |[Zd TIMER RELAY
22 5
Lo =
Zea L5
=
g9z | 2
o o
=S | Ow
L3 (=
Sa- |T=
958 53
:SS oz REV| ZONE DATE BY DESCRIPTION ER NO | CHKD
552 |=
s |2
A28z 2= REVISIONS A
e
0 = ALL WELDING TO JLG IND SPECIFICATIONS UNLESS OTHERWISE | DRAWN BY: P WILKINSON %
<2 < Y hiees DIMENS IONNG ND TOLERENCING TOLERANCES 'ARE [DATE: 25FEB22 o
wx : +l- MM CHK'D. BY:N. HARRIS TTLE: [ FC SCHEME
== L 5 JLG GLOBAL DESIGN SOLUTION o [DaTE: 25FEB22 )
o L SOL#IDJ soL#2 (] soL#3(] | ALL ANGLES &I d
2= s UNLESS OTHERWISE [T ¢ Yo 259083 NANO SP
_ INITIAL PRODUCT ION T JLG TORQUE CHART 5000059 SPECIFIED N N9
=g RELEASE s APPLIES TO ITEMS WITHIN O THIRD ANGLE  LEINISH MATERTAL:N/A
£ NEXT 1001245001 PROJECTION  [REF_ DWG. SIZE[ CAGE CODE: nnerﬁ REV
25 REV CN ASSY 1001245002 7 5 WACH. 3.2 B|IvHH8| 1001284 140]|A
= A 259083 DO NOT SCALE DRAWING : SURF. \/ MAX Tseae: N/ A JEsT W N/AJSHEET: 4 OF 4
4 3 % 2 ‘ ‘

32



SCHEMAT OBWODU HYDRAULICZNEGO

i rae|

NGLE ACTING !

! S
LIFT CYLINDER

MANUAL

‘ PRESSURE BYPASS !

TEST PORT

LOWERING

VALVE
F 4’ 3
| P2 i B

FLOW CONTROL

CHECK (60 bar)

-l VALVE
el

» , T2 .
MOTOR
PUMP IQ RELIEF

¢ UNTT VALVE ¢

RESERVOIR
— [T [

[ [ [
1 | | |
REV [Z0WE| DATE | 67 | DESERTPTION [ [enwo ] cro

24V DC POWERPACK I REVISIONS

T R | SEEEIFIEATIGNS OES STESE[ A 7 WA
e I umonm o TG | Sl e [ONEFrez
A L PER ASNE 114,50 1384 " [0 TV wRs [TITEHY]) D[ AG A

s o1t
TACRISE [ 7 w0 —zawoes | NANO SP
o

116 TORDIE crniT sonnosa

L L (I -
THIS PRINT 1S THE PROPERTY OF 1LG INDUSTRIES MND COUTAINS PROPRIETARY AID CONFIDENT KL |WFORMATION OF JLG. 1T NAY NOT G COPIED | DRANINGS CREATED 11 Creo NCAD UALESS OTCRWISE SPECIFITD) R o 141w
8 1 [ I 5 T 4 I 3 2 I i

33



DEKLARACJA ZGODNOSCI

FOW=RE DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent:  Power Towers Ltd. Rejestr  JLG EMEAB.V.
Adres: L techniczny:
Polarisavenue 63,
Sunningdale Rd. 2132 JH Hoofddorp
Leicester LE3 1UX The Netherlands
Osoba kontaktowa: ~ Phillip Godding Stanowisko:  Senior Manager - Product

Safety& Reliability
Typ maszyny:  Ruchomy podest roboczy
Typ modelu:  NANO SP

Numer seryjny: .. .
Organ powiadamiany:  SGS Fimko Ltd Certyfikacja i oznakowanie UKCA

Numer identyfikacyjny ~ 0598

Adres: Takomotie 8

00380 Helsinki

Nmorcaryiats Mot Niniejsza maszyna jest zgodna z wytycznymi Departamentu
Referenoenomy.  EN2002013+ A12015, ) Biznesu Energii i Strategii Przemystowej rzadu Zjednoczonego
JLG Power Towers. niniejszym e wyzej 'y produkt jest zgodny B A o -
Sooewe Dyrektywa Maszynowa Krélestwa dotyczacymi oznakowania i certyfikacji UKCA,

opublikowanymi 14 listopada 2022 r., co pozwala na

/J%K wprowadzenie maszyny na rynek brytyjski z oznakowaniem i

Podsis Data certyfikacja CE na okres do 31 grudnia 2024 r.
\m-e- Phillip Godding Stanowisko:  Senior Manager - Product Safety
Miejsce: Hoofddorp, The Netherlands
Uwaga:

Deklaracja ta speinia wymagania zatacznika Il-A dyrektywy 2006/42/WE.
Jakiekolwiek zmiany w wiw urzadzeniu famia zasady tej deklaracji.

Pawysza maszyna speinia wszystkie stosowno postanowienia dyroktywy znosmz/ws oraz
Jestagodna z normg: & Maszyna zostata

robaczego zgodnie z norma &

1.4,

2803013+ A 2015 punkty 6.1.4.2.3.3,6.1.4.
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Power Towers Ltd

Unit 3

Leicester Distribution Park
Sunningdale Road
Leicester

LE3 1UX

United Kingdom

Tel: +44 (0) 116 200 1757
www.powertowers.com

1001305920
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