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WSTEP

Produkt o nazwie Ecolift (zwany,maszyna” w niniejszej instrukgji) jest prosta,
bezpieczna i wydajng alternatywa dla drabin, podestéw/postumentéw i
niewielkich rozmiaréw rusztowan. Nie wymaga stosowania akumulatoréw (lub
tadowania) ani podtaczania do zasilania elektrycznego. Urzadzenie dziata dzieki
unikatowemu, opatentowanemu mechanizmowi zasilania, ktéry umozliwia
podniesienie platformy przy niewielkim wysitku operatora.

Jest przeznaczone do pracy w wewnatrz pomieszczen na ptaskich,
wypoziomowanych powierzchniach, a poniewaz nie ma akumulatora,
silnikow elektrycznych, uktadéw elektrycznych czy hydraulicznych, jest
bardzo ekologiczny. Idealnie nadaje sie do pracy w bardzo szerokim spektrum
zastosowan, od Srodowisk szpitalnych o wysokim stopniu czystosci, zaktadow
produkgji zywnosci i napojéw, pomieszczen przemystu farmaceutycznego i
sprzedazy detalicznej, do zastosowan obejmujacych utrzymanie obiektéw,
montaz sklepdw i konstrukcji wewnetrznych, nawet w strefie niebezpiecznej
typu 1/21 (w przypadku zainstalowania opcji ATEX).

Opisywane urzadzenie nadaje sie do kazdego zastosowania pod warunkiem, ze
bedzie uzywane w granicach okreslonych parametréw roboczych. W przypadku
wykorzystania do realizacji takich zastosowan jak: piaskowanie, spawanie,
natryskiwanie farba lub przy pracy z innymi niebezpiecznymi materiatami,
nalezy podjac¢ srodki w celu dopilnowania, by sprzet nie ulegt uszkodzeniu w
sposéb, ktéry pogorszy jego bezpieczenstwo lub niezawodnosé. W niektoérych
przypadkach konieczne moze by¢ zapewnienie dodatkowej ochrony operatora,
co naleze¢ bedzie do zakresu odpowiedzialnosci operatora i/lub jego
pracodawcy.

Celem niniejszego podrecznika jest dostarczenie podstawowych informacji
wymaganych do obstugi i konserwacji opisywanej maszyny.

Nie jest to podrecznik warsztatowy. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac
sie z producentem lub jego przedstawicielem w celu uzyskania szczegétowych
informacji dotyczacych obstugi lub konserwacji urzadzenia.

Zapewnienie bezpieczenstwa i zdrowego srodowiska pracy operatora lub
technika konserwacji nalezy do zakresu obowigzkéw oséb petnigcych te
funkcje i/lub ich pracodawcy, a nie firmy Power Towers Ltd.




TECHNICZNE PARAMETRY PRACY

Wymiary robocze

Maksymalna wysokos$¢ robocza: 4,20 m

Maksymalna wysokos¢ platformy: 2,20 m

Wymiary platformy: 850 mm (dt) x 644 mm (szer.)

Obszar roboczy: 1280 mm x 740 mm

Bezpieczne obcigzenie robocze: 150 kg (1 osoba + narzedzia)

Maksymalna sita reczna: 200 N

Maksymalny gradient dla pracy: 0 stopni

Maksymalna sita wiatru: tylko do uzytku wewnatrz
pomieszczen, 0 (zero) mph

Maksymalna sita nacisku na koto: 155 kg (1,52 kN)

Maksymalne obciagzenie

punktowe kota samonastawnego: 155 kg (1,52 kN)

Poziom cisnienia akustycznego:  ponizej 70 dBA

Wymiary w stanie ztozonym

Dtugos¢: 1280 mm

Szerokos¢: 740 mm

Wysokos¢: 1950 mm

Masa: 305 kg

Cykle podnoszenia: nieograniczone, pod warunkiem

przestrzegania harmonogramu
konserwacji.

TECHNICZNE PARAMETRY PRACY
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WSKAZOWKI
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Przeczytac, zrozumiec i postepowac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi urzadzenia oraz zamieszczonymi w przewodniku lub
instrukgji obstugi.

Dopilnowag, by kontrole i czynnosci przed rozpoczeciem pracy
przeprowadzane byty zgodnie z opisanym sposobem.

Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie na twardych,
wypoziomowanych powierzchniach zdolnych do przeniesienia jej
wagi.

Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie wewnatrz pomieszczen.
Upewnic sig, ze operator jest sprawny fizycznie i nie cierpi na lek
wysokosci.

Przed podniesieniem nalezy zamkna¢ bramki barierek.

Odgrodzic strefe robocza wokét urzadzenia od ruchu pieszych i
pojazdow.

Dopilnowa¢, by operator urzadzenia wyposazony byt w odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej.

Zapewni¢ odpowiednie ustawienie podestu tak, aby nie wchodzit on
w kontakt ze statymi lub ruchomymi przedmiotami.

Nalezy zapewni¢ rbwnomierne roztozenie obcigzenia roboczego o
bezpiecznej wartosci na podescie.

Upewnic sig, ze charakterystyka pracy maszyny regulowana bedzie
zbiorem rozporzadzen prawnych o wspélnej nazwie PUWER (przepisy
dotyczace zapewnienia i uzytkowania wyposazenia miejsca pracy) lub
Dyrektywa 2009/104/WE, tam, gdzie ma to zastosowanie.

Przed pozostawieniem maszyny bez nadzoru nalezy aktywowac
hamulce két samonastawnych.

PRZECIWWSKAZANIA
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Nigdy nie przekracza¢ dobnizalnego obcigzenia roboczego 150 kg

(1 osoba plus narzedzia).

Nigdy nie wykorzystywac urzadzenia w funkgcji podnosnika towaréw
lub dZzwigu.

Nigdy nie nalezy przekraczac sit poziomych (maksymalna sita
pozioma 200N).

Nigdy nie uzytkowac w poblizu przewoddw pod napieciem.

Nigdy nie podejmowac préb przemieszczenia maszyny na kotach w
stanie podniesionym.

Nigdy nie zwieksza¢ wysokosci podestu za pomocg skrzyn, stopni,
drabin itp.

Nigdy nie wprowadza¢ zadnych zmian do urzadzenia bez uzyskania
petnej pisemnej zgody jego producenta.

Nigdy nie podejmowac préb wejscia lub zejscia, jesli podest nie zostat
sprowadzony do skrajnego dolnego potozenia.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny na pochytym lub nieréwnym podtozu.

. Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia na zewnatrz ani w miejscach, gdzie

moze by¢ narazone na oddziatywanie wiatru.

Nigdy nie podnosic ciezkich elementéw na maszynie bez uzycia
odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny w srodowisku zagrozonym wybuchem.
Nigdy nie uzywac maszyny w sytuacji odczuwania zmeczenia
fizycznego.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny w nieodpowiedni sposéb lub jako
rekwizyt do zabaw.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny w ztej kondycji zdrowotnej lub podczas
przyjmowania srodkéw farmaceutycznych, mogacych uposledzi¢
zdolno$¢ do bezpiecznej obstugi maszyny.

Nigdy nie uzytkowaé maszyny w sytuacji ograniczenia widocznosci
wywotanego zbyt jaskrawym oswietleniem.

Nigdy nie popychac¢ maszyny w dét powierzchni pochytych bez uzycia
bezpiecznej metody.

Nigdy nie pchac ani ciggnac¢ przedmiotéw wraz z platforma.

Nigdy nie uzywac na nieréwnych powierzchniach.




KOMPONENTY PODSTAWOWE
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PROCEDURY ROBOCZE

PROCEDURY ROBOCZE

W zakresie odpowiedzialnosci wtascicieli i/lub uzytkownikéw lezy zapewnienie,
by maszyna byta konserwowana i uzytkowana zgodnie z procedurami obstugi
i konserwacji zawartymi w niniejszym podreczniku.

Konieczne jest zapoznanie sie z odpowiednimi procedurami obstugi opisywanej maszyny.
Operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie platformy tego typu.

Maszyna jest wyposazona w punkt mocowania uprzezy bezpieczenstwa. Jesli po
przeprowadzeniu oceny ryzyka operator podejmie decyzje o stosowaniu uprzezy
bezpieczenstwa, nalezy stosowac zatwierdzona technicznie uprzaz bezpieczenstwa,
zabezpieczajaca przed wypadnieciem, z bardzo krétkim zaczepem linkowym.

Procedury robocze podzielone sg na trzy gtéwne obszary:

1. Sprawdzenia przed uruchomieniem.
Czynnosci, ktére nalezy wykonac przed uruchomieniem maszyny.

2. Praca standardowa.
Jak korzysta¢ z urzadzenia w bezpieczny sposéb.

3. Praca w warunkach awaryjnych.
Opis sposobu obnizenia maszyny w przypadku niezdolnosci operatora do pracy.




PROCEDURY ROBOCZE

KONTROLE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Przeprowadz kontrole wizualna maszyny pod katem oznak uszkodzen: poreczy,
platformy, podwozia i konstrukgcji masztu, w tym srub mocujacych maszt.

2. Sprawdz, czy kota samonastawne i kota standardowe obracaja sie swobodnie i
nie sg uszkodzone.

3. Sprawdz zamocowanie $rub osi kot samonastawnych (rys. 1) i zawleczek kot
standardowych (rys. 2).

4. Sprawdz, czy poziomica (rys. 3) nie jest uszkodzona, a pecherzyk powietrza jest
wysrodkowany, potwierdzajac wypoziomowanie maszyny.

5. Sprawdz bramki, zawiasy bramek i mocowania zawiaséw pod katem uszkodzen
i czy skrzydta bramki otwieraja sie catkowicie i same zamykaja, gdy sie je pusci
(rys. 4).

6. Sprawdz, czy narzedzie do awaryjnego opuszczania platformy jest
przymocowane do podwozia i czy nie jest uszkodzone.

7. Sprawdz, czy stopien jest opuszczony i dobrze zamocowany.

8. Zablokuj kofa samonastawne.

9. Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania mechanizmu blokowania uchwytu,
nalezy stana¢ na platformie, a nastepnie pociggna¢ i zwolni¢ gatke uchwytu we
wszystkich 10 potozeniach blokady, poniewaz koto zamachowe obraca sie o
360 stopni zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Uchwyt musi blokowac sie w
kazdym potozeniu. Po osiggnieciu ostatniego potozenia powré¢ do potozenia
w petni opuszczonego, obracajac uchwyt jeden raz w lewo (rys. 5).

10. Przy catkowicie obnizonej pozycji nalezy pozosta¢ na platformie, a nastepnie
wyciggna¢ uchwyt i obrocic go, aby sprawdzi¢, czy na jego powierzchni nie
ma znacznych sladéw zuzycia. Jesli widoczne sg nadmierne zadrapania lub
ztobienia, zaleca sie wymiane catego mechanizmu blokowania (rys. 6).

Jesli ktérykolwiek z powyzszych elementéw jest wadliwy lub nie dziata
prawidlowo, nie uzywaj maszyny.




PROCEDURY ROBOCZE

OBSLUGA W TRYBIE ZWYKLYM

Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie w pomieszczeniach, na twardym i
réwnym podiozu.

Dopilnuj, aby na poziomie podtoza byta obecna osoba, ktéra mogtaby
poméc w sytuacji awaryjnej.

—_

. Ustaw maszyne pod miejscem przeprowadzanych prac.
. Sprawdz wskazanie poziomicy, aby upewnic sie, ze maszyna jest wypoziomowana.

. Sprawdz, czy kétka samonastawne sg zablokowane.

HowWwN

. Wejdz na platforme przez bramke, sprawdzajac, czy sie za Tobg zamknie.
NIE PODNOS PLATFORMY, JESLI BRAMKA NIE JEST ZAMKNIETA.
5. Sprawdz, czy nad platforma nie ma przeszkod.

6. W celu podniesienia platformy nalezy pociggnac do siebie gatke i obrocic
koto zgodnie z kierunkiem ruchu zegara.

Jesli chcesz zatrzymac podnoszenie platformy, przestan kreci¢ kotem i
zwolnij gatke, aby je zablokowac.

7. Jesli chcesz opuscic platforme, powtérz te czynnosci, ale obracaj uchwyt w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Obracaj uchwytem kota zamachowego tylko, gdy stoisz na platformie, w
miejscu odgrodzonym barierkami. Nigdy nie obstuguj maszyny, stojac
na zewnatrz barierek, chyba, ze przeprowadzasz procedure ,Awaryjnego
opuszczania platformy".

W przypadku szczegélnych warunkéw pracy lub stosowania metod
odbiegajacych od metod okreslonych przez producenta, uzytkownik powinien
zwrdcic sie do producenta o wskazéwki i zatwierdzenie procedury.




Te strone celowo pozostawiono pusta.




PROCEDURY ROBOCZE

OPERACJA AWARYJNEGO OBNIZANIA

Nie podejmowac préb ratowania maszyny/operatora, jesli istnieje jakiekolwiek
prawdopodobienstwo, ze urzadzenie styka sie z przewodami/kablami pod
napieciem, przez co potencjalnie znajduje sie pod napigciem.

Nigdy nie aktywowac procedury awaryjnego obnizania bez osoby znajdujacej
sie na platformie, gdyz moze to skutkowac powaznymi obrazeniami cielesnych.

Celem procedury awaryjnego obnizania jest obnizenie platformy z pozycji
podniesionej z obecna na niej osoba o ograniczonej zdolnosci ruchowej.
Procedury tej nie mozna uruchamia¢ w zadnej innej sytuacji.

1.

Ustali¢ potozenie narzedzia do awaryjnego obnizania na podwoziu maszyny
(rys. 1), po czym zdjac je zmocowania. Jesli dostep do narzedzia zabezpieczony
jest plomba (etykieta), nalezy ztamac plombe, aby zwolni¢ narzedzie.

. Stanac¢ na boku maszyny, przymocowac koncéwke narzedzia awaryjnego

obnizania do uchwytu rekojesci kota zamachowego w koszu i zwalniajac
uchwyt, obracac koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby
sprowadzi¢ platforme w dét (rys. 2).

. Trzymac sie z dala od konstrukcji podczas jej obnizania.

. Po obnizeniu platformy nalezy zawsze najpierw wyja¢ narzedzie do jej

obnizania przed zabraniem osoby z kosza w celu zablokowania platformy w
pozycji stacjonarne;j.

. W zaleznosci od wysokosci podniesienia platformy moze zachodzi¢

koniecznos$¢ przediuzenia watu narzedzia.

Obroci¢ blokade watu w lewo, aby wydtuzac i skracac wat, a nastepnie obroci¢
w prawo, aby zablokowa¢ go w zagdanym pofozeniu.

Nigdy nie wyjmowac osoby z platformy bez uprzedniego
odlaczenia i usuniecia narzedzia do obnizania.

Obracac koto w lewo, aby sprowadzi¢ platforme w dot




Nalezy pamieta¢, ze pomimo iz maszyna jest wyjatkowo konserwacji, wszystkie

prace muszg by¢ wykonywane przez osobe przeszkolong w tym zakresie.

UWAGA: PUWER (Provision and Use of Workplace Equipment
Regulations 1998 - polski: Przepisy dotyczace zapewnienia i
uzytkowania wyposazenia stanowiska pracy 1998) lub Dyrektywa
2009/104/WE, w stosownych przypadkach przewiduja, ze dostawcy,
tacy jak przedsiebiorstwa zajmujace sie wynajmem, musza
zapewnic¢ nalezytg konserwacje i petne serwisowanie wyposazenia.
Po umieszczeniu narzedzia/sprzetu w miejscu prowadzenia prac
dzierzawca/pracowdawca jest odpowiedzialny za utrzymywanie

ich w nalezytym stanie technicznym. Dzierzawca/pracodawca musi
takze zapewni¢ odpowiednie przeszkolenie operatora w zakresie
obstugi maszyny oraz realizacji procedur roboczych przewidzianych
przez producenta.

Zapewnienie bezpieczenstwa i higieny pracy w odniesieniu do
kazdego operatora lub personelu konserwacji nalezy do zakresu
obowiazkow danej osoby i/lub pracodawcy.

CODZIENNA KONSERWACJA

Uwaga: maszt teleskopowy jest szczelnie zamknietym modutem,
zawierajacym sitownik pod cisnieniem i moze by¢ demontowany tylko przez
osobe przeszkolong i upowazniong przez producenta.

Najwazniejsza regularnag konserwacja przeprowadzang przez operatora jest
kontrola wzrokowa, zgodna z zakresem sprawdzen przed uruchomieniem.

Sprawdzenia codzienne
Elementami krytycznymi, ktére nalezy poddawac kontrolom podczas kazdej
codziennej zmiany roboczej, s (w ramach minimum):

1. Sprawdzi¢, czy kota i kotka samonastawne nie sg uszkodzone i sprawdzi¢,

czy ich mocowania sa trwate i bezpieczne. Sg to elementy taczace maszyne

z ziemia. W przypadku ich uszkodzenia, obstuga maszyny moze stac sie
niebezpieczna i moze doprowadzi¢ do odniesienia powaznych obrazen.

PROCEDURY KONSERWACIJI

2.

Sprawdzi¢, czy barierki nie sa uszkodzone i czy wszystkie mocowania sa
bezpieczne i trwate.

Sprawdzi¢, czy bramki i zawiasy bramek s bezpieczne i trwate, a bramki
catkowicie domykaja sie po ich zwolnieniu. Upewnic sie, ze bramki nie
otwierajg sie na zewnatrz.

Sprawdzi¢, czy podwozie nie jest uszkodzone, a poziomica jest w idealnym
stanie technicznym i dziata prawidtowo.

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy mocujace maszt sg obecne i
zainstalowane w sposéb trwaty.

Sprawdzi¢, czy rekojes¢ kota zamachowego dziata prawidtowo: aby

to zrobic nalezy wejs¢ na platforme (nie probowac sprawdzac kota
przebywajac poza koszem platformy). Pociagna¢ uchwyt rekojesci kota
zamachowego do siebie, zwolni¢. Upewnic sie, ze rekojes¢ wskakuje sitg
sprezyn z powrotem w celu zablokowania kotfa. Obréci¢ koto o jeden
obrét w prawo, nastepnie w lewo; upewnic sie, ze rekojes¢ porusza sie
swobodnie w kazdym kierunku.

Sprawdzi¢ prace automatycznego hamulca kota: upewnic¢ sig, ze hamulce
kot samonastawnych sg zwolnione, powtérzy¢ krok 6 po uniesieniu
platformy na wysoko$¢ okoto 100 mm i — przy wsparciu wspotpracownika
- sprébowac przepchnac¢ maszyne, ktéra nie powinna sie ruszy¢ z powodu
hamowania két.

Sprawdzi¢, czy narzedzie awaryjnego obnizania jest podtaczone do
podwozia i czy nie jest uszkodzone.

Sprawdzenia miesieczne
Zgodnie z opisem sprawdzen dziennych (pozycje 1-8).
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PROCEDURY KONSERWACIJI

SPRAWDZENIA CO SZESC MIESIECY

1.

12

W celu sprawdzenia wewnetrznych mechanizméw maszyny nalezy
zdjac¢ nastepujace ostony: tace narzedziowsq (rys. A), ptyte czotowa
maszt (rys. B, ukazujace pokrywe masztu po zdjeciu tacy narzedziowej)
i pokrywe rekojesci (rys. C). Wysuna¢ tacke narzedziowa za pomoca
klucza imbusowego 5 mm, a nastepnie zdja¢ pokrywe czotowa masztu
za pomoca klucza imbusowego o rozmiarze 6 mm. Sruby pokrywy
czotowej masztu (rys. B, zaznaczone strzatkg) dodatkowo zabezpieczane
s klejem blokujacym gwint. W przypadku wystapienia trudnosci
podczas wykrecania tych srub, nalezy je podgrzewac opalarka przez
kilka minut. Zdja¢ pokrywe rekojesci za pomoca specjalnego klucza
imbusowego o rozmiarze 5 mm, ktéry mozna uzyska¢ od producenta
urzadzenia lub jego przedstawiciela.

Sprawdzi¢ i nasmarowac kota zebate. Uzy¢ smaru Omega 73 nr
2 do zastosowan w trudnych warunkach srodowiskowych lub
réwnowaznego produktu. Nie uzywac standardowego smaru do

przetozen zebatych, poniewaz ulegnie przedwczesnemu wyschnieciu, 4,

co doprowadzi do przedwczesnego zuzycia két zebatych.

Podnies¢ platforme w przyblizeniu 20 mm tak, aby tylna czes¢ obejmy
pasa zaciskowego i dwie sruby mocujace z tbem stozkowym byty
widoczne. Patrzac przez otwér rewizyjny (rys. D, w ramce), sprawdzic,
czy te dwie Sruby zostaty pewnie dokrecone. Spojrze¢ do wewnatrz
sekcji masztu od gory do tylnej czesci zacisku (rys. E) i upewnic sie, ze
obie nakretki zostaty dokrecone.

Podnies¢ i opuscic platforme catkowicie i sprawdzi¢ pasek napedowy
podczas tych czynnosci, przy uzyciu odpowiedniego Swiatta. Upewni¢
sie, ze pasek pozostaje na goérnym kole pasowym (rys. F, zaznaczono

strzatka), dolnym kole pasowym (rys. G, zaznaczono strzatka) i zebatym 5.

kole napedowym. Jesli obejrzenie dolnego kota pasowego nastrecza
trudnosci, moze okazac sie konieczne skontrolowanie jego stanu przez
szczeline nad rolkg masztu (rys. H, w okregu). W tym celu nalezy zdja¢
rolke masztu, usytuowana pod spodem, po poluzowaniu obydwu
nakretek M12 i zdjeciu pokrywy (rys. |, ukazujacy zdjeta ostone i dolne
koto pasowe, zaznaczono strzatka).

Nieznaczne zarysowania i zuzycie powierzchni paséw oraz widoczne
zyly stalowych przewodoéw plecionych sg dobnizalne. Nle dobniza sie
jednak sytuacji, w ktérej widoczne sg oznaki zuzycia lub nadpalenia

stalowych przewodoéw plecionych. Jedli stalowe plecione przewody
sg zuzyte lub nadpalone, nalezy skontaktowac sie z producentem
urzadzenia.

Sprawdzi¢ ptytke mocujaca pas (rys. J, zaznaczono strzatka). Upewnic
sie, ze ptyta mocujaca pas nie porusza sie, gdy maszt jest podnoszony i
obnizany.

Po zakonczeniu ogledzin komponentéw wewnetrznych nalezy
zamontowac pokrywe czotowg masztu i ponownie wkreci¢ sruby z
uzyciem preparatu blokujacego potaczenie gwintowe o Sredniej sile.
Potaczenia Srubowe nalezy uszczelnic farbg. Zamontowac pokrywe
rekojesci i wkrec sruby pokryte preparatem blokujacym potaczenia
gwintowe o sredniej sile. Potgczenia srubowe nalezy uszczelni¢ farba.
Zamontowac tace narzedziowa. Bardzo wazne jest, aby wszystkie te
Sruby zostaty prawidtowo przykrecic.

Sprawdzi¢ czy blokady wzajemne masztu nie sa uszkodzone i czy
dziataja prawidtowo. Sprawdzi¢ obudowe pod katem uszkodzen i
zdjac ptyte koncowa. (rys. K, zaznaczono strzatka). Umiesci¢ duzy ptaski
wkretak (okoto 300 mm dtugosci) pomiedzy srube ograniczajaca, a
dolny blok kota pasowego (rys. L, zaznaczono strzatka) i podwazy¢

w kierunku do dotu, wywierajac nacisk nie wiekszy niz 10 kg. Nalezy
zachowac ostroznos¢, poniewaz zbyt duza sita moze uszkodzi¢ srube
ograniczajaca. Podczas przemieszczania bloku obserwowac koniec
Sruby blokujacej (rys. M, zaznaczono strzatka) i upewnic sie, ze przesuwa
sie do wewnatrz i na zewnatrz podczas przemieszczania bloku w gore i
w doét. Zamontowac pokrywe i wkrecic srube. Po wkreceniu potaczenie
nalezy uszczelni¢ poprzez malowanie.

Sprawdzi¢ stan automatycznej blokady két. Po podniesieniu platformy
i odsunieciu zewnetrznej powierzchni masztu od podwozia nalezy
spojrzec pod przepust szczotkowy w tylnej czesci podwozia. Sprawdzic¢
czy ptyty krzywkowe (rys. N irys. A, strona 12) sg nieuszkodzone, a dwie
Sruby mocujace s3 szczelnie dokrecone. Z pomocga osoby obnizajacej
platforme, obserwowac dziatanie krzywek i ruch trzpieni hamulca.
Upewnic sig, ze ruch przebiega swobodnie, a trzpienie nie dotykaja
tarczy koét. Gdy platforma jest podniesiona, upewnij sie, ze trzpienie
catkowicie sprzegaja sie z tarczami hamulcowymi. Upewnic sig, ze
kieszenie kotek sa w dobrym stanie.




PROCEDURY KONSERWACIJI
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PROCEDURY KONSERWACIJI

6. Upewnic sig, ze bramki wejsciowe platformy otwieraja sie i zamykaja
swobodnie oraz ze zamykajg sie samoczynni po ich zwolnieniu. Sprawdzi¢
osie obrotu i sprezyny pod katem oznak zmeczenia i uszkodzenia.

7. Sprawdzi¢, czy uchwyt rekojesci korbowej jest prawidtowo zamocowane
za pomocg nakretki M12 typu nyloc oraz trzpienia rolki poprzez plastikowa
koncowke. Upewnic sie, ze sprezyny rekojesci w sposéb swobodny
wskakuja do pozycji zablokowanej.

8. Maszyne nalezy poddac procedurze testowej opisanej ponizej:
a) Catkowicie obnizy¢ platforme do potozenia transportowego.
b) Na skalibrowang cyfrowo sprezyne wywrzec¢ dalszy nacisk o sile 25 kg do
rekojesci napedowej w lewo (obnizanie), w pierwszej kolejnosci zwalniajac
uchwyt rekojesci z tylnej ptyty, aby umozliwic¢ obrét rekojesci (rys. B).

9. Sprawdzi¢, czy kota tylne nie sg uszkodzone i czy obracaja sie
swobodnie. Upewnic¢ sig, ze opony nie sg ponacinane lub zuzyte na
gtebokosci przekraczajacej 4 mm. Oryginalna srednica kota wynosi 200
mm. Sprawdzi¢, czy trzpienie dzielone podtrzymujace kota tylne sg
nieuszkodzone i bezpiecznie osadzone (rys. O).

10. Sprawdz stan koétek samonastawnych zgodnie z ponizszymi procedurami
pokazanymi na stronach 13, 14 i 15. Patrz numer seryjny maszyny w celu
ustalenia rodzaju procedury, ktéra nalezy przeprowadzic.

11. Kontrolowac wizualnie stan narzedzia awaryjnego obnizania, upewniajac
sie, iz nie zostato ono uszkodzone lub wygiete w Zaden sposob i ze jest
dobrze przymocowane do podwozia.

12. Sprawdzi¢, czy etykiety instrukgji s czyste i czytelne. Zapoznac sie z
kluczowymi cze$ciami zamiennymi. Sprawdzi¢, czy aluminiowa tabliczka
znamionowa jest przejrzysta i czytelna.

Podczas wymiany podzespotéw (spowodowanej dowolnymi wzgledami)
nalezy uzywac wylacznie czesci specyfikacji OEM dostarczanych od
producenta lub atestowanych pisemnie przez producenta.

W przypadku zainstalowania innych komponentéw, gwarancja i
pozwolenia projektowe traca waznosc. Przed przystapieniem do dalszej
pracy nalezy uzyskac zgode producenta na wprowadzenie jakichkolwiek
zmian w konstrukcji maszyny, ktére moga mie¢ wptyw na jej stabilnosc,
wytrzymatos¢ lub wydajnosc.

Podczas mocowania tylnego kota nalezy zawsze uzywac nowego trzpienia
zabezpieczanego zawleczka (Srednica 4 mm x 32 mm ze stali nierdzewnej
A2). NIGDY NIE INSTALOWAC UZYWANEGO TRZPIENIA Z ZAWLECZKA,.

Maks. 25 kg

Platforma podniesion

o

A

Maszt
Szpulka\ '

|
|
o o
|

T/ 1\

L ]

Platforma obnizona

Rys. A Rys.B
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Wazne.
Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich maszyn OD

numeru seryjnego 8872815H (OPROCZ 9522915H,
9532915H, 9542915H, 9552915H, 10093115H).

BEZPIECZENSTWO | KONSERWACJA KOLEK SAMONASTAWNYCH

W celu zapewnienia utrzymania kétek samonastawnych w dobrym i bezpiecznym
stanie technicznym, wymagane sa regularne przeglady, zwtaszcza podczas pracy
urzadzenia w ucigzliwych warunkach technicznych lub w przypadku istnienia
podejrzen dotyczacych nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem
sposobu eksploatacji urzadzenia. Drugim kluczowym elementem zapewniajacym
bezpieczne uzytkowanie urzadzenia jest sruba mocujaca kétka samonastawnego,
ktorej stan techniczny mozna zazwyczaj ustali¢ na podstawie stanu wspornika kétka
samonastawnego.

Koétko samonastawne jest wykonane z materiatéw o wysokim stopniu wytrzymatosci
dla zastosowan przewidzianych dla maszyny, zatem ewentualne wszelkie widoczne
znieksztatcenia tego elementu musza by¢ rezultatem uprzedniego silnego
uderzenia/zderzenia, po ktérym konieczna jest wymiana kétka i sSruby mocujace;j.

Typowe oznaki uderzenia, ktére skutkowatoby koniecznoscig wymiany kétka

Znieksztatcenia ptyty mocujacej
" na skutek pojedynczego silnego
uderzenia lub wielokrotnych
uderzen na nizszym poziomie.
Nawet jesli pozostate czesci
kotka samonastawnego sa

w dobrym stanie, nalezy je
wymienic.

Znieksztatcenia pedatu noznego w wyniku znacznego
uderzenia; prawdopodobne jest, ze ptyta czotowa i tozysko
réwniez ulegty znieksztatceniu.

BEZPIECZENSTWO | KONSERWACJA KOLEK SAMONASTAWNYCH

W wielu takich przypadkach naprawa kétka samonastawnego moze by¢
uznana za mozliwg, dochodzi w nich jednak do powaznego uszkodzenia
zespotu tozyska i kétka samonastawnego oraz mozliwego uszkodzenia
gtéwnej sruby mocujacej. KOLKO SAMONASTAWNE | SRUBE MOCUJACA
NALEZY WYMIENIC.

Podczas sprawdzania kétka w
celu okreslenia jego przydatnosci,
zwréci¢ szczegbdlng uwage

na tozysko skretne gtowicy
(poréwnac z nowym elementem,
jesli jest to mozliwe), oraz czop/
nit przechodzacy przez srodek
tozyska skretnego i taczacy zespot
ze soba.

Gtlowica tozyska
skretnego powinna
swobodnie obracac sie i
nie wykazywac luzéw

Sruba mocujaca kétko
samonastawne

Sruba mocujaca kétko samonastawne (3/4 UNC): moment dokrecania-120 Nm

moment dokrecania - 40 Nm

Sruba osi kétka samonastawnego:
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BEZPIECZENSTWO | KONSERWACJA KOLEK SAMONASTAWNYCH

Wazne PROCEDURA MONTAZU ZESTAWU ZAMIENNEGO KOtKA SAMOSKRETNEGO |

el - . ELEMENTOW MOCUJACYCH PT-M-102
Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich maszyn PRZED Zestaw sklada sie; A

1 x Pojedyncze kétko samoskretne ze sruba M12x60 o tbie szesciokatnym klasy 10.9 BZP

numerem seryjnym 8872815H (réwniez 9522915H,
9532915H, 9542915H, 9552915H, 10093115H). 1 x Pojedyncza nakretka nylonowa M12 klasy 10 BZP
2 x sprezyny talerzowe M12 (znane takze pod nazwa podktadek Belleville)

BEZPIECZENSTWO | KONSERWACJA KOLEK SAMOSKRETNYCH

W celu utrzymania kétek samoskretnych w bezpiecznym i umozliwiajacym serwisowanie 1. Podnies¢ maszyne za pomoca odpowiedniego podnosnika, dzwignika lub wozka
stanie, nalezy je poddawac regularnym inspekcjom technicznym, szczegdlnie gdy widtowego.

maszyna pracuje w trudnych warunkach lub jesli zachodzi podejrzenie uzytkowania jej w 2. Wykreci¢iwyciagnaé nakretke mocujaca kétka samoskretnego i zdemontowac kétko
sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem. zmaszyny. Kdtko samoskretne, $srube mocujacg M12, nakretke nylonowa M12i
Podczas przeprowadzania kontroli technicznej kdtka skretnego nalezy zwréci¢ szczegdlng wszystkie podktadki nalezy wyrzucic.

uwage na stan tozyska obrotu gléwnego kétka oraz srube mocujaca kédtko samoskretne, 3. Osadzi¢ nowe kdtka samoskretne w maszynie.

przechodzaca przez jego srodek. 4. Osadzi¢ dwie sprezyny talerzowe pamietajac o ich prawidfowej orientagji,

Kétko samoskretne zostato zaprojektowane z mysla o zapewnieniu wysokiej niepozostawianiu szczeliny miedzy zewnetrznymi krawedziami sprezyny talerzowej
wytrzymatosci podczas pracy w danych warunkach, jedli zatem widoczne jest jakiekolwiek i pozostawieniu szczeliny miedzy jej krawedziami wewnetrznymi, jak pokazano na
odksztatcenie jego struktury, musiato ono powstac w wyniku silnego uderzenia — w takiej rysunku.

sytuadji kétko samoskretne i jego $rube mocujaca nalezy wymienic (patrz procedura
montazu, obok, dla zestawu kétka samoskretnego i elementéw mocujacych PT-M-102).
W przypadku gdy kétko samoskretne jest w zadowalajacym stanie technicznym i brak
jest widocznych znieksztatceri w jego konstrukdiji, nalezy jedynie wymieni¢ elementy
mocujace kotka (patrz strona 15 zawierajgca opis procedury montazu zestawu kétka
samoskretnego i elementdw mocujacych PT-M-170).

Typowe slady uderzen, skutkujace koniecznoscia wymiany kétka samoskretnego i jego elementéw mocujacych.

BRAK SZ x BRAK SZCZELINV.

OSADZIC SPREZYNE TALERZOWA NIE OSADZAC SPREZYNY TALERZOWEJW
WE WSKAZANY SPOSOB POKAZANY SPOSOB

5. Osadzi¢ na Srubie nowa nakretke nylonowa i dokreci¢
jamomentem 80Nm.

6. Sprawdzi¢, czy kotka samoskretne obracaja sie
swobodnie i obnizy¢ maszyne do poziomu podfoza.

7. Sprawdzi¢, czy kdtko samoskretne obraca sie

Odksztatcenie g6mej plyty swobodnie i zaciggna¢ hamulec nozny kétka.
mcgn(tjaiowej w \{\llyniku dermen 8. Do maszyny nalezy przytozyc site pchajaca, aby
/ ﬁl‘;ﬁ(im’&‘uzﬁgfzzﬁnjggﬁsze;’f”'a sprawdzi¢ skutecznoé¢ hamulca kétka samoskretnego.

Uderzenie boczne i Odksztatcenie przycisku noznego natezeniu. Nawet jesli pozostate

odksztatcenie przycisku w rezultacie silnego uderzenia elementy kotka samoskretnego , . , .

noznego bedace od przodu; prawdopodobne, ze s3 w dobrym stanie technicznym Sruba mocujgca kétko samonastawne (M12): moment dokrecanla -80Nm
nastepstwem silnego odksztatceniu ulegty takze ptyta nalezy je wymieni¢ ' " . .

uderzenia bocznego. gérna i fozysko. ) Sruba osi kotka samonastawnego: moment dokrecania - 40 Nm

Nawet jesliw wielu przypadkach naprawa kétka samoskretnego wydaje sie wykonalna,
najprawdopodobniej doszto do powaznych uszkodzen strukturalnych fozyska glowicy
i calego zespolu kétka. Takze gléwna sruba mocujaca kétka mogfa ulec uszkodzeniu.
WYMIANA KOtKA SAMOSKRETNEGO | SRUBY MOCUJACEJ JEST KONIECZNA.
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Spotka Power Towers Limited zdecydowanie zaleca zastgpienie zespotu kétka
samoskretnego (lub sruby mocujacej) nowym, po przekroczeniu trzyletniego okresu
eksploatacji tych elementow.




PROCEDURA MONTAZU ZESTAWU ZAMIENNEGO KOLKA SAMOSKRETNEGO |
ELEMENTOW MOCUJACYCH PT-M-170

Zestaw skfada sie;

Mocowania osi kétka samoskretnego

2 x podkfadki M12 w ksztatcie litery C

1 x pojedyncza przeciwnakretka nylonowa M12 klasy 10 BZP

1 x pojedyncza podktadka sprezysta zgbkowana M12

1 x pojedyncze kétko samoskretne ze $rubg M12x60 o thie szesciokatnym klasy 10.9 BZP
Elementy mocujace ramy nosnej

1 x pojedyncza nakretka nylonowa M12 klasy 10 BZP

1 x pojedyncze kétko samoskretne ze $rubg M12x60 o tbie szesciokatnym klasy 10.9 BZP
2 x sprezyny talerzowe M12 (znane takze pod nazwa podktadek Belleville)

1. Przy maszynie znajdujacej sie na podiozu poluzowac $rube osi kdtka samoskretnego.

2. Podnies¢ maszyne za pomocg odpowiedniego podnosnika, wciggnika lub wozka
widtowego.

3. Wysunac $rube-os kétka samoskretnego, element dystansowy osi oraz
przeciwnakretke osii zdemontowac kétko. Starg srube-o$ kétka samoskretnego i
przeciwnakretke osi nalezy wyrzucié. Nie wyrzucac =
elementu dystansowego osi ani kotka.

4. Wykreci¢ nakretke mocowania kétka samoskretnego i
zdemontowac rame kétka z maszyny. Wyrzucic starg
Srube mocujaca kétko samoskretne, nakretke
mocujaca kétko i podktadke.

5. Jedli pomiedzy gtowica obrotowa kétka
samoskretnego i rama maszyny znajduje sie cienki
element dystansowy nalezy go usunaci wyrzucic. -

6. Osadzi¢ nowa Srube mocujaca kétko samoskretne do ramy zespoiu kotka, a nastepnie
osadzi¢ ponownie rame zespotu kétka w maszynie.

7. Osadzi¢ dwie sprezyny talerzowe pamietajac o ich prawidtowej orientacji i
niepozostawianiu szczeliny miedzy zewnetrznymi krawedziami sprezyny talerzowej
i pozostawieniu szczeliny miedzy jej krawedziami wewnetrznymi, jak pokazano na
rysunku.

X

NIE OSADZAC SPREZYNY TALERZOWEJ W
POKAZANY SPOSOB

OSADZIC SPREZYNE TALERZOWA
WEWSKAZANY SPOSOB

BEZPIECZENSTWO | KONSERWACJA KOLEK SAMONASTAWNYCH

8. Osadzi¢ na srubie nowa nakretke nylonowa i dokreci¢
jamomentem 80Nm.

9. Ponownie osadzi¢ kétko, element dystansowy osi i
nowa $rube-os, podkiadke zebatq i przeciwnakretke,
na ktora nalezy natozy¢ wysokowytrzymata substancje
zabezpieczajaca do gwintdw (Loctite 648).

10. Dokreci¢ przeciwnakretke momentem 40Nm.

11. Sprawdzi¢, czy kdtka samoskretne obracajg sie swobodnie i obnizy¢ maszyne do
poziomu podtoza.

12. Sprawdzi¢, czy kdtko samoskretne obraca sie swobodnie i zaciggna¢ hamulec nozny
kotka.

13. Do maszyny nalezy przytozyc site pchajaca, aby sprawdzi¢ skutecznos¢ hamulca kétka
samoskretnego.

Sruba mocujaca kétko samonastawne (M12): moment dokrecania - 80 Nm

Sruba osi kétka samonastawnego:

moment dokrecania - 40 Nm

Spotka Power Towers Limited zdecydowanie zaleca zastagpienie zespotu kétka
samoskretnego (lub sruby mocujacej) nowym, po przekroczeniu trzyletniego okresu
eksploatacji tych elementow.
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ZESTAWIENIE CZESTOTLIWOSCI KONSERWACJI

ZESTAWIENIE CZESTOTLIWOSCI KONSERWACJI
W ponizszej tabeli zestawiono czestotliwos¢ sprawdzen konstrukgji
maszyny, ktére nalezy przeprowadzi¢, jak opisano to szczegétowo na

stronach od 11 do 17.

TABELA CZESTOTLIWOSCI KONSERWACJI

Element Codziennie Co miesigc Co 6 miesiecy (LOLER)

Kota i kétka samonastawne
Barierki

Bramki

Poziomica

Mocowania masztu

Rekojes¢ kota zamachowego

Kota hamowane z blokada automatyczna
Narzedzie awaryjnego obnizania
Kontrola wzrokowa

Smarowanie kota zebatego

Sita rekojesci korbowej

Praca uchwytu rekojesci korbowej
Pas napedowy

Blokada wzajemna masztu

Moment dokrecajacy sruby kétka
samonastawnego

Etykiety instrukcji
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INSTRUKCJE TRANSPORTOWANIA MASZYNY

Obowiazkiem kierowcy srodka transportu jest dopilnowanie, by maszyna
zostata bezpiecznie unieruchomiona na srodku transportu, na ktérym bedzie
przewozona.

Upewnic sie, ze $rodek transportu ma odpowiednia nosnosc¢ i wymiary, aby
bezpiecznie w bezpieczny sposéb przeniesc ciezar i rozmiar maszyny.

Upewnic sie, ze pasy transportowe/taricuchy maja odpowiednia wytrzymatos¢,
aby bezpiecznie unieruchomi¢ maszyne na czas transportu.

Maszyne nalezy zawsze transportowac w pozycji pionowej. Maszyny nigdy nie
nalezy uktada¢ na ptasko.

Upewnic sie, ze pojazd transportujacy zostat zaparkowany z zaciggnietym
hamulcem postojowym na wypoziomowanej powierzchni.

Maszyna moze byc¢ zatadowana na $rodek transportu za pomocag wézka
widtowego, podnosnika tylnego lub wciggarki. Nigdy nie nalezy pcha¢
maszyny w goére powierzchni nachylonej bez uzycia wciggarki.

W przypadku wykorzystywania wézka widtowego, podnies¢ maszyne na okoto
50 - 100 mm, aby hamulce két przednich zostaty aktywowane.

Upewnic sie, ze zamki kétek samonastawnych zostaty aktywowane, a widty
wozka widtowego znajduja sie w gniazdach podwozia maszyny na catej ich
dtugosci.

Zatadowac maszyne na pojazd transportowy, dbajac o takie jej utozenie, aby
pasy mogty by¢ rozlokowane wokét jej podstawy, bez potrzeby wchodzenia na
skrzynie tadunkowa pojazdu. Uwaga: procedura zatadunku maszyny moze by¢
powierzona wytacznie przeszkolonym kierowcom woézkéw widtowych.

TRANSPORT, tADOWANIE, HOLOWANIE, MANEWROWANIE | SKLADOWANIE

Uzy¢ co najmniej dwoch paséw - jednego, owinietego nad czescig podwozia
maszyny, wokot sekcji masztu i wychodzacego z tytu maszyny. Drugi pas nalezy
przewlec przez przednig cze$¢ podwozia i wyprowadzi¢ w kierunku do przodu,
aby unieruchomi¢ maszyne w czterech ukosnych kierunkach. Nigdy nie opierac
pasa transportowego na platformie lub barierkach.

ZAtADUNEK

Jesli zatadunek odbywa sie za pomoca wciggarki na foze tadunkowe
Srodka transportu, podtaczy¢ linke wciggarki do boku maszyny po stronie
bramek/kotek samonastawnych podwozia maszyny, wokét gérnych czesdci
kotek samonastawnych, a nastepnie pofaczy¢ linke wciggarki z pasem
transportowym.

Sprawdzi¢, czy hamulce reczne zostaty odblokowane i czy platforma jest
catkowicie obnizona do potozenia transportowego. Przed odtgczeniem
maszyny od linki wciggarki, aktywowac hamulec kétka samonastawnego.

Jesli zatadunek odbywa sie za pomoca podnosnika tylnego, upewnic sie,

ze podnos$nik ma odpowiednia tadownosc¢ i wymiary w celu bezpiecznego
podniesienia maszyny. Upewnic sig, ze podnosnik tylny i pojazd znajduja sie na
wypoziomowanej powierzchni.
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TRANSPORT, tADOWANIE, HOLOWANIE, MANEWROWANIE | SKLADOWANIE

Po upewnieniu sig, ze platforma maszyny zostata catkowicie obnizona
do potozenia transportowego, wjecha¢ maszyna na platforme
tadunkowa podnosnika tylnego. Po prawidtowym wypozycjonowaniu
na platformie podnosnika, nalezy zablokowa¢ hamulce kétek
samonastawnych.

Unie$¢ podnosnik tylny na wysokos¢ skrzyni fadunkowej pojazdu.
Odblokowac¢ kétka skretne i przepchna¢ maszyne w zagdane miejsce na
skrzyni tadunkowej pojazdu i unieruchomi¢ pasami w sposéb opisany
powyzej.

HOLOWANIE

Kierowca jest odpowiedzialny za przestrzeganie bezpiecznych praktyk
podczas przenoszenia maszyny z platformy podnosnika na foze
transportowe pojazdu, podczas jej pozycjonowania i unieruchamiania
na tozu. Jedna z opcji jest wyposazenie pojazdu w odpowiednie
barierki, w celu zapobiezenia upadkowi kierowcy na ziemie.

MANEWROWANIE

PRZECHOWYWANIE

Jesli maszyna ma by¢ przechowywana przez okres przekraczajacy
dtugos¢ jednego miesigca, nalezy podja¢ nastepujace srodki
ostroznosci: upewnic sie, ze maszyna jest w potozeniu catkowicie
obnizonym i najlepiej przykry¢ maszyne odpowiednig plandeka.

Maszyne nalezy przechowywac wytacznie w pozycji pionowej.
Po wyjeciu z magazynu i przed ponownym uzyciem maszyny, nalezy

zweryfikowag, czy sprawdzenia wstepne maszyny zostaty doktadnie
przeprowadzane i upewnic sie o waznosci certyfikatu.
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A
B
C
D
E
F
G
H
|
J
K
L
Y

Kotko samonastawne*
Kotko samonastawne**

Poziomica
Koto

Taca narzedziowa
Pokrywa podwozia
Pokrywa rekojesci

Bramki (para)
Krok

Narzedzie awaryjnego obnizania

Taca platformy

Zestaw naklejek 1 (Po polsku)
Zestaw naklejek 2 (Ecolift)
Zestaw naklejek 2 (Ecolift WR)

Uchwyt

Sprezyna uchwytu
Koricéwka blokady uchwytu
Szpilka sprezyny uchwytu

Czesé nr
PTM102
PTM1022
PELMA451
ECLM600
ECLM601
ECLM602
ECLM603
ECLM700
ECLM701
1001267378
ECLM704
ECLM800POL
ECLM802
1001290672
PELM412
PELMA483
PELM480
1001266107

NAJWAZNIEJSZE CZESCI ZAMIENNE

WYMIANA KOLKA
SAMONASTAWNEGO:

*(RYS A) PRZED Numerem SERYJNYM
8872815H (réwniez 9522915H, 9532915H,
9542915H, 9552915H, 10093115H)

** (RYS B) OD NUMERU SERYJNEGO
8872815H (Nie dotyczy 9522915H,
9532915H, 9542915H, 9552915H,
10093115H)

21



ROZMIESZCZENIE NAKLEJEK I ETYKIET

Lifting &
Tie-Down

INTERNAL
Use Only

Maintain 3
Points of Contact
when Accessing

Platform




ROZMIESZCZENIE NAKLEJEK | ETYKIET

llustracja Opis Rozmieszczenie naklejek

1. A. Maksymalne obcigzenie 15 kg Wewnetrzna taca narzedziowa, strona przednia

2. A. Nie opierac paséw transportowych o barierke, x 4 Po kazdej stronie klatki w poblizu bramek, gérnych i srodkowych poreczy
3. A. Maksymalne obcigzenie kota 155 kg, x 4 Po lewej i prawej stronie podwozia, 2 po kazdej stronie, obok kot

Uwaga: dla maszyn przystosowanych do pracy na wietrze, uzy¢ naklejki Maksymalne obcigzenie kota 160 kg (naklejki znajduija sie na tym samym arkuszu)
B. Lokalizacja widet wézka widtowego, x 2 Po lewej i prawej stronie podwozia, ponizej otworéw woézka widtowego

C. Zablokowac kétka samonastawne przed podniesieniem,x2 Po lewej i prawej stronie podwozia, obok naklejki maksymalne obcigzenia kota

4. A. Wskazanie poziomu Obok poziomu

Uwaga: w przypadku maszyn przystosowanych do pracy na wietrze, uzy¢ naklejki wskazanie poziomu z uwzglednieniem sit wiatru (naklejka znajduije sie na tym samym arkuszu)

B. Punkt podnoszenia i mocowania paséw, x 2 Na przedniej stronie podwozia, obok punktdw podnoszenia i mocowania paséw transportowych
5. A. Procedura awaryjnego obnizania Na tylnej sciance podwozia

B. Punkt uwiezienia reki Na tylnej $ciance podwozia, obok przepustu szczotkowego

C. Tabliczka znamionowa W dolnej czesci masztu, zewnetrzna strona
6. A. Punkt podnoszenia i mocowania pasow, x 2 Na tylnej $ciance podwozia, obok punktéw podnoszenia i mocowania paséw transportowych
7. A. Instrukcja obstugi Na lewym skrzydle bramki, na panelu gérnym

B. Uzycie naklejek doradczych Na prawym skrzydle bramki, na panelu gérnym

Uwaga: W przypadku maszyn przystosowanych do obcigzenia wiatrem, przed naklejeniem na maszyne usuna¢ czes¢, Wytgcznie do zastosowar wewnatrz pomieszczen”

C. Maksymalne obciazenie robocze 150 kg Na lewym skrzydle bramki, na panelu dolnym.
D. Wskazowki bezpieczenstwa Na $rodku masztu, powierzchnia wewnetrzna
E. Punkt mocowania uprzezy bezpieczenstwa Powyzej punkt mocowania uprzezy bezpieczeristwa
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N;VLK
RELEASE
THESE BOLTS

Keep Mast Death or serious

surfaces Clean inj r.
jury may occu
& Free f reo m Always contact
Greas the manufacturer.

Rozmieszczenie naklejek

Nigdy nie odkrecac tych srub ..., x 2 Po obu stronach masztu, ponizej tacy narzedziowej
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GWARANCIJA

Maszyna Ecolift lub Ecolift WR (Maszyna) jest objeta gwarancjg na
czesci i podzespoty zgodnie z warunkami zakupu.

Producent - Power Towers Ltd (Firma) — zobowigzuje sie w okresie
gwarancji do bezptatnej wymiany lub naprawy wadliwych czesci lub
podzespotdéw, ktére zgodnie z uznaniem firmy takiej naprawie lub
wymianie podlegaja ze wzgledu na wady wykonania lub materiatowe,
z wyjatkiem:

Maszt teleskopowy Maszyny jest modutem zamknietym. Jesli
maszt zostanie w jakikolwiek sposéb otwarty, gwarancja moze ulec
uniewaznieniu.

Wady powstate w wyniku zaniedbania, niewfasciwego uzytkowania
lub nieautoryzowanych modyfikacji.

Uszkodzenia spowodowane niewtfasciwym uzytkowaniem,
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem, zrzuceniem z
wysokosci lub jakiekolwiek inne podobne uszkodzenia, powstate
w rezultacie nieprzestrzegania instrukcji dotyczacych transportu,
przechowywania, instalacji, fadowania lub eksploatacji.

Modyfikacje, dodatki lub naprawy przeprowadzane przez osoby inne
niz Producent lub jego zatwierdzeni dystrybutorzy.

Koszty transportu lub wysytki do i od Producenta lub jego
zatwierdzonych agentéw, w celu naprawy lub oceny zasadnosci
roszczenia gwarancyjnego wobec maszyny lub jej czesci.

Materiaty i/lub koszty pracy w celu odnowienia, naprawy lub
wymiany elementéw ze wzgledu na ich naturalne zuzycie
eksploatacyjne.

Usterki wynikajace ze stosowania niestandardowych lub
dodatkowych czesci lub jakiekolwiek nastepcze uszkodzenia lub
zuzycie spowodowane instalacjg lub uzytkowaniem takich czesci.

WARUNKI GWARANCIJI

WAZNE

Gwarancja moze zosta¢ uniewazniona, wedtug uznania Producenta,
jezeli czynnosci konserwacyjne/przeglady sa przeprowadzane
niezgodnie ze wskazaniami zamieszczonymi w niniejszym
podreczniku.

Producent i/lub jego zatwierdzeni agenci, dyrektorzy, pracownicy lub
ubezpieczyciele nie ponosza odpowiedzialnosci za szkody nastepcze
lub inne szkody, straty lub wydatki zwigzane z lub uzasadniane
niemoznoscia korzystania z Maszyny w dowolnym celu.

MODYFIKACJE

W przypadku, gdy Maszyna ma by¢ wyposazona w osprzet
dodatkowy lub poddana jakimkolwiek (wykonywanym przez

strony trzecie) pracom, modyfikacjom lub zmianom obejmujacym
spawanie, wiercenie lub jakiekolwiek formy ciecia lub znieksztatcania
materiatéw, przed przeprowadzeniem tego typu prac nalezy uzyskac
na nie petng, pisemnga zgode Producenta Maszyny.
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ZALACZNIK,,A” - SPECYFIKACJE EKSPLOATACYJNE DLA ECOLIFT WR

SPECYFIKACJE EKSPLOATACYJNE DLA MASZYNY PRZYSTOSOWANEJ DO OBCIAZENIA
WIATREM

Wymiary robocze

Maksymalna wysoko$¢ robocza: 4,20 m
Maksymalna wysokos$¢ platformy: 2,20m
Wymiary platformy: 850 mm (dt.) x 644 mm (szer.)
Obszar roboczy: 1280 mm x 950 mm
Bezpieczne obcigzenie robocze: robocze: 150 kg (1 osoba + narzedzia)
Maksymalna sita reczna: 200N
Maksymalny gradient dla pracy: 3 stopnie
Maksymalna sita wiatru: wewnetrz/na zewnatrz, 12,5 m/s
Maksymalna sita nacisku na koto: 160 kg (1,57 kN)

Maksymalne obcigzenie punktowe kota samonastawnego: 160 kg (1,57 kN)
Poziom cisnienia akustycznego: ponizej 70 dBA

Wymiary w stanie ztozonym

Diugos¢: 1280 mm
Szerokos¢: 950 mm
Wysokos¢: 1950 mm
Masa: 340 kg
Cykle podnoszenia nieograniczone, pod warunkiem przestrzegania

harmonogramu konserwacji.

Maszyna przystosowana do pracy na wietrze zachowuje
zdolnos¢ do pracy przy nachyleniu do wartosci 3°i przy
wietrze do 12,5 m/s

26




ZALACZNIK,B” - INSTRUKCJA OBSLUGI | BEZPIECZENSTWA DLA ECOLIFT WR

WSKAZOWKI

1.

10.

11.

Przeczytac, zrozumied i postepowac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi maszyny WR oraz zamieszczonymi w przewodniku lub
instrukcji obstugi.

Dopilnowag, by kontrole i czynnosci przed rozpoczeciem pracy
przeprowadzane byty zgodnie z opisanym sposobem.

Maszyne WR nalezy uzytkowac wytacznie na twardych,
wypoziomowanych z tolerancja 3° powierzchniach, zdolnych do
przeniesienia jej wagi.

Upewnic sig, ze operator jest sprawny fizycznie i nie cierpi na lek
wysokosci.

Przed podniesieniem nalezy zamkna¢ bramki barierek.

Odgrodzi¢ strefe roboczg wokdt maszyny WR od ruchu pieszych i
pojazdow.

Dopilnowag, by operator urzadzenia wyposazony byt w odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej.

Zapewni¢ odpowiednie ustawienie podestu tak, aby nie wchodzit on
w kontakt ze statymi lub ruchomymi przedmiotami.

Nalezy zapewnic¢ rbwnomierne roztozenie obcigzenia roboczego o
bezpiecznej wartosci na podescie.

Upewnic sig, ze charakterystyka pracy maszyny WR regulowana
bedzie zbiorem rozporzadzen prawnych o wspdlnej nazwie PUWER
(przepisy dotyczace zapewnienia i uzytkowania wyposazenia miejsca
pracy) lub Dyrektywa 2009/104/WE, tam, gdzie ma to zastosowanie.
Przed pozostawieniem maszyny WR bez nadzoru nalezy aktywowac
hamulce kétek samonastawnych.

PRZECIWWSKAZANIA

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

Nigdy nie przekracza¢ dobnizalnego obciazenia roboczego 150 kg

(1 osoba plus narzedzia).

Nigdy nie wykorzystywa¢ maszyny WR w funkcji podnosnika towaréw
lub dzwigu.

Nigdy nie nalezy przekraczac sit poziomych (maksymalna sita
pozioma 200N).

Nigdy nie uzytkowac na wietrze przekraczajacym 12,5 m/s.

Nigdy nie uzytkowa¢ w poblizu przewodéw pod napieciem.

Nigdy nie podejmowac préb przemieszczenia maszyny WR na kotach
w stanie podniesionym.

Nigdy nie zwiekszac¢ wysokosci podestu za pomocg skrzyn, stopni,
drabin itp.

Nigdy nie wprowadzac¢ zadnych zmian do maszyny WR bez uzyskania
petnej pisemnej zgody jego producenta.

Nigdy nie podejmowac préb wejscia na podest lub zejscia z niego,
gdy nie jest catkowicie obnizony.

Nigdy nie podnosic ciezkich elementéw na maszynie WR bez uzycia
odpowiedniego sprzetu podnoszacego.

Nigdy nie uzywac¢ maszyny WR w $rodowisku zagrozonym
wybuchem.

Nigdy nie uzywac¢ maszyny WR w sytuacji odczuwania zmeczenia
fizycznego.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny WR w nieodpowiedni sposéb lub jako
rekwizyt zabawy.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny WR pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny WR w ztej kondycji zdrowotnej lub
podczas przyjmowania srodkow farmaceutycznych, mogacych
uposledzi¢ zdolnos¢ do bezpiecznej obstugi maszyny WR.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny WR w sytuacji ograniczenia
widocznosci wywotanego zbyt jaskrawym oswietleniem.

Nigdy nie popycha¢ maszyny WR w doét powierzchni pochytych bez
uzycia bezpiecznej metody.

Nigdy nie pchac ani nie ciagna¢ przedmiotow wraz z platforma.
Nigdy nie nalezy uzytkowac na powierzchniach nachylonych pod
katem wiekszym od 3°.
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PROCEDURY ROBOCZE

W zakresie odpowiedzialnosci wtascicieli i/lub uzytkownikéw maszyny
lezy zapewnienie, by maszyna Ecolift WR (okreslana jako,maszyna WR"”
w niniejszej instrukcji) byta konserwowana i eksploatowana zgodnie z
procedurami obstugi i konserwacji przedstawionymi w dodatkach A, B i
C, w uzupetnieniu do procedur obstugi i konserwacji przedstawionych na
stronach od 1 do 24 niniejszej instrukgji.

Konieczne jest zapoznanie sie z odpowiednimi procedurami obstugi
opisywanej maszyny. Operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie platformy tego typu.

Maszyna WR jest wyposazona w punkt mocowania uprzezy bezpieczenstwa.
Jesli po przeprowadzeniu oceny ryzyka operator podejmie decyzje o
stosowaniu uprzezy bezpieczenstwa, nalezy stosowac zatwierdzong
technicznie uprzaz bezpieczenstwa, zabezpieczajaca przed wypadnieciem, z
bardzo krétkim zaczepem linkowym.

SPRAWDZENIA PRZED URUCHOMIENIEM

1. Wizualnie kontrolowac maszyne WR na obecnos¢ jakichkolwiek uszkodzen
strukturalnych, w tym uszkodzen kétek samonastawnych, két, rekojesci
roboczej.

2. Zadbac o bezpieczne wypozycjonowanie maszyny WR, upewnic sie,

ZALACZNIK ,,B” - INSTRUKCJA OBSLUGI | BEZPIECZENSTWA DLA ECOLIFT WR

EKSPLOATACJA STANDARDOWA

1.

Maszyna WR moze by¢ uzywana tylko na twardych powierzchniach,
nachylonych pod katem nie wiekszym niz 3°. Zadba¢ o obecnos¢ drugiej
osoby na poziomie podtoza, ktérej zadniem bedzie pomoc w przypadku
wystapienia sytuacji awaryjne;j.

. Ustawi¢ maszyne WR pod miejscem planowanych robét. Sprawdzi¢, czy nie

wystepuja nad nig jakiekolwiek przeszkody lub zagrozenia.

. Sprawdzi¢ wskazanie poziomicy na podwoziu maszyny WR, aby upewni¢

sie, ze maszyna WR zostata wypoziomowana z doktadnoscig do 3°. Nie
uzywac maszyny WR, jesli pecherzyk powierza nie znajduje sie w strefie 3°.

. Aby rozpocza¢ prace z maszyng WR, wejs¢ do platformy przez bramke

skrzydtowa. Upewnic sig, ze skrzydetka zamknety sie catkowicie po
zwolnieniu. Delikatnie pociaggna¢ uchwyt rekojesci do siebie; obrocic¢
uchwyt w prawo, aby unies¢ platforme. Zawsze sprawdza¢, czy nie
wystepuja nad nig jakiekolwiek przeszkody lub zagrozenia. Aby zatrzymac¢
podnoszenie: zatrzymac rekojes¢ obrotowa, zwolni¢ uchwyt rekojesci.
Obrdé¢ rekojes¢ w lewo (w lewo), aby opusci¢ platforme.

Nie podejmowac prob przemieszczania maszyny WR z podniesiong platforma.

OPERACJA AWARYJNEGO OBNIZANIA
Nie podejmowac préb ratowania maszyny WR/operatora, jesli istnieje
jakiekolwiek prawdopodobienstwo, ze maszyna WR styka sie¢ z przewodami/

ze zadne przeszkody lub elementy niebezpieczne nie znajduja sie
bezposrednio nad nia.

3. Upewnic sie, ze warunki gruntowe sg odpowiednie. Maszyna WR powinna

by¢ uzytkowana na twardych, poziomych powierzchniach o nachyleniu
do 3° ktoére beda stanowi¢ dobra powierzchnie podparcia maszyny WR i
bezpiecznego obciazenia roboczego.

4. Przed wejsciem na platforme maszyny nalezy upewnic sie, ze kotka

samonastawne zostaty zablokowane.

5. Sprawdzi¢, czy rekojes¢ robocza dziata prawidtowo po uprzednim wejsciu
do kosza platformy przez bramke. Upewnic sie, ze skrzydta bramki zamykaja
sie samoczynnie po ich zwolnieniu. Delikatnie pociaggna¢ uchwyt do 1.
siebie, zwolni¢: uchwyt rekojesci powinien wskoczy¢ sita sprezyny do
poprzedniego potozenia, co zapobiega samoistnym obrotom rekojesci. Nie
uzywac urzadzenia jezeli uchwyt rekojesci jest uszkodzony lub nie pracuje 2.
w ptynny sposob.

. Wygrodzi¢ przestrzen roboczg zgodnie z wytycznymi.

. Bezpieczne obciagzenie robocze maszyny WR wynosi: tylko 1 osoba,
plus narzedzia o tacznym ciezarze 150 kg, w tym ciezar tej osoby. Nigdy nie
przekraczac bezpiecznego obcigzenia roboczego.

kablami pod napieciem, przez co potencjalnie znajduje si¢ pod napieciem.

Nigdy nie aktywowac procedury awaryjnego obnizania pustej platformy
(bez obecnej na niej osoby), w przeciwnym wypadku moze to doprowadzic¢
do odniesienia powaznych obrazen cielesnych.

Celem procedury awaryjnego obnizania jest obnizenie platformy z pozycji
podniesionej z obecna na niej osoba o ograniczonej zdolnosci ruchowej.
Procedury tej nie mozna uruchamia¢ w zadnej innej sytuacji.

Wyciagna¢ narzedzie awaryjnego obnizania znajdujace sie na podwoziu.
Jesli dostep do narzedzia zabezpieczony jest plomba (etykieta), nalezy
zlamac plombe, aby zwolni¢ narzedzie.

Postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi procedury awaryjnego
obnizania, umieszczonymi na etykiecie oraz na stronie 8 niniejszej instrukcji.

N O
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ZALACZNIK“C” - DODATKOWE INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACJI DLA MASZYN ECOLIFT WR ZALACZNIK“D” - CERTYFIKAT ATEX

KOLA | KOLKA SAMONASTAWNE MASZYNY Z CERTYFIKATEM ATEX

Koniecznos¢ utrzymywania kot i kdtek samonastawnych w dobrym stanie Maszyny serii Ecolift i Ecolift WR moga by¢ okreslone

technicznym posiada absolutnie kluczowe znaczenie z dwéch powoddw: jako posiadajace aprobate ATEX dla stref 1i21. Jest
to atest zewnetrznej firmy SGS Baseefa (certyfikat nr

W pierwszej kolejnosci elementy te dziatajg jako stabilizatory, i Baseefa 13ATEX0150).

pomimo, iz ich konstrukcja zostata obliczona na obcigzenia znacznie
przekraczajaca te, ktérym maszyna zostanie poddana podczas
dobnizalnej eksploatacji, jakakolwiek awaria moze skutkowac powaznymi
wypadkami. Po drugie, wszelkie zaktécenia ptynnego ruchu tozysk

Konstrukcja maszyny nie zawiera elementow
zidentyfikowanych jako stwarzajace potencjalne

skutkowa¢ beda wystepowaniem trudnosci podczas manewrowania zagrozenie.
maszyna.

W odniesieniu do maszyny certyfikowanej ATEX nie jest
Oby okresli¢ stan tozysk két, mozliwe jest wykonanie prostego pomiaru wymagane przeprowadzanie jakichkolwiek specjalnych
wartosci nacisku poziomego. Na ptaskiej powierzchni maszyna WR procedur konserwacji, z wyjatkiem dopilnowania, by
powinna poruszac sie po przytozeniu sity 9 — 10 kg na wysokosci przewdd uziemiajacy pozostawat w nienaruszonym
srodkowego elementu barierki. Maksymalna dobnizalna warto$¢ nacisku stanie i miat kontakt z podtozem.

wynosi 20 kg. Oczywiscie sifa ta zalezy od powierzchni i nachylenia, ale
powyzsza metoda jest uznang metoda pomiaru, zgodnie z wytycznymi
BHP.

Sprawdzi¢ tylne kota, aby upewnic sie, ze trzpien blokujacy jest
prawidtowo zamocowany i nieuszkodzony.

Podczas wymiany podzespotéw (spowodowanej dowolnymi
wzgledami) nalezy uzywac wytgcznie czesci specyfikacji OEM
dostarczanych od producenta lub atestowanych pisemnie przez
producenta. W przypadku zainstalowania innych komponentéw,
gwarancja i pozwolenia projektowe tracg waznos¢. Przed
przystapieniem do dalszej pracy nalezy uzyskac¢ zgode producenta
na wprowadzenie jakichkolwiek zmian w konstrukcji maszyny, ktore
moga mie¢ wptyw na jej stabilnos¢, wytrzymatosc¢ lub wydajnos¢.

Podczas ponownego mocowania kota tylnego nalezy zawsze uzywac
nowego trzpienia zabezpieczanego zawleczka (Srednica 4 mm x 32
mm ze stali nierdzewnej A2). NIGDY NIE INSTALOWAC UZYWANEGO
TRZPIENIA Z ZAWLECZKA.
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Power Towers Ltd

Unit 3

Leicester Distribution Park
Sunningdale Road
Leicester

LE3 1UX

United Kingdom

Tel: +44 (0) 116 200 1757
www.powertowers.com
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